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Buril (calzado) con inserto de carburo
de tungsteno derecho K-42

Buril (calzado) con inserto de carburo de 
tungsteno izquierdo K-42

Buril (calzado) con inserto de carburo de 
tungsteno para roscar en punta 60|, K-42

Buril (calzado) con inserto de carburo 
de tungsteno en punta 80|, 
¤���������������	�����
�\��	�

Buril (calzado) con inserto de carburo de 
tungsteno buril cuadrado K-42

Código Medida Modelo
AR41 1/4” AR-4    K42
AR51 5/16” AR-5    K42
AR61 3/8” AR-6    K42
AR71 7/16” AR-7    K42
AR81 1/2” AR-8    K42
AR101 5/8” AR-10  K42
AR121 3/4” AR-12  K42
AR161 1” AR-16  K42

Código Medida Modelo
AL41 1/4” AL-4    K42
AL51 5/16” AL-5    K42
AL61 3/8” AL-6    K42
AL71 7/16” AL-7    K42
AL81 1/2” AL-8    K42
AL101 5/8” AL-10  K42
AL121 3/4” AL-12  K42
AL161 1” AL-16  K42

Código Medida Modelo
E41 1/4” E-4    K42
E51 5/16” E-5    K42
E61 3/8” E-6    K42
E71 7/16” E-7    K42
E81 1/2” E-8    K42
E101 5/8” E-10  K42
E121 3/4” E-12  K42
E161 1” E-16  K42

Código Medida Modelo
D41 1/4” D-4    K42
D51 5/16” D-5    K42
D61 3/8” D-6    K42
D71 7/16” D-7    K42
D81 1/2” D-8    K42
D101 5/8” D-10  K42
D121 3/4” D-12  K42
D161 1” D-16  K42

Código Medida Modelo
C41 1/4” C-4    K42
C51 5/16” C-5    K42
C61 3/8” C-6    K42
C71 7/16” C-7    K42
C81 1/2” C-8    K42
C101 5/8” C-10  K42
C121 3/4” C-12  K42
C161 1” C-16  K42

��AR81

��BURILES PARA MAQUINAR ACERO EN GENERAL.
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��D81

BURILES PARA MAQUINAR ACERO EN GENERAL
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��BURILES PARA MAQUINAR FUNDICIÓN, 
  MATERIAL NO FERROSO Y NO METÁLICO

K-68
H 20
C-2
P-20

��AR82

��AL82

��E82

Buril (calzado) con inserto de carburo 
de tungsteno derecho K-68

Buril (calzado) con inserto de carburo
de tungsteno izquierdo K-68

Buril (calzado) con inserto de carburo 
de tungsteno buril para roscar en 
punta 60|, K-68

Buril (calzado) con inserto de carburo de 
������
�������������������	�����
�\��	�

Buril (calzado) con inserto de carburo 
de tungsteno buril cuadrado K-68

Código Medida Modelo
AR42 1/4” AR-4    K-68
AR52 5/16” AR-5    K-68
AR62 3/8” AR-6    K-68
AR72 7/16” AR-7    K-68
AR82 1/2” AR-8    K-68
AR102 5/8” AR-10  K-68
AR121 3/4” AR-12  K-68
AR162 1” AR-16  K-68

Código Medida Modelo
AL42 1/4” AL-4    K-68
AL52 5/16” AL-5    K-68
AL62 3/8” AL-6    K-68
AL72 7/16” AL-7    K-68
AL82 1/2” AL-8    K-68
AL102 5/8” AL-10  K-68
AL122 3/4” AL-12  K-68
AL162 1” AL-16  K-68

Código Medida Modelo
E42 1/4” E-4    K-68
E52 5/16” E-5    K-68
E62 3/8” E-6    K-68
E72 7/16” E-7    K-68
E82 1/2” E-8    K-68
E102 5/8” E-10  K-68
E122 3/4” E-12  K-68
E162 1” E-16  K-68

Código Medida Modelo
D42 1/4” D-4    K-68
D52 5/16” D-5    K-68
D62 3/8” D-6    K-68
D72 7/16” D-7    K-68
D82 1/2” D-8    K-68
D102 5/8” D-10  K-68
D122 3/4” D-12  K-68
D162 1” D-16  K-68

Código Medida Modelo
C42 1/4” C-4    K68
C52 5/16” C-5    K68
C62 3/8” C-6    K68
C72 7/16” C-7    K68
C82 1/2” C-8    K68
C102 5/8” C-10  K68
C122 3/4” C-12  K68
C162 1” C-16  K68

��C82

��D82

BURILES PARA MAQUINAR FUNDICIÓN, 
MATERIAL NO FERROSO Y NO METÁLICO
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Brocas de carburo de tungsteno zanco recto

�����	����
�����	
��������
con recubrimiento de TiAIN 4F

Brocas de centro de carburo de tungsteno

Buril redondo de carburo 
de tungsteno

Código Medida Largo 
de corte

Largo 
total

40-0625 1/16” 3/4” 1-1/2”
40-0781 5/64” 7/8” 1-3/4”
40-0938 3/32” 1” 2”
40-1094 7/64”

1-1/4” 2-1/4”
40-1250 1/8”
40-1406 9/64”

1-3/8” 2-1/2”
40-1562 5/32”
40-1719 11/64”

1-5/8” 2-3/4”
40-1875 3/16”
40-2031 13/64”

1-3/4” 3”
40-2188 7/32”
40-2344 15/64”

2” 3-1/4”
40-2500 1/4”
40-2656 17/64”

2-1/8” 3-1/2”
40-2812 9/32”

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
51730 1/32” 3/32”

1/8”

1-1/2”
51740 3/64” 1/8”
51750 1/16”

1/4”

1-1/2”
51760 5/64”
51770 3/32”

3/8”
51780 7/64”
51790 1/8” 1/2”
51800 9/64”

9/16”
3/16” 2”51810 5/32”

51830 3/16”
5/8”

51840 13/64”
1/4”

2-1/2”
51870 1/4” 3/4”
51910 5/16”

7/8”
5/16”

51950 3/8” 3/8”
51990 7/16”

1”
7/16”

52030 1/2” 1/2” 3”
52040 9/16”

1-1/4”
9/16”

3-1/2”
52050 5/8” 5/8”
52070 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”52080 7/8” 7/8”
52090 1” 1”

Código Número Medida de 
la broca

Diámetro 
del cuerpo

Largo
total

90001 9|�v 3/64” 1/8” 1-1/2”
90002 9|�% 5/64” 3/16”

2”
90003 9|�Y 7/64” 1/4”
90004 9|�+ 1/8” 5/16” 2-1/8”
90005 9|�0 3/16” 7/16” 2-3/4”

Código Código Medida Largo
total

ROD1/8X3G ROD1/8X3 1/8”
3”

ROD1/4X3G - 1/4”

��40-2969

��90004

��ROD1/8X3G

��52030

�����	��
���
����
��	
����������������
�����
��\���������x�#^Z

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
50392 3/16”  5/8” 3/16” 2”
50592 1/4” 3/4” 1/4” 2-1/2”
50692 5/16” 7/8” 5/16” 2-1/2”
50792 3/8” 1” 3/8” 2-1/2”
50992 1/2” 1” 1/2” 3”
51092 5/8” 1-1/4” 5/8” 3-1/2”
51192 3/4” 1-1/2” 3/4” 4”

��5099250992

�����	��
���
����
���	
����������
����������
�������
����#yx�Z

Código Medida
Medida 

del 
zanco 

N|�de
\���

Largo 
de 

corte
Largo
total Grados

I4KESD1.59-L38.1 1/16”
1/8”

4

3/16”
1-1/2”

45°

I4KESD2.38-L38.1 3/32”
3/8”

I4KESD3.175-L38.1 1/8”
I4KESD3.97-L50.8 5/32”

3/16”
1/2”

2”
I4KESD4.76-L50.8 3/16” 5/8”
I4KESD6.35-L63.5 1/4” 1/4” 3/4”

2-1/2”I4KESD7.935-L63.5 5/16” 5/16” 25/32”
I4KESD9.525-L63.5 3/8” 3/8” 15/16”
I4KESD12.7-L76.2 1/2” 1/2” 1” 3”

BROCAS

Código Medida Largo 
de corte

Largo 
total

40-2969 19/64”

2-3/8” 4”
40-3125 5/16”
40-3281 21/64”
40-3438 11/32”
40-3594 23/64”

2-3/4” 4-1/4”
40-3750 3/8”
40-3906 25/64”

2-7/8” 4-1/2”
40-4062 13/32”
40-4219 27/64”
40-4375 7/16”
40-4531 29/64”

3” 4-3/4”
40-4688 15/32”
40-4844 31/64”
40-5000 1/2”
40-5625 9/16”

4” 6”40-6250 5/8”
40-7500 3/4”

BURILES REDONDOS

CORTADORES

��I4KES-D12.7-L76-2
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ES

.7-L76-2

��50900

�����	����
�����	
����������"

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
50010 1/32” 3/32”

1/8” 1-1/2”

50220 3/64” 1/8”
50000 1/16”

1/4”
50110 5/64”
50100 3/32”

3/8”
50210 7/64”
50200 1/8” 1/2”
50320 9/64”

9/16”
3/16” 2”

50240 5/32”
50310 11/64”
50300 3/16”

5/8”50510 13/64”

1/4”

2-1/2”

50400 7/32”
50520 15/64”

3/4”
50500 1/4”
50600 5/16”

7/8”
5/16”

50700 3/8” 3/8”
50800 7/16”

1”
7/16”

50900 1/2” 1/2” 3”
50910 9/16”

1-1/4”
9/16”

3-1/2”
51000 5/8” 5/8”
51100 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”51200 7/8” 7/8”
51300 1” 1”

�����	����
�����	
���������	
��"

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
50011 1/32” 3/32”

1/8” 1-1/2”
50001 1/16” 1/4”
50101 3/32” 3/8”
50201 1/8” 1/2”
50241 5/32” 9/16”

3/16” 2”
50301 3/16” 5/8”
50501 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”
50601 5/16”

7/8”
5/16”

50701 3/8” 3/8”
50801 7/16”

1”
7/16”

50901 1/2” 1/2” 3”
51001 5/8” 1-1/4” 5/8” 3-1/2”
51101 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”51201 7/8” 7/8”
51301 1” 1”

��50501

�����	����
�����	
�	
�����
�	
�������������
recubrimiento de TiAIN

Código Medida Largo 
de corte Zanco N| de

\���
Largo
total

62090 1/4”
3/4”

1/4”
3 2-1/2”62190 5/16” 5/16”

62290 3/8” 7/8” 3/8”
62390 1/2” 1” 1/2”

4
3”

62490 5/8” 1-1/4” 5/8” 3-1/2”
62590 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”
62690 1” 1” 5 ��62390

�����	����
�����	
�������������
recubrimiento de TiAIN 2F

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
51751 1/16”

1/4”

1/8” 1-1/2”
51761 5/64”
51771 3/32”

3/8”
51781 7/64”
51791 1/8” 1/2”
51801 9/64”

9/16”
3/16” 2”51811 5/32”

51831 3/16” 5/8”
51871 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”
51911 5/16”

7/8”
5/16”

51951 3/8” 3/8”
51991 7/16”

1”
7/16”

52031 1/2” 1/2” 3”
52041 9/16”

1-1/4”
9/16”

3-1/2”
52051 5/8” 5/8”
52071 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”52081 7/8” 7/8”
52091 1” 1”

��51911

�����	��
���
����
��	
���������	���
��������
�����
��\���������x�#^Z

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
58130 1/16”  3/16” 1/8” 2”
58230 1/8” 3/8” 1/8” 2”
58280 5/32” 7/16” 3/16” 2-1/2”
58330 3/16” 1/2” 3/16” 2-1/2”
58430 1/4” 5/8” 1/4” 2-1/2”
58480 5/16” 3/4” 5/16” 3-1/2”
58530 3/8” 3/2” 3/8” 3-1/2”
58580 7/16” 7/8” 7/16” 4”
58630 1/2” 1” 1/2” 4”
58680 9/16” 1-1/4” 9/16” 6”
58730 5/8” 1-1/4” 5/8” 6”
58780 3/4” 1-1/2” 3/4” 6”

��58630

CORTADORES VERTICALES
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�����	����
�����	
�������������
�
�������
����	
��������"

�����	����
�����	
�������������
recubrimiento de TiAIN 3F

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
50271 1/8” 1/2” 1/8” 1-1/2”
50371 3/16” 5/8” 3/16” 2”
50571 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”50671 5/16”
7/8”

5/16”
50771 3/8” 3/8”
50971 1/2” 1” 1/2” 3”
51071 5/8” 1-1/4” 5/8” 3-1/2”
51171 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”51271 7/8” 7/8”
51371 1” 1”

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
51753 1/16” 1/4”

1/8” 1-1/2”
51793 1/8” 1/2”
51813 5/32” 9/16”

3/16” 2”
51833 3/16” 5/8”
51873 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”51913 5/16”
7/8”

5/16”
51953 3/8” 3/8”
52033 1/2” 1” 1/2” 3”

��51071

�����	����
�����	
�������������
recubrimiento de Titanio 4F

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
50270 1/8” 1/2” 1/8” 1-1/2”
50370 3/16” 5/8” 3/16” 2”
50570 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”
50670 5/16”

7/8”
5/16”

50770 3/8” 3/8”
50870 7/16”

1”
7/16”

50970 1/2” 1/2” 3”
51070 5/8” 1-1/4” 5/8” 3-1/2”
51170 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”51270 7/8” 7/8”
51370 1” 1” ��50870

��52033

�����	����
�����	
���������������	
��"

�����	����
�����������	
��������
con recubrimiento de TiAIN 2F

�����	����
����������������
con recubrimiento de TiAIN 4F

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
54000 1/8”

3/4”
1/8” 2”

54100
3/16” 3/16”

2-1/2”
53080 1-1/8” 3”
53120 1”

4”
53200

1/4” 1-1/2” 1/4”
53240 6”
53320

5/16”
1-5/8”

5/16”
4”

54300 1-1/8” 3”
53450 1-1/2” 6”
53360

3/8”
2”

3/8”
4”

53440 3” 6”
54600

1/2”
2”

1/2”
4”

54700 3” 6”
54800 5/8” 2-1/4” 5/8” 5”

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
54091 1/8”

3/4”
1/8” 2”

54191
3/16” 3/16”

2-1/2”
53151 1”

4”
53231

1/4” 1-1/2” 1/4”
53271 6”
54391

5/16”
1-1/8”

5/16”
3”

53481 1-1/2”
6”

53477 3/8” 3” 3/8”
54691

1/2”
2”

1/2”
4”

54791 3” 6”
54891 5/8” 2-1/4” 5/8” 5”

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total

51734 1/32” 3/32”

1/8” 1-1/2”
51754 1/16” 1/4”
51774 3/32” 3/8”
51794 1/8” 1/2”
51814 5/32” 9/16”

3/16” 2”
51834 3/16” 5/8”
51874 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”
51914 5/16”

7/8”
5/16”

51954 3/8” 3/8”
51994 7/16”

1”
7/16”

52034 1/2” 1/2” 3”
52044 9/16”

1-1/4”
9/16”

3-1/2”
52054 5/8” 5/8”
52074 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”52084 7/8” 7/8”
52094 1” 1”

��5320

��53477

��51994

CORTADORES VERTICALES

����

����

Cód
500
500
501
502
502
503
505
506
507
508
509
509
510
511
512
513

Có
540
541
531
531
532
532
543
533
533
534
546
547
548

����

Cód
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500
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	�	� y�����	
�����
 j���� y����������
VFF2� 1/32” 3/32”

1/8” 1-1/2”
VFFF� 1/16” 1/4”
VF2F� 3/32” 3/8”
VF�F� 1/8” 1/2”
VF��� 5/32” 9/16”

3/16” 2”
VF�F� 3/16” 5/8”
VFVF� 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”
VF�F� 5/16”

7/8”
5/16”

VFMF� 3/8” 3/8”
VFPF� 7/16”

1”
7/16”

VFQF� 1/2” 1/2” 3”
VFQ2� 9/16”

1-1/4”
9/16”

3-1/2”
V2FF� 5/8” 5/8”
V22F� 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”V2�F� 7/8” 7/8”
V2�F� 1” 1”

�=	��� W
	�	� y�����
	
�����
 j���� y����

�����

VF�M� 1/8” 1/2” 1/8” 1-1/2”
VF�M� 3/16” 5/8” 3/16” 2”
VFVM� 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”VF�M� 5/16”
7/8”

5/16”
VFMM� 3/8” 3/8”
VFQM� 1/2” 1” 1/2” 3”
V2FM� 5/8” 1-1/4” 5/8” 3-1/2”
V22M� 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”V2�M� 7/8” 7/8”
V2�M� 1” 1/2”

�=	��� W
	�	� y�����	
�����
 j���� y����������
V�FQF 1/8”

3/4”
1/8” 2”

V�2QF
3/16” 3/16”

2-1/2”
53110 1-1/8” 3”
53150 1”

4”
53230

1/4” 1-1/2” 1/4”
53270 6”
V��QF

5/16”
1-1/8”

5/16”
3”

53350 1-5/8”
4”

53390
3/8”

2”
3/8”

V��M� 3” 6”
V��QF

1/2”
2”

1/2”
4”

V�MQF 3” 6”
V�PQF 5/8” 2-1/4” 5/8” 5”

��53230

��VF�F�

��V2FM�

532322222222222222222223333333333

�����	����
�����������	
�������������
�
�������
����	
�x�#^Z�������������"

�=	��� W
	�	� y�����
	
�����
 j���� y����

�����

V�FQ� 1/8”
3/4”

1/8” 2”
V�2Q�

3/16” 3/16”
2-1/2”

V�2V� 1”
4”

V����
1/4” 1-1/2” 1/4”

V��M� 6”
V��Q�

5/16”
1-1/8”

5/16”
3”

V��Q� 1-1/2” 6”
VVV��

3/8”
2”

3/8”
4”

V��M� 3” 6”
V��Q�

1/2”
2”

1/2”
4”

V�MQ� 3” 6”
V�PQ� 5/8” 2-1/4” 5/8” 5”
VV2Q� 3/4” 3” 3/4” 6”

��V��Q�

�����	����
�����	
���������	
�������
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 y����������

1180100620 1 mm

4 mm

4 mm

50 mm

1180101320 2 mm 6 mm
1180102120 3 mm 8 mm
1180103120 4 mm 10 mm
22PF2F�2�F 5 mm

6 mm 12 mm
1180105120 6 mm
1180133720 7 mm

8 mm 20 mm 60 mm
1180106120 8 mm
1180136920 9 mm

10 mm
25 mm 75 mm1180107120 10 mm

1180108120 12 mm 12 mm

��1880106020

��1080108120

��1180106120

�=	��� W
	�	� W
	�	�
�	
��*����

y�����	
�
����


y����
�����

1080502020 1/16”
1/8”

3/16”
1 - 1/2”1080503120 3/32”

3/8”
2FPFVF�2�F 1/8”
2FPFVF���F 5/32”

3/16”
1/2”

2”
1080505120 3/16” 5/8”
1080506120 1/4” 1/4” 3/4”

2 - 1/2”1080507120 5/16” 5/16” 13/16”
1080508120 3/8” 3/8” 7/8”
1080509120 1/2” 1/2” 1” 3”

�����	��
���
����
��	
�����������"��
:������
��������F}���������
���!

� 1080508120

C����	���	
���������W���������"!���������
�����
:������
���������V}������x�#^Z

Co���	����
�����	
��������������#����������"!��:������
���������V}

�=	��� W
	�	� W
	�	��	
��*���� y�����	
�����
 y����������

1180100623 1 mm

4 mm

4 mm

50 mm

1180101323 2 mm 6 mm
1180102123 3 mm 8 mm
1180103123 4 mm 10 mm
22PF2F�2�� 5 mm

6 mm 12 mm
1180105123 6 mm
1180133723 7 mm

8 mm 20 mm 60 mm
1180106123 8 mm
1180136923 9 mm

10 mm
25 mm 75 mm1180107123 10 mm

1180108123 12 mm 12 mm

�=	��� W
	�	� W
	�	�	
��*���� y�����	
�����
 y����������

2FPF2F���F 1/8” 1/8”
1/2”

1 - 1/2”
2FPF2F�V�F��V 5/32” 

3/16” 2”
2FPF2FV2�F��V 3/16” 5/8”
1080106220 1/4” 1/4”

1” 2 - 1/2”2FPF2FM2�F��V 5/16” 5/16”
1080108220 3/8” 3/8”
1080109220 1/2” 1/2” 1- 1/4” 3”

��1180105123

��1080108220

�_[x#>_[`1��`[x^�#y`1

�����
:���

�����
:���

�����
:���

�=	

1980
1980
1980
1980
2QPF
1980
1980
1980
1980
1980
1980

�=	

1180
1180
1180
1180
22PF
1180
1180
1180
22PF
1180
1180

�=	

1980
1980
1980
1980
1980
1980
1980
1980
1980
1980
1980
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08120

06120

05123

108220

�����	����
�����	
���������W���������"!��������������
:������
���������V}

�����	����
�����	
���������W���������"!���������
�����
:������
���������V}

�����	����
�����	
���������W���������"!��������������
:������
���������V}

�����	����
�����	
���������W���������"!��������������
:������
���������V}�����x�#^Z�=	��� W
	�	� W
	�	�

�	
��*����
y�����	
�

����

y����
�����

1980100520 1 mm

4 mm

3 mm

50 mm

1980101020 2 mm 4 mm
1980102120 3 mm 6 mm
1980103120 4 mm 8 mm
2QPF2F�2�F 5 mm

6 mm 12 mm
1980105120 6 mm
1980118720 7 mm

8 mm 15 mm 60 mm
1980106120 8 mm
1980130320 9 mm

10 mm
20 mm 75 mm1980107120 10 mm

1980108120 12 mm 12 mm

�=	��� W
	�	� W
	�	�
�	
��*����

y�����	
�
����


y����
�����

1180500620 1 mm

4 mm

4 mm

50 mm

1180501220 2 mm 6 mm
1180502120 3 mm 8 mm
1180503120 4 mm 10 mm
22PFVF�2�F 5 mm

6 mm 15 mm
1180505120 6 mm
1180505620 7 mm

8 mm 25 mm 60 mm
1180506120 8 mm
22PFVF���F 9 mm

10 mm
30 mm 75 mm1180507120 10 mm

1180508120 12 mm 12 mm

�=	��� W
	�	� W
	�	�
�	
��*����

y�����	
�
����


y����
�����

1980500320 1 mm

4 mm

3 mm

50 mm

1980502720 2 mm 4 mm
1980500920 3 mm 6 mm
1980505120 4 mm 8 mm
1980506220 5 mm

6 mm 12 mm
1980507120 6 mm
1980508020 7 mm

8 mm 20 mm 60 mm
1980508120 8 mm
1980526520 9 mm

10 mm
25 mm 75 mm1980509120 10 mm

1980510320 12 mm 12 mm

�=	��� W
	�	� W
	�	�
�	
��*����

y�����	
�
����


y����
�����

1980100523 1 mm

4 mm

3 mm

50 mm

1980101023 2 mm 4 mm
1980102123 3 mm 6 mm
1980103123 4 mm 8 mm
2QPF2F�2�� 5 mm

6 mm 12 mm
1980105123 6 mm
1980118723 7 mm

8 mm 15 mm 60 mm
1980106123 8 mm
1980130323 9 mm

10 mm
20 mm 75 mm1980107123 10 mm

1980108123 12 mm 12 mm

��1180505120

��1980105123��1980106120

��1980508120

�_[x#>_[`1��`[x^�#y`1

Cortad����
�����	
���������W���������"!��������������
:������
���������V}������x�#^Z

�����	����
�����	
���������W���������"!���������
�����
:������
���������V}������x�#^Z

�=	��� W
	�	� W
	�	�
�	
��*����

y�����	
�
����


y����
�����

1980500323 1 mm

4 mm

3 mm

50 mm

1980502723 2 mm 4 mm
1980500923 3 mm 6 mm
1980505123 4 mm 8 mm
1980506223 5 mm

6 mm 12 mm
1980507123 6 mm
1980508023 7 mm

8 mm 20 mm 60 mm
1980508123 8 mm
1980526523 9 mm

10 mm
25 mm 75 mm1980509123 10 mm

1980510323 12 mm 12 mm

�=	��� W
	�	� W
	�	�
�	
��*����

y�����	
�
����


y����
�����

1180500623 1 mm

4 mm

4 mm

50 mm

1180501223 2 mm 6 mm
1180502123 3 mm 8 mm
1180503123 4 mm 10 mm
22PFVF�2�� 5 mm

6 mm 15 mm
1180505123 6 mm
1180505623 7 mm

8 mm 25 mm 60 mm
1180506123 8 mm
22PFVF���� 9 mm

10 mm
30 mm 75 mm1180507123 10 mm

1180508123 12 mm 12 mm ��1180506123

��1980507123
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�����	����
������������
��	��*������
�	��

^��
����

�=	��� [
�
�
����
>��
�����
��;��< `��
��\������
�

^��
��� �����
�
¥>� Ød/M ¥	� L L1 ]���� a��;��<

2P2F�2�FF����������� 016W17090-02-07-016085 2 16 16 - 85 26 0.110

- 9 AP 1003
2P2F�2�FF 020W17090-03-09-020090 2 20 20 - 90 28 0.190
181041700 025W17090-04-09-020150 4 25 20 - 150 26 0.340
2P2F�2VFF 025W1790-04-09-025095 4 25 25 - 95 30 0.310

�=	���

7��	��
>��
�����
��;��<P M K Z 1 H

7��	��	
��������� �� V� 68 66 15 78 86 68 66 15 V� 68 66 15 >� 67 10 10 >� V� 68 78 �� >�

^1_�[
�
�
����

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

&>
&�

2F

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

&/
0

Q2
F

�� 1 ^ R "

222FQ�� APKT 100305 PDTR-X
6.70 3.5 10 0.5 1.2

2222F�2 APKT 100305 PDSR-X

�r = 90º | �p = +7� –  +9�

0`[[#W^`Zx#�&#[#�"[`1#>_

LINE Pro 17090

^Z1`[x_1

APKT 1003

^�

2

^

A

#���������
�
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0`[[#W^`Zx#�&#[#�"[`1#>_

LINE Pro 18090

�����	�������������������
��	�

�=	��� [
�
�
����
>��
�����
��;��< `��
��\������
�

^��
��� �����
�
¥>� Ød ¥	� L L1 ]���� a��;��<

2P2F�2�FF 080A18090-07-10-027050 7 80 1" 60 50 - 0.920
B 14.5 AP 1604181031500 100A18090-08-10-032050 8 100 1-1/4" 80 50 - 1.680

181031600 125A18090-09-10-040063 9 125 1-1/2" 90 63 - 3.010

�r = 90º | �p = +6� –  +10�

^��
����

�=	���

7��	��
>��
�����
��;��<P M K Z 1 H

7��	��	
��������� �� V� 68 66 15 78 86 68 66 15 V� 68 66 15 >� 67 10 10 >� V� 68 78 �� >�

^1_�[
�
�
����

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

&>
&�

2F

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

&/
0

Q2
F

�� 1 ^ R "

2222F�P APKT 160408 PDSR-X 9.45 5.35 16 0.8 1.76

^Z1`[x_1

APKT 1604

#���������
�
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^��
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�=	���

7��	��
>��
�����
��;��<P M K Z 1 H

7��	��	
��������� �� V� 68 66 15 78 86 68 66 15 V� 68 66 15 >� 67 10 10 >� V� 68 78 �� >�

^1_�[
�
�
����

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

&>
&�

2F

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

&/
0

Q2
F

�� 1 ^ "

1111218 ADKT 1505 PDSR 9.54 5.63 15.7 1.6

^Z1`[x_1

ADKT 1505

0`[[#W^`Zx#�&#[#�"[`1#>_

PLUS 18190

�����	�������������������
��	�

�=	��� [
�
�
����
>��
�����
��;��< `��
��\������
�

^��
��� �����
�
¥>� Ød ¥	� L L1 ]���� a��;��<

181051800 080A18190-07-04-027050 7 80 1" 60 50 - 0.850
B 15.0 ANHX 1607

181068200 100A18190-08-04-032050 8 100 1-1/4" 80 50 - 1.610

�r�= 90º | �p = -4º

0

PL

^��


�=
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#���������
�
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HERRAMIENTA DE CORTE CARBURO
INSERTOS

ANHX 1607

HERRAMIENTA PARA FRESADO

PLUS 90945

Insertos

Código

Grados
Dimensiones (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S I R F

1111595 ANHX 160708 PNER-MP 11.20 10.80 16 0.8 1.4

Cortador circular para fresado

Código Referencia
Dimensiones (mm) `��
��\������
�

Inserto Valores
ØDc ØDc2 Ød Ødg L Árbol ap (mm)

181067200 080A90945-10-06-027050 10 80 93 1" 60 50 0.960
B 6.0 SNHX 1206181067300 100A90945-12-06-032050 12 100 113 1-1/4" 80 50 1.720

181048600 125A90945-10-06-040063 10 125 138 1-1/2" 90 63 2.950

Aplicaciones

�r�= 45º | �p = -6º
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Insertos

Código

Grados
Dimensiones (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S I R F

1111502 SNHX 1206 ANSN-MP 12.70 6.35 9.3 0.8 2

Cortador circular para fresado

Código Referencia
Dimensiones (mm) `��
��\������
�

Inserto Valores
ØDc ØDc2 Ød Ødg L Árbol ap (mm)

181014600 080B03045-06-19-U027050 6 80 98 1" 52 50 1.350
A

9.0 SE...N/R 1504181017000 100B03045-08-19-U032050 8 100 118 1-1/4" 64 50 2.200
181003100 125B03045-08-19-U040063 8 125 143 1-1/2" 100 63 3.550 B

SNHX - Wiper

�r�= 45º | �p = +19º

INSERTOS

SNHX 1206

HERRAMIENTA PARA FRESADO

CLASSIC 03045

H

CL

Aplicaciones
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HERRAMIENTA DE CORTE CARBURO
INSERTOS

SE...N/R 1504..

HERRAMIENTA PARA FRESADO

CLASSIC 10090

Insertos

Código

Grados
Dimensiones (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S I R F

1110238 SEKN 1504 AFTN 15.875 4.76 12.3 1 2.4

Cortador circular para fresado

Código Referencia
Dimensiones (mm) `��
��\������
�

Inserto Valores
ØDc Ød Ødg L Árbol ap (mm)

181036200 050D10090-04-05-U022040 4 50 1" 49 40 0.200
A 13.0 TP 1603

181040900 080D10090-05-05-U032050 5 80 1-1/4" 63 50 1.050

�r�= 90º | �p = 0� –  +5

Aplicaciones
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HERRAMIENTA PARA FRESADO

CLASSIC 12090

Cortador circular para fresado

Código Referencia
Dimensiones (mm) `��
��\������
�

Inserto Valores
ØDc ØDc2 Ød/M Ødg L L1 L2 Árbol ap (mm)

181010900 066C25190-06-07-027050 6 66 54 1" 48 50 - - 0.560
A 6.0 RD 12T3M0

181016600 080C25190-07-07-027052 7 80 68 1" 60 52.5 - - 0.950

Cortador circular para fresado

Código Referencia
Dimensiones (mm) `��
��\������
�

Inserto Valores
ØDc Ød Ødg L Árbol ap (mm)

181036900 100D12090-05-07-U040050 5 100 1-1/2" 75 50 1.450 A 18.0 TP 2204

Milling Tools | Ferramentas de Fresagem | Herramientas de Fresado

�r�= 90º | �p = +5º –  +7º

�p = 0� (*+7�)

HERRAMIENTA PARA FRESADO

ToroMill 25190
24590 / 25090 I

R

Aplicaciones

Aplicaciones

Apl
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HERRAMIENTA DE CORTE CARBURO

�p = 0� (*+7�)

Cortador circular para fresado

Código Referencia
Dimensiones (mm) `��
��\������
�

Inserto Valores
ØDc ØDc2 Ød Ødg L Árbol ap (mm)

181011100 080C25290-06-07-027052 6 80 64 1" 60 52 0.940 A
8.0 RD 1604M0

181017300 125C25290-08-07-U040052 8 125 109 1-1/2" 90 52 2.400 B

Insertos

Código

Grados
Dimensio-
nes (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S

1110090 RDHW 12T3 MOT 12.00 3.97
1110092 RDHW 1604 MOT 16.00 4.76

HERRAMIENTA PARA FRESADO

ToroMill 25390
25290

INSERTOS

RD...

Aplicaciones
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Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212034800 212034900 CKJN R/L 2020 K16 20 20 125 34 30
KNUX 1604

0.390
212026300 212035000 CKJN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 0.700

Insertos

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 54 56 77 15 35 36 37 39 54 56 77 15 12 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
69

10

PH
62

15

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
69

10

PH
62

15

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1120368 KNUX 160405-L01
1120371 KNUX 160405-R01
1120374 KNUX 160410-L02
1120376 KNUX 160410-R02

KNUX-01 KNUX-02

Axial: 0º
Radial: -6º

02

Roughing

01

Finishing

INSERTOS

KN :���
�
��#�����003�9�#����

Terminado Desbaste

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

CKJN����

Clamp superior Porta herramientas

Fla

R

H

M
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Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212245900 212278300 MCLN R/L 2020 K12 20 20 125 34 25
CN1204

0.450
212246000 212010500 MCLN R/L 2525 M12 25 25 150 34 32 0.800

Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212287200 212287300 MDJN R/L 2020 K15-K 20 20 125 34 25
DN1506

0.450
212287400 212287500 MDJN R/L 2525 M15-K 25 25 150 34 32 0.800

Axial: -8º
Radial: -6,5º

SS

Roughing to
Medium

Flat

Roughing

MF

Finishing

MS

Medium to
Finishing

MR

Medium

MW

Medium
Wiper

HZ

Heavy to
Roughing

ST

Medium

HR

Roughing

HY

Heavy
Roughing

HS

Heavy to
Roughing

Axial: -6º
Radial: -7º

Flat

Roughing

MF

Finishing

MS

Medium to
Finishing

MR

Medium

MW

Medium
Wiper

02SS ST HR 01

Medium Roughing Roughing to
Medium

Medium to
Finishing

Roughing to
Medium

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MCLN����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MDJN-K����
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Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212279200 212279300 MSSN R/L 2020 K12 20 20 125 34 27
SN1204

0.450
212279400 2122279500 MSSN R/L 2525 M12 25 25 150 34 32 0.800

Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212289300 212289400 MTJN R/L 2020 K16-K 20 20 125 22 25
TN1604

0.450
212169600 212289600 MTJN R/L 2525 M16-K 25 25 150 28 32 0.800

�������	
�
Radial: -6º

Flat

Roughing

MF

Finishing

MR

Medium

ST HR HY HZ

Roughing Heavy to
Roughing

SS

Roughing to
Medium

Medium Heavy to
Roughing

�������	
�
�������	
�

HR 01

Medium to
Finishing

Roughing

ST

Medium

SS

Roughing to
Medium

Flat

Roughing

MF

Finishing

MR

Medium

MS

Medium to
Finishing

MW

Medium
Wiper

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MSSN����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MTJN-K����

P

P

H

M
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HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MVJN-K����

Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212050100 212057700 MVJN R/L 2020 K16-K 20 20 125 43 25
VN1604

0.450
212246100 212288200 MVJN R/L 2525 M16-K 25 25 150 43 32 0.800

Porta insertos

Código Referencia
Dimensiones (mm)

Inserto
Valores

H=h b L1 L2 S R L
212289100 MVVN N 2020 K16-K 20 20 125 43 10.0

VN1604
0.450

212289200 MVVN N 2525 M16-K 25 25 150 43 12.5 0.800

Axial: -6º
Radial: -6º

Flat

Roughing

MS

Medium to
Finishing

MR

Medium

SS

Roughing to
Medium

ST

Medium

Axial: 6º
Radial: 0º

Flat

Roughing

MS

Medium to
Finishing

MR

Medium

SS

Roughing to
Medium

ST

Medium

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MVVN-K������	
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Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212290500 212290600 MWLN R/L 2020 K08-K 20 20 125 34 25
WN0804

0.450
212250200 212290700 MWLN R/L 2525 M08-K 25 25 150 34 32 0.800

Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212046800 212304300 PRSN R/L 2020 K09 20 20 125 22 25 RNMG 090300 0.400
212046900 212304400 PRSN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 RNMG 120400 0.750

Axial: -5,5º
Radial: -6,5º

Flat

Roughing

MF

Finishing

MS

MW SS ST HR

MR

Roughing to
Medium

RoughingMediumMedium
Wiper

MediumMedium to
Finishing

�������	
�
�������	
�

Flat

Roughing to
Medium

ST

Medium

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MWLN-K����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

PRSN

H

M

B
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HERRAMIENTA PARA TORNEADO

CKUN����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MCLN-K����

Barra para interiores
Código

Referencia
Dimensiones (mm)

Inserto
Valores

R L D H h1 L1 L2 S A R L
212038300 212028200 S25T CKUN R/L 16 25 23 11.5 300 50 20.5 37 KNUX1604 0.700

Barra para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212335600 212335700 S25T MCLN R/L 12 25 23 11.5 300 33 17 31 CN1204 0.700

�������	
�
�������	���

RoughingFinishing

�������	��
�������	�����

SS

Roughing to
Medium

Flat

Roughing

MF

Finishing

MS

Medium to
Finishing

MR

Medium

MW

Medium
Wiper

ST

Medium

HR

Roughing
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HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MTFN-K����

Barra para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212050400 212337600 S25T MVUN R/L 16-K 25 23 11.5 300 40 17 31 VN1604 0.700

Barra para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212337000 212337100 S25T MTFN 16-K 25 23 11.5 300 40 17 31 TN1604 0.700

�������	
�
�������	���

Flat

Roughing

MF

Finishing

HR 01

Medium to
Finishing

Roughing

ST

Medium

SS

Roughing to
Medium

MR

Medium

MS

Medium to
Finishing

�������	��
�������	���

Flat

Roughing

MS

Medium to
Finishing

MR

Medium

ST

Medium

SS

Roughing to
Medium

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MTVUN-K����

Ba

2
2
2
2

Flat

Ro

MW

M
W

H

SC
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Barras para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212050500 212340200 S20S MWLN R/L 06 20 18 9.0 250 36 13 27 WN0604 0.550
212054400 212340700 S25T MWLN R/L 08 25 23 11.5 300 40 17 31 WN0804 0.700

Barras para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212315200 212315300 S12Q SCLC R/L 09 12 11 5.5 180 25 9 16
CC09T3

0.150
212041600 212044200 S16R SCLC R/L 09 16 15 7.5 200 30 11 20 0.300
212047400 212142200 S20S SCLC R/L 12 20 18 9.0 250 35 13 24

CC1204
0.550

212045500 212142300 S25T SCLC R/L 12 25 23 11.5 300 40 17 31 0.700

�������	��
�������	�����

Flat

Roughing

MF

Finishing

MS

MW SS ST HR

MR

Roughing to
Medium

RoughingMediumMedium
Wiper

MediumMedium to
Finishing

Axial: 0º
Radial: -6º

MW

FW

Finishing
Wiper

Flat FP

Finishing

FKFM

Fine
Finishing

Fine
Finishing

Fine
Finishing

MP

Finishing

MK

Finishing

MM

Finishing

LN

Fine Finishing
to Finishing

FS

Fine Finishing
to Finishing

Fine Finishing
Wiper

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MWLN����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

SCLC����
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Barra para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212316400 212316500 A25R SCLC R/L 09 25 23 11.5 200 40 17 31 CC09T3 0.700

Barras para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212147600 212147500 S20S SDQC R/L 07
20 18 9.0 250 35 13 24

DC0702
0.550

212147800 212147700 S20S SDQC R/L 11
DC11T3

212148000 212147900 S25T SDQC R/L 11 25 23 11.5 300 40 17 31 0.700

Axial: 0º
Radial: -6º

MW

FW

Finishing
Wiper

Flat FP

Finishing

FKFM

Fine
Finishing

Fine
Finishing

Fine
Finishing

MP

Finishing

MK

Finishing

MM

Finishing

LN

Fine Finishing
to Finishing

FS

Fine Finishing
to Finishing

Fine Finishing
Wiper

���������
�������	
�

Flat FP

Finishing

FKFM

Fine
Finishing

Fine
Finishing

Fine
Finishing

MP

Finishing

MK

Finishing

MM

Finishing

LN

Fine Finishing
to Finishing

FS

Fine Finishing
to Finishing

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

A-SCLC����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

SDQC�
�����	

B

H

S
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HERRAMIENTA DE CORTE CARBURO

l: 0º
: -6º

hing
ng

Barras para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212160000 212159900 S16R STFC R/L 11 16 15 7.5 200 30 11 20 TC1102 0.300
212250700 212324000 S20S STFC R/L 16 20 18 9.0 35 35 13 24

TC16T3
0.550

212160300 212160200 S25T STFC R/L 16 25 23 11.5 300 40 17 31 0.700

Barras para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212165000 212165300 S20S SVQC R/L 11 20 18 9.0 250 35 13 24 VC1103 0.550
212165900 212165800 S25T SVQC R/L 16 25 23 11.5 300 40 17 31 VC1604 0.700

Axial: 0º
Radial: -6º

Flat FP

Finishing

FKFM

Fine
Finishing

Fine
Finishing

Fine
Finishing

MP

Finishing

MK

Finishing

MM

Finishing

LN

Fine Finishing
to Finishing

���������
�������	
�

Flat FP

Finishing

FKFM

Fine
Finishing

Fine
Finishing

Fine
Finishing

MP

Finishing

MK

Finishing

MM

Finishing

LN

Fine Finishing
to Finishing

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

STFC����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

SVQC�
�����	
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Juego de barras para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D d L1 L2 S A h1 PACK L

212359300

212250500 A0608H SCLC R 06 8 6 100 25 4 10 7

CC0602 0.400
212359400 A0810J SCLC R 06 10 8 110 32 6 12 9
212250600 A1012K SCLC R 06 12 10 125 38 7 14 11
212167900 A1216M SCLC R 06 16 12 150 50 9 18 15

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D d L1 L2 S A h1 PACK L

212361600
212361700 A0810J STFC R 11 10 8 110 32 7 12.5 9

TC1102 0.350212361800 A1012K STFC R 11 12 10 125 38 9 15.5 11
212361900 A1216M STFC R 11 16 12 150 50 11 19.5 15

MW

FW

Finishing
Wiper

Flat FP

Finishing

FKFM

Fine
Finishing

Fine
Finishing

Fine
Finishing

MP

Finishing

MK

Finishing

MM

Finishing

LN

Fine Finishing
to Finishing

FS

Fine Finishing
to Finishing

Fine Finishing
Wiper

Flat

Finishing

FP FM

MP MK LN

Finishing Fine Finishing
to Finishing

FK

Fine
Finishing

MM

FinishingFinishing

Fine
Finishing

Fine
Finishing

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

PK SCLC����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

PK STFC����

Juego de barras para interiores

Cuchi

Có

2130

2130
2130
2130
2130
2130

H

BL

Blo

29

29
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ng

shing
hing

HERRAMIENTA PARA RANURADO

CPTS

Cuchillas (lamas)

Código Referencia
Dimensiones (mm)

Inserto
Llave

Valores
A W H B L

213007000 BLPS 2-26 26 2 21.4 1.6
110

GCMX-2

LE05

213007100 BLPS 3-26 26 3 21.4 2.4 GCMX-3
213007500 BLPS 2-32 32 2 25 1.6

150

GCMX-2
213007600 BLPS 3-32 32 3 25 2.4 GCMX-3
213007700 BLPS 4-32 32 4 25 3.2 GCMX-4
213007900 BLPS 6-32 32 6 25 5.2 GCMX-6

HERRAMIENTA PARA TRONZADO Y RANURADO

BLPS

Insertos

Código Referencia
Dimensiones (mm) Valores - Grados 

IC L S (68)
PH6920

(D0)
PH8920

(12)
PH0920

1110404 TNMC 2204 60 12.70 22.00 4.76

INSERTOS

TNMC

Block para cuchilla (lama)

Código Referencia
Dimensiones (mm) Tornillo Llave

Valores
h L1 H b

290006000 CPTS2620 26 87
20 20

0.500
D0603600 SS50

290006200 CPTS 3220 32 100 0.700
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Porta insertos

Código Referencia Inserto geométrico
Dimensiones (mm)

Tornillo Llave Valores
H=h1 b S L1 L2 G

212130400 STCNL 2020 K22

TNMC/TPMC 22

20 20 22 125

32 2.38 P0501975 SS25
212030300 STCNL 2525 M22 25 25 32 150
212130300 STCNR 2020 K22 20 20 22 125
212030200 STCNR 2525 M22 25 25 32 150

SOPORTE DE ROSCADO

STCN����

Porta insertos

Código Referencia Inserto
Dimensiones (mm)

Tornillo Llave de 
inserto

Llave 
Torx Valores

H=h1 b S L1

212123500 SXANL 2020 K16
EL16

20 20 20 125
IA16

P5000790 P5401390 XT10
212123800 SXANL 2525 M16 25 25 25 150
212053100 SXANR 2020 K16

ER16
20 20 20 125

EA16
212053200 SXANR 2525 M16 25 25 25 150

Barras para roscado interior

Código Referencia Inserto
Dimensiones (mm)

Tornillo Llave de 
inserto

Llave 
Torx Valores

h D1 Dmin L1 L2 S
212138200 S20P SXFNL 16

IL16
20 20.0 23.5 170 - 13.6

EA16
P5000790 P5401390 XT10

212125500 S25R SXFNL 16 25 25.0 28.5 200 - 16.3
212138400 S20P SXFNR 16

IR16
20.0 20.0 23.5 170 - 13.6

IA16
212125400 S25R SXFNR 16 25.0 25.0 28.5 200 - 16.3

SXAN

SXFN

Inser

Cód

1120

1120

1110

Inserto

Códig

11103

Insert

Cód

1111

INS

AP
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Insertos

Código

Grados
Dimensiones (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S I R F

1120765 TPUN 160304
9.525 3.18 16.5

0.4 -
1120766 TPUN 160308 0.8 -
1110455 TPKN 1603 PDTR 0.7 1.2

Insertos

Código

Grados
Dimensiones (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S I R a F

1110331 SPKN 1204 EDER 12,70 4,76 12,70 - 1 1,4

Insertos

Código

Grados
Dimensiones (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S I R F

1111048 APKT 160408 PDSR-X 9.45 5.35 16 0.8 1.76

INSERTOS

SPKN

INSERTOS

APKT

TP... 1603
INSERTOS
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INSERTOS

Insertos

Código

Grados
Dimensiones (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S I R F

1120777 TPUN 220404
12.70 4.76 22

0.4 -
1120779 TPUN 220408 0.8 -
1110467 TPKN 2204 PDSR 0.5 1.7

Insertos

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 56 68 77 15 35 36 37 39 56 68 77 15 12 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121218 DNMG 110408-MR
1121219 DNMG 150408-MR

�������

TP... 2204

CN

Insertos

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 56 68 77 15 35 36 37 39 56 68 77 15 12 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121180 CNMG 120404-MR
1121174 CNMG 120408-MR

�������

Mediano

DN

Mediano

	�


�

TN

��

M

M

VN

M

W

��

M

�	������������������	���������������� �����������������!�"�
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HERRAMIENTA DE CORTE CARBURO

Buril (calzado) con inserto de carburo
de tungsteno derecho K-42

Buril (calzado) con inserto de carburo de 
tungsteno izquierdo K-42

Buril (calzado) con inserto de carburo de 
tungsteno para roscar en punta 60|, K-42

Buril (calzado) con inserto de carburo 
de tungsteno en punta 80|, 
¤���������������	�����
�\��	�

Buril (calzado) con inserto de carburo de 
tungsteno buril cuadrado K-42

Código Medida Modelo
AR41 1/4” AR-4    K42
AR51 5/16” AR-5    K42
AR61 3/8” AR-6    K42
AR71 7/16” AR-7    K42
AR81 1/2” AR-8    K42
AR101 5/8” AR-10  K42
AR121 3/4” AR-12  K42
AR161 1” AR-16  K42

Código Medida Modelo
AL41 1/4” AL-4    K42
AL51 5/16” AL-5    K42
AL61 3/8” AL-6    K42
AL71 7/16” AL-7    K42
AL81 1/2” AL-8    K42
AL101 5/8” AL-10  K42
AL121 3/4” AL-12  K42
AL161 1” AL-16  K42

Código Medida Modelo
E41 1/4” E-4    K42
E51 5/16” E-5    K42
E61 3/8” E-6    K42
E71 7/16” E-7    K42
E81 1/2” E-8    K42
E101 5/8” E-10  K42
E121 3/4” E-12  K42
E161 1” E-16  K42

Código Medida Modelo
D41 1/4” D-4    K42
D51 5/16” D-5    K42
D61 3/8” D-6    K42
D71 7/16” D-7    K42
D81 1/2” D-8    K42
D101 5/8” D-10  K42
D121 3/4” D-12  K42
D161 1” D-16  K42

Código Medida Modelo
C41 1/4” C-4    K42
C51 5/16” C-5    K42
C61 3/8” C-6    K42
C71 7/16” C-7    K42
C81 1/2” C-8    K42
C101 5/8” C-10  K42
C121 3/4” C-12  K42
C161 1” C-16  K42

��AR81

��BURILES PARA MAQUINAR ACERO EN GENERAL.

K-42
S 6
C-6
P-40

��E81

��C81

��AL81

��D81

BURILES PARA MAQUINAR ACERO EN GENERAL

Bu
de

Bu
de
pu

Bu
de

C
A
A
A
A
A
A
A
A

C
E4
E5
E6
E7
E8
E1
E1
E1

C
C4
C5
C6
C7
C8
C
C
C
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��BURILES PARA MAQUINAR FUNDICIÓN, 
  MATERIAL NO FERROSO Y NO METÁLICO

K-68
H 20
C-2
P-20

��AR82

��AL82

��E82

Buril (calzado) con inserto de carburo 
de tungsteno derecho K-68

Buril (calzado) con inserto de carburo
de tungsteno izquierdo K-68

Buril (calzado) con inserto de carburo 
de tungsteno buril para roscar en 
punta 60|, K-68

Buril (calzado) con inserto de carburo de 
������
�������������������	�����
�\��	�

Buril (calzado) con inserto de carburo 
de tungsteno buril cuadrado K-68

Código Medida Modelo
AR42 1/4” AR-4    K-68
AR52 5/16” AR-5    K-68
AR62 3/8” AR-6    K-68
AR72 7/16” AR-7    K-68
AR82 1/2” AR-8    K-68
AR102 5/8” AR-10  K-68
AR121 3/4” AR-12  K-68
AR162 1” AR-16  K-68

Código Medida Modelo
AL42 1/4” AL-4    K-68
AL52 5/16” AL-5    K-68
AL62 3/8” AL-6    K-68
AL72 7/16” AL-7    K-68
AL82 1/2” AL-8    K-68
AL102 5/8” AL-10  K-68
AL122 3/4” AL-12  K-68
AL162 1” AL-16  K-68

Código Medida Modelo
E42 1/4” E-4    K-68
E52 5/16” E-5    K-68
E62 3/8” E-6    K-68
E72 7/16” E-7    K-68
E82 1/2” E-8    K-68
E102 5/8” E-10  K-68
E122 3/4” E-12  K-68
E162 1” E-16  K-68

Código Medida Modelo
D42 1/4” D-4    K-68
D52 5/16” D-5    K-68
D62 3/8” D-6    K-68
D72 7/16” D-7    K-68
D82 1/2” D-8    K-68
D102 5/8” D-10  K-68
D122 3/4” D-12  K-68
D162 1” D-16  K-68

Código Medida Modelo
C42 1/4” C-4    K68
C52 5/16” C-5    K68
C62 3/8” C-6    K68
C72 7/16” C-7    K68
C82 1/2” C-8    K68
C102 5/8” C-10  K68
C122 3/4” C-12  K68
C162 1” C-16  K68

��C82

��D82

BURILES PARA MAQUINAR FUNDICIÓN, 
MATERIAL NO FERROSO Y NO METÁLICO
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Brocas de carburo de tungsteno zanco recto

�����	����
�����	
��������
con recubrimiento de TiAIN 4F

Brocas de centro de carburo de tungsteno

Buril redondo de carburo 
de tungsteno

Código Medida Largo 
de corte

Largo 
total

40-0625 1/16” 3/4” 1-1/2”
40-0781 5/64” 7/8” 1-3/4”
40-0938 3/32” 1” 2”
40-1094 7/64”

1-1/4” 2-1/4”
40-1250 1/8”
40-1406 9/64”

1-3/8” 2-1/2”
40-1562 5/32”
40-1719 11/64”

1-5/8” 2-3/4”
40-1875 3/16”
40-2031 13/64”

1-3/4” 3”
40-2188 7/32”
40-2344 15/64”

2” 3-1/4”
40-2500 1/4”
40-2656 17/64”

2-1/8” 3-1/2”
40-2812 9/32”

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
51730 1/32” 3/32”

1/8”

1-1/2”
51740 3/64” 1/8”
51750 1/16”

1/4”

1-1/2”
51760 5/64”
51770 3/32”

3/8”
51780 7/64”
51790 1/8” 1/2”
51800 9/64”

9/16”
3/16” 2”51810 5/32”

51830 3/16”
5/8”

51840 13/64”
1/4”

2-1/2”
51870 1/4” 3/4”
51910 5/16”

7/8”
5/16”

51950 3/8” 3/8”
51990 7/16”

1”
7/16”

52030 1/2” 1/2” 3”
52040 9/16”

1-1/4”
9/16”

3-1/2”
52050 5/8” 5/8”
52070 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”52080 7/8” 7/8”
52090 1” 1”

Código Número Medida de 
la broca

Diámetro 
del cuerpo

Largo
total

90001 9|�v 3/64” 1/8” 1-1/2”
90002 9|�% 5/64” 3/16”

2”
90003 9|�Y 7/64” 1/4”
90004 9|�+ 1/8” 5/16” 2-1/8”
90005 9|�0 3/16” 7/16” 2-3/4”

Código Código Medida Largo
total

ROD1/8X3G ROD1/8X3 1/8”
3”

ROD1/4X3G - 1/4”

��40-2969

��90004

��ROD1/8X3G

��52030

�����	��
���
����
��	
����������������
�����
��\���������x�#^Z

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
50392 3/16”  5/8” 3/16” 2”
50592 1/4” 3/4” 1/4” 2-1/2”
50692 5/16” 7/8” 5/16” 2-1/2”
50792 3/8” 1” 3/8” 2-1/2”
50992 1/2” 1” 1/2” 3”
51092 5/8” 1-1/4” 5/8” 3-1/2”
51192 3/4” 1-1/2” 3/4” 4”

��5099250992

�����	��
���
����
���	
����������
����������
�������
����#yx�Z

Código Medida
Medida 

del 
zanco 

N|�de
\���

Largo 
de 

corte
Largo
total Grados

I4KESD1.59-L38.1 1/16”
1/8”

4

3/16”
1-1/2”

45°

I4KESD2.38-L38.1 3/32”
3/8”

I4KESD3.175-L38.1 1/8”
I4KESD3.97-L50.8 5/32”

3/16”
1/2”

2”
I4KESD4.76-L50.8 3/16” 5/8”
I4KESD6.35-L63.5 1/4” 1/4” 3/4”

2-1/2”I4KESD7.935-L63.5 5/16” 5/16” 25/32”
I4KESD9.525-L63.5 3/8” 3/8” 15/16”
I4KESD12.7-L76.2 1/2” 1/2” 1” 3”

BROCAS

Código Medida Largo 
de corte

Largo 
total

40-2969 19/64”

2-3/8” 4”
40-3125 5/16”
40-3281 21/64”
40-3438 11/32”
40-3594 23/64”

2-3/4” 4-1/4”
40-3750 3/8”
40-3906 25/64”

2-7/8” 4-1/2”
40-4062 13/32”
40-4219 27/64”
40-4375 7/16”
40-4531 29/64”

3” 4-3/4”
40-4688 15/32”
40-4844 31/64”
40-5000 1/2”
40-5625 9/16”

4” 6”40-6250 5/8”
40-7500 3/4”

BURILES REDONDOS

CORTADORES

��I4KES-D12.7-L76-2
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ES

.7-L76-2

��50900

�����	����
�����	
����������"

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
50010 1/32” 3/32”

1/8” 1-1/2”

50220 3/64” 1/8”
50000 1/16”

1/4”
50110 5/64”
50100 3/32”

3/8”
50210 7/64”
50200 1/8” 1/2”
50320 9/64”

9/16”
3/16” 2”

50240 5/32”
50310 11/64”
50300 3/16”

5/8”50510 13/64”

1/4”

2-1/2”

50400 7/32”
50520 15/64”

3/4”
50500 1/4”
50600 5/16”

7/8”
5/16”

50700 3/8” 3/8”
50800 7/16”

1”
7/16”

50900 1/2” 1/2” 3”
50910 9/16”

1-1/4”
9/16”

3-1/2”
51000 5/8” 5/8”
51100 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”51200 7/8” 7/8”
51300 1” 1”

�����	����
�����	
���������	
��"

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
50011 1/32” 3/32”

1/8” 1-1/2”
50001 1/16” 1/4”
50101 3/32” 3/8”
50201 1/8” 1/2”
50241 5/32” 9/16”

3/16” 2”
50301 3/16” 5/8”
50501 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”
50601 5/16”

7/8”
5/16”

50701 3/8” 3/8”
50801 7/16”

1”
7/16”

50901 1/2” 1/2” 3”
51001 5/8” 1-1/4” 5/8” 3-1/2”
51101 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”51201 7/8” 7/8”
51301 1” 1”

��50501

�����	����
�����	
�	
�����
�	
�������������
recubrimiento de TiAIN

Código Medida Largo 
de corte Zanco N| de

\���
Largo
total

62090 1/4”
3/4”

1/4”
3 2-1/2”62190 5/16” 5/16”

62290 3/8” 7/8” 3/8”
62390 1/2” 1” 1/2”

4
3”

62490 5/8” 1-1/4” 5/8” 3-1/2”
62590 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”
62690 1” 1” 5 ��62390

�����	����
�����	
�������������
recubrimiento de TiAIN 2F

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
51751 1/16”

1/4”

1/8” 1-1/2”
51761 5/64”
51771 3/32”

3/8”
51781 7/64”
51791 1/8” 1/2”
51801 9/64”

9/16”
3/16” 2”51811 5/32”

51831 3/16” 5/8”
51871 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”
51911 5/16”

7/8”
5/16”

51951 3/8” 3/8”
51991 7/16”

1”
7/16”

52031 1/2” 1/2” 3”
52041 9/16”

1-1/4”
9/16”

3-1/2”
52051 5/8” 5/8”
52071 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”52081 7/8” 7/8”
52091 1” 1”

��51911

�����	��
���
����
��	
���������	���
��������
�����
��\���������x�#^Z

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
58130 1/16”  3/16” 1/8” 2”
58230 1/8” 3/8” 1/8” 2”
58280 5/32” 7/16” 3/16” 2-1/2”
58330 3/16” 1/2” 3/16” 2-1/2”
58430 1/4” 5/8” 1/4” 2-1/2”
58480 5/16” 3/4” 5/16” 3-1/2”
58530 3/8” 3/2” 3/8” 3-1/2”
58580 7/16” 7/8” 7/16” 4”
58630 1/2” 1” 1/2” 4”
58680 9/16” 1-1/4” 9/16” 6”
58730 5/8” 1-1/4” 5/8” 6”
58780 3/4” 1-1/2” 3/4” 6”

��58630

CORTADORES VERTICALES
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�����	����
�����	
�������������
�
�������
����	
��������"

�����	����
�����	
�������������
recubrimiento de TiAIN 3F

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
50271 1/8” 1/2” 1/8” 1-1/2”
50371 3/16” 5/8” 3/16” 2”
50571 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”50671 5/16”
7/8”

5/16”
50771 3/8” 3/8”
50971 1/2” 1” 1/2” 3”
51071 5/8” 1-1/4” 5/8” 3-1/2”
51171 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”51271 7/8” 7/8”
51371 1” 1”

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
51753 1/16” 1/4”

1/8” 1-1/2”
51793 1/8” 1/2”
51813 5/32” 9/16”

3/16” 2”
51833 3/16” 5/8”
51873 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”51913 5/16”
7/8”

5/16”
51953 3/8” 3/8”
52033 1/2” 1” 1/2” 3”

��51071

�����	����
�����	
�������������
recubrimiento de Titanio 4F

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
50270 1/8” 1/2” 1/8” 1-1/2”
50370 3/16” 5/8” 3/16” 2”
50570 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”
50670 5/16”

7/8”
5/16”

50770 3/8” 3/8”
50870 7/16”

1”
7/16”

50970 1/2” 1/2” 3”
51070 5/8” 1-1/4” 5/8” 3-1/2”
51170 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”51270 7/8” 7/8”
51370 1” 1” ��50870

��52033

�����	����
�����	
���������������	
��"

�����	����
�����������	
��������
con recubrimiento de TiAIN 2F

�����	����
����������������
con recubrimiento de TiAIN 4F

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
54000 1/8”

3/4”
1/8” 2”

54100
3/16” 3/16”

2-1/2”
53080 1-1/8” 3”
53120 1”

4”
53200

1/4” 1-1/2” 1/4”
53240 6”
53320

5/16”
1-5/8”

5/16”
4”

54300 1-1/8” 3”
53450 1-1/2” 6”
53360

3/8”
2”

3/8”
4”

53440 3” 6”
54600

1/2”
2”

1/2”
4”

54700 3” 6”
54800 5/8” 2-1/4” 5/8” 5”

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total
54091 1/8”

3/4”
1/8” 2”

54191
3/16” 3/16”

2-1/2”
53151 1”

4”
53231

1/4” 1-1/2” 1/4”
53271 6”
54391

5/16”
1-1/8”

5/16”
3”

53481 1-1/2”
6”

53477 3/8” 3” 3/8”
54691

1/2”
2”

1/2”
4”

54791 3” 6”
54891 5/8” 2-1/4” 5/8” 5”

Código Medida Largo 
de corte Zanco Largo

total

51734 1/32” 3/32”

1/8” 1-1/2”
51754 1/16” 1/4”
51774 3/32” 3/8”
51794 1/8” 1/2”
51814 5/32” 9/16”

3/16” 2”
51834 3/16” 5/8”
51874 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”
51914 5/16”

7/8”
5/16”

51954 3/8” 3/8”
51994 7/16”

1”
7/16”

52034 1/2” 1/2” 3”
52044 9/16”

1-1/4”
9/16”

3-1/2”
52054 5/8” 5/8”
52074 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”52084 7/8” 7/8”
52094 1” 1”

��5320

��53477

��51994

CORTADORES VERTICALES

����

����

Cód
500
500
501
502
502
503
505
506
507
508
509
509
510
511
512
513

Có
540
541
531
531
532
532
543
533
533
534
546
547
548

����

Cód

500

500
501
502
502
503
505
506
507
508
509
509
510
511
512
513
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�����	����
�����	
���������	
�������
���������������"

�����	����
�����	
������������
�
�������
����	
�������������������"

�����	����
�����	
��������������������
�������
����	
�x�#^Z��"

�=	��� W
	�	� y�����	
�����
 j���� y����������
VFF2� 1/32” 3/32”

1/8” 1-1/2”
VFFF� 1/16” 1/4”
VF2F� 3/32” 3/8”
VF�F� 1/8” 1/2”
VF��� 5/32” 9/16”

3/16” 2”
VF�F� 3/16” 5/8”
VFVF� 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”
VF�F� 5/16”

7/8”
5/16”

VFMF� 3/8” 3/8”
VFPF� 7/16”

1”
7/16”

VFQF� 1/2” 1/2” 3”
VFQ2� 9/16”

1-1/4”
9/16”

3-1/2”
V2FF� 5/8” 5/8”
V22F� 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”V2�F� 7/8” 7/8”
V2�F� 1” 1”

�=	��� W
	�	� y�����
	
�����
 j���� y����

�����

VF�M� 1/8” 1/2” 1/8” 1-1/2”
VF�M� 3/16” 5/8” 3/16” 2”
VFVM� 1/4” 3/4” 1/4”

2-1/2”VF�M� 5/16”
7/8”

5/16”
VFMM� 3/8” 3/8”
VFQM� 1/2” 1” 1/2” 3”
V2FM� 5/8” 1-1/4” 5/8” 3-1/2”
V22M� 3/4”

1-1/2”
3/4”

4”V2�M� 7/8” 7/8”
V2�M� 1” 1/2”

�=	��� W
	�	� y�����	
�����
 j���� y����������
V�FQF 1/8”

3/4”
1/8” 2”

V�2QF
3/16” 3/16”

2-1/2”
53110 1-1/8” 3”
53150 1”

4”
53230

1/4” 1-1/2” 1/4”
53270 6”
V��QF

5/16”
1-1/8”

5/16”
3”

53350 1-5/8”
4”

53390
3/8”

2”
3/8”

V��M� 3” 6”
V��QF

1/2”
2”

1/2”
4”

V�MQF 3” 6”
V�PQF 5/8” 2-1/4” 5/8” 5”

��53230

��VF�F�

��V2FM�

532322222222222222222223333333333

�����	����
�����������	
�������������
�
�������
����	
�x�#^Z�������������"

�=	��� W
	�	� y�����
	
�����
 j���� y����

�����

V�FQ� 1/8”
3/4”

1/8” 2”
V�2Q�

3/16” 3/16”
2-1/2”

V�2V� 1”
4”

V����
1/4” 1-1/2” 1/4”

V��M� 6”
V��Q�

5/16”
1-1/8”

5/16”
3”

V��Q� 1-1/2” 6”
VVV��

3/8”
2”

3/8”
4”

V��M� 3” 6”
V��Q�

1/2”
2”

1/2”
4”

V�MQ� 3” 6”
V�PQ� 5/8” 2-1/4” 5/8” 5”
VV2Q� 3/4” 3” 3/4” 6”

��V��Q�

�����	����
�����	
���������	
�������
���������������"

�=	��� W
	�	� y�����	
�����
 j���� y����������

50015 1/32” 3/32”

1/8” 1-1/2”
50005 1/16” 1/4”
50105 3/32” 3/8”
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8 mm 20 mm 60 mm
1180106120 8 mm
1180136920 9 mm

10 mm
25 mm 75 mm1180107120 10 mm

1180108120 12 mm 12 mm

��1880106020

��1080108120

��1180106120

�=	��� W
	�	� W
	�	�
�	
��*����

y�����	
�
����


y����
�����

1080502020 1/16”
1/8”

3/16”
1 - 1/2”1080503120 3/32”

3/8”
2FPFVF�2�F 1/8”
2FPFVF���F 5/32”

3/16”
1/2”

2”
1080505120 3/16” 5/8”
1080506120 1/4” 1/4” 3/4”

2 - 1/2”1080507120 5/16” 5/16” 13/16”
1080508120 3/8” 3/8” 7/8”
1080509120 1/2” 1/2” 1” 3”

�����	��
���
����
��	
�����������"��
:������
��������F}���������
���!

� 1080508120

C����	���	
���������W���������"!���������
�����
:������
���������V}������x�#^Z

Co���	����
�����	
��������������#����������"!��:������
���������V}

�=	��� W
	�	� W
	�	��	
��*���� y�����	
�����
 y����������

1180100623 1 mm

4 mm

4 mm

50 mm

1180101323 2 mm 6 mm
1180102123 3 mm 8 mm
1180103123 4 mm 10 mm
22PF2F�2�� 5 mm

6 mm 12 mm
1180105123 6 mm
1180133723 7 mm

8 mm 20 mm 60 mm
1180106123 8 mm
1180136923 9 mm

10 mm
25 mm 75 mm1180107123 10 mm

1180108123 12 mm 12 mm

�=	��� W
	�	� W
	�	�	
��*���� y�����	
�����
 y����������

2FPF2F���F 1/8” 1/8”
1/2”

1 - 1/2”
2FPF2F�V�F��V 5/32” 

3/16” 2”
2FPF2FV2�F��V 3/16” 5/8”
1080106220 1/4” 1/4”

1” 2 - 1/2”2FPF2FM2�F��V 5/16” 5/16”
1080108220 3/8” 3/8”
1080109220 1/2” 1/2” 1- 1/4” 3”

��1180105123

��1080108220

�_[x#>_[`1��`[x^�#y`1

�����
:���

�����
:���

�����
:���

�=	

1980
1980
1980
1980
2QPF
1980
1980
1980
1980
1980
1980

�=	

1180
1180
1180
1180
22PF
1180
1180
1180
22PF
1180
1180

�=	

1980
1980
1980
1980
1980
1980
1980
1980
1980
1980
1980
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08120

06120

05123

108220

�����	����
�����	
���������W���������"!��������������
:������
���������V}

�����	����
�����	
���������W���������"!���������
�����
:������
���������V}

�����	����
�����	
���������W���������"!��������������
:������
���������V}

�����	����
�����	
���������W���������"!��������������
:������
���������V}�����x�#^Z�=	��� W
	�	� W
	�	�

�	
��*����
y�����	
�

����

y����
�����

1980100520 1 mm

4 mm

3 mm

50 mm

1980101020 2 mm 4 mm
1980102120 3 mm 6 mm
1980103120 4 mm 8 mm
2QPF2F�2�F 5 mm

6 mm 12 mm
1980105120 6 mm
1980118720 7 mm

8 mm 15 mm 60 mm
1980106120 8 mm
1980130320 9 mm

10 mm
20 mm 75 mm1980107120 10 mm

1980108120 12 mm 12 mm

�=	��� W
	�	� W
	�	�
�	
��*����

y�����	
�
����


y����
�����

1180500620 1 mm

4 mm

4 mm

50 mm

1180501220 2 mm 6 mm
1180502120 3 mm 8 mm
1180503120 4 mm 10 mm
22PFVF�2�F 5 mm

6 mm 15 mm
1180505120 6 mm
1180505620 7 mm

8 mm 25 mm 60 mm
1180506120 8 mm
22PFVF���F 9 mm

10 mm
30 mm 75 mm1180507120 10 mm

1180508120 12 mm 12 mm

�=	��� W
	�	� W
	�	�
�	
��*����

y�����	
�
����


y����
�����

1980500320 1 mm

4 mm

3 mm

50 mm

1980502720 2 mm 4 mm
1980500920 3 mm 6 mm
1980505120 4 mm 8 mm
1980506220 5 mm

6 mm 12 mm
1980507120 6 mm
1980508020 7 mm

8 mm 20 mm 60 mm
1980508120 8 mm
1980526520 9 mm

10 mm
25 mm 75 mm1980509120 10 mm

1980510320 12 mm 12 mm

�=	��� W
	�	� W
	�	�
�	
��*����

y�����	
�
����


y����
�����

1980100523 1 mm

4 mm

3 mm

50 mm

1980101023 2 mm 4 mm
1980102123 3 mm 6 mm
1980103123 4 mm 8 mm
2QPF2F�2�� 5 mm

6 mm 12 mm
1980105123 6 mm
1980118723 7 mm

8 mm 15 mm 60 mm
1980106123 8 mm
1980130323 9 mm

10 mm
20 mm 75 mm1980107123 10 mm

1980108123 12 mm 12 mm

��1180505120

��1980105123��1980106120

��1980508120

�_[x#>_[`1��`[x^�#y`1

Cortad����
�����	
���������W���������"!��������������
:������
���������V}������x�#^Z

�����	����
�����	
���������W���������"!���������
�����
:������
���������V}������x�#^Z

�=	��� W
	�	� W
	�	�
�	
��*����

y�����	
�
����


y����
�����

1980500323 1 mm

4 mm

3 mm

50 mm

1980502723 2 mm 4 mm
1980500923 3 mm 6 mm
1980505123 4 mm 8 mm
1980506223 5 mm

6 mm 12 mm
1980507123 6 mm
1980508023 7 mm

8 mm 20 mm 60 mm
1980508123 8 mm
1980526523 9 mm

10 mm
25 mm 75 mm1980509123 10 mm

1980510323 12 mm 12 mm

�=	��� W
	�	� W
	�	�
�	
��*����

y�����	
�
����


y����
�����

1180500623 1 mm

4 mm

4 mm

50 mm

1180501223 2 mm 6 mm
1180502123 3 mm 8 mm
1180503123 4 mm 10 mm
22PFVF�2�� 5 mm

6 mm 15 mm
1180505123 6 mm
1180505623 7 mm

8 mm 25 mm 60 mm
1180506123 8 mm
22PFVF���� 9 mm

10 mm
30 mm 75 mm1180507123 10 mm

1180508123 12 mm 12 mm ��1180506123

��1980507123
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�����	����
������������
��	��*������
�	��

^��
����

�=	��� [
�
�
����
>��
�����
��;��< `��
��\������
�

^��
��� �����
�
¥>� Ød/M ¥	� L L1 ]���� a��;��<

2P2F�2�FF����������� 016W17090-02-07-016085 2 16 16 - 85 26 0.110

- 9 AP 1003
2P2F�2�FF 020W17090-03-09-020090 2 20 20 - 90 28 0.190
181041700 025W17090-04-09-020150 4 25 20 - 150 26 0.340
2P2F�2VFF 025W1790-04-09-025095 4 25 25 - 95 30 0.310

�=	���

7��	��
>��
�����
��;��<P M K Z 1 H

7��	��	
��������� �� V� 68 66 15 78 86 68 66 15 V� 68 66 15 >� 67 10 10 >� V� 68 78 �� >�

^1_�[
�
�
����

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

&>
&�

2F

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

&/
0

Q2
F

�� 1 ^ R "

222FQ�� APKT 100305 PDTR-X
6.70 3.5 10 0.5 1.2

2222F�2 APKT 100305 PDSR-X

�r = 90º | �p = +7� –  +9�

0`[[#W^`Zx#�&#[#�"[`1#>_

LINE Pro 17090

^Z1`[x_1

APKT 1003

^�

2

^

A

#���������
�
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0`[[#W^`Zx#�&#[#�"[`1#>_

LINE Pro 18090

�����	�������������������
��	�

�=	��� [
�
�
����
>��
�����
��;��< `��
��\������
�

^��
��� �����
�
¥>� Ød ¥	� L L1 ]���� a��;��<

2P2F�2�FF 080A18090-07-10-027050 7 80 1" 60 50 - 0.920
B 14.5 AP 1604181031500 100A18090-08-10-032050 8 100 1-1/4" 80 50 - 1.680

181031600 125A18090-09-10-040063 9 125 1-1/2" 90 63 - 3.010

�r = 90º | �p = +6� –  +10�

^��
����

�=	���

7��	��
>��
�����
��;��<P M K Z 1 H

7��	��	
��������� �� V� 68 66 15 78 86 68 66 15 V� 68 66 15 >� 67 10 10 >� V� 68 78 �� >�

^1_�[
�
�
����

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

&>
&�

2F

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

&/
0

Q2
F

�� 1 ^ R "

2222F�P APKT 160408 PDSR-X 9.45 5.35 16 0.8 1.76

^Z1`[x_1

APKT 1604

#���������
�
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�=	���
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��;��<P M K Z 1 H

7��	��	
��������� �� V� 68 66 15 78 86 68 66 15 V� 68 66 15 >� 67 10 10 >� V� 68 78 �� >�

^1_�[
�
�
����

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

&0
�M

�F

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

&>
&�

2F

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

&/
0

Q2
F

�� 1 ^ "

1111218 ADKT 1505 PDSR 9.54 5.63 15.7 1.6

^Z1`[x_1

ADKT 1505

0`[[#W^`Zx#�&#[#�"[`1#>_

PLUS 18190

�����	�������������������
��	�

�=	��� [
�
�
����
>��
�����
��;��< `��
��\������
�

^��
��� �����
�
¥>� Ød ¥	� L L1 ]���� a��;��<

181051800 080A18190-07-04-027050 7 80 1" 60 50 - 0.850
B 15.0 ANHX 1607

181068200 100A18190-08-04-032050 8 100 1-1/4" 80 50 - 1.610

�r�= 90º | �p = -4º

0
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^��
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#���������
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HERRAMIENTA DE CORTE CARBURO
INSERTOS

ANHX 1607

HERRAMIENTA PARA FRESADO

PLUS 90945

Insertos

Código

Grados
Dimensiones (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S I R F

1111595 ANHX 160708 PNER-MP 11.20 10.80 16 0.8 1.4

Cortador circular para fresado

Código Referencia
Dimensiones (mm) `��
��\������
�

Inserto Valores
ØDc ØDc2 Ød Ødg L Árbol ap (mm)

181067200 080A90945-10-06-027050 10 80 93 1" 60 50 0.960
B 6.0 SNHX 1206181067300 100A90945-12-06-032050 12 100 113 1-1/4" 80 50 1.720

181048600 125A90945-10-06-040063 10 125 138 1-1/2" 90 63 2.950

Aplicaciones

�r�= 45º | �p = -6º
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Insertos

Código

Grados
Dimensiones (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S I R F

1111502 SNHX 1206 ANSN-MP 12.70 6.35 9.3 0.8 2

Cortador circular para fresado

Código Referencia
Dimensiones (mm) `��
��\������
�

Inserto Valores
ØDc ØDc2 Ød Ødg L Árbol ap (mm)

181014600 080B03045-06-19-U027050 6 80 98 1" 52 50 1.350
A

9.0 SE...N/R 1504181017000 100B03045-08-19-U032050 8 100 118 1-1/4" 64 50 2.200
181003100 125B03045-08-19-U040063 8 125 143 1-1/2" 100 63 3.550 B

SNHX - Wiper

�r�= 45º | �p = +19º

INSERTOS

SNHX 1206

HERRAMIENTA PARA FRESADO

CLASSIC 03045

H

CL

Aplicaciones
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INSERTOS

SE...N/R 1504..

HERRAMIENTA PARA FRESADO

CLASSIC 10090

Insertos

Código

Grados
Dimensiones (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S I R F

1110238 SEKN 1504 AFTN 15.875 4.76 12.3 1 2.4

Cortador circular para fresado

Código Referencia
Dimensiones (mm) `��
��\������
�

Inserto Valores
ØDc Ød Ødg L Árbol ap (mm)

181036200 050D10090-04-05-U022040 4 50 1" 49 40 0.200
A 13.0 TP 1603

181040900 080D10090-05-05-U032050 5 80 1-1/4" 63 50 1.050

�r�= 90º | �p = 0� –  +5

Aplicaciones
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HERRAMIENTA PARA FRESADO

CLASSIC 12090

Cortador circular para fresado

Código Referencia
Dimensiones (mm) `��
��\������
�

Inserto Valores
ØDc ØDc2 Ød/M Ødg L L1 L2 Árbol ap (mm)

181010900 066C25190-06-07-027050 6 66 54 1" 48 50 - - 0.560
A 6.0 RD 12T3M0

181016600 080C25190-07-07-027052 7 80 68 1" 60 52.5 - - 0.950

Cortador circular para fresado

Código Referencia
Dimensiones (mm) `��
��\������
�

Inserto Valores
ØDc Ød Ødg L Árbol ap (mm)

181036900 100D12090-05-07-U040050 5 100 1-1/2" 75 50 1.450 A 18.0 TP 2204

Milling Tools | Ferramentas de Fresagem | Herramientas de Fresado

�r�= 90º | �p = +5º –  +7º

�p = 0� (*+7�)

HERRAMIENTA PARA FRESADO

ToroMill 25190
24590 / 25090 I

R

Aplicaciones

Aplicaciones

Apl
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HERRAMIENTA DE CORTE CARBURO

�p = 0� (*+7�)

Cortador circular para fresado

Código Referencia
Dimensiones (mm) `��
��\������
�

Inserto Valores
ØDc ØDc2 Ød Ødg L Árbol ap (mm)

181011100 080C25290-06-07-027052 6 80 64 1" 60 52 0.940 A
8.0 RD 1604M0

181017300 125C25290-08-07-U040052 8 125 109 1-1/2" 90 52 2.400 B

Insertos

Código

Grados
Dimensio-
nes (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S

1110090 RDHW 12T3 MOT 12.00 3.97
1110092 RDHW 1604 MOT 16.00 4.76

HERRAMIENTA PARA FRESADO

ToroMill 25390
25290

INSERTOS

RD...

Aplicaciones
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Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212034800 212034900 CKJN R/L 2020 K16 20 20 125 34 30
KNUX 1604

0.390
212026300 212035000 CKJN R/L 2525 M16 25 25 150 34 32 0.700

Insertos

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 54 56 77 15 35 36 37 39 54 56 77 15 12 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
69

10

PH
62

15

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
69

10

PH
62

15

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1120368 KNUX 160405-L01
1120371 KNUX 160405-R01
1120374 KNUX 160410-L02
1120376 KNUX 160410-R02

KNUX-01 KNUX-02

Axial: 0º
Radial: -6º

02

Roughing

01

Finishing

INSERTOS

KN :���
�
��#�����003�9�#����

Terminado Desbaste

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

CKJN����

Clamp superior Porta herramientas

Fla

R

H

M
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Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212245900 212278300 MCLN R/L 2020 K12 20 20 125 34 25
CN1204

0.450
212246000 212010500 MCLN R/L 2525 M12 25 25 150 34 32 0.800

Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212287200 212287300 MDJN R/L 2020 K15-K 20 20 125 34 25
DN1506

0.450
212287400 212287500 MDJN R/L 2525 M15-K 25 25 150 34 32 0.800

Axial: -8º
Radial: -6,5º

SS

Roughing to
Medium

Flat

Roughing

MF

Finishing

MS

Medium to
Finishing

MR

Medium

MW

Medium
Wiper

HZ

Heavy to
Roughing

ST

Medium

HR

Roughing

HY

Heavy
Roughing

HS

Heavy to
Roughing

Axial: -6º
Radial: -7º

Flat

Roughing

MF

Finishing

MS

Medium to
Finishing

MR

Medium

MW

Medium
Wiper

02SS ST HR 01

Medium Roughing Roughing to
Medium

Medium to
Finishing

Roughing to
Medium

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MCLN����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MDJN-K����
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Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212279200 212279300 MSSN R/L 2020 K12 20 20 125 34 27
SN1204

0.450
212279400 2122279500 MSSN R/L 2525 M12 25 25 150 34 32 0.800

Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212289300 212289400 MTJN R/L 2020 K16-K 20 20 125 22 25
TN1604

0.450
212169600 212289600 MTJN R/L 2525 M16-K 25 25 150 28 32 0.800

�������	
�
Radial: -6º

Flat

Roughing

MF

Finishing

MR

Medium

ST HR HY HZ

Roughing Heavy to
Roughing

SS

Roughing to
Medium

Medium Heavy to
Roughing

�������	
�
�������	
�

HR 01

Medium to
Finishing

Roughing

ST

Medium

SS

Roughing to
Medium

Flat

Roughing

MF

Finishing

MR

Medium

MS

Medium to
Finishing

MW

Medium
Wiper

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MSSN����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MTJN-K����

P

P

H

M
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HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MVJN-K����

Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212050100 212057700 MVJN R/L 2020 K16-K 20 20 125 43 25
VN1604

0.450
212246100 212288200 MVJN R/L 2525 M16-K 25 25 150 43 32 0.800

Porta insertos

Código Referencia
Dimensiones (mm)

Inserto
Valores

H=h b L1 L2 S R L
212289100 MVVN N 2020 K16-K 20 20 125 43 10.0

VN1604
0.450

212289200 MVVN N 2525 M16-K 25 25 150 43 12.5 0.800

Axial: -6º
Radial: -6º

Flat

Roughing

MS

Medium to
Finishing

MR

Medium

SS

Roughing to
Medium

ST

Medium

Axial: 6º
Radial: 0º

Flat

Roughing

MS

Medium to
Finishing

MR

Medium

SS

Roughing to
Medium

ST

Medium

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MVVN-K������	
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Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212290500 212290600 MWLN R/L 2020 K08-K 20 20 125 34 25
WN0804

0.450
212250200 212290700 MWLN R/L 2525 M08-K 25 25 150 34 32 0.800

Porta insertos

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L H=h b L1 L2 S R L

212046800 212304300 PRSN R/L 2020 K09 20 20 125 22 25 RNMG 090300 0.400
212046900 212304400 PRSN R/L 2525 M12 25 25 150 28 32 RNMG 120400 0.750

Axial: -5,5º
Radial: -6,5º

Flat

Roughing

MF

Finishing

MS

MW SS ST HR

MR

Roughing to
Medium

RoughingMediumMedium
Wiper

MediumMedium to
Finishing

�������	
�
�������	
�

Flat

Roughing to
Medium

ST

Medium

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MWLN-K����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

PRSN

H

M

B
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HERRAMIENTA PARA TORNEADO

CKUN����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MCLN-K����

Barra para interiores
Código

Referencia
Dimensiones (mm)

Inserto
Valores

R L D H h1 L1 L2 S A R L
212038300 212028200 S25T CKUN R/L 16 25 23 11.5 300 50 20.5 37 KNUX1604 0.700

Barra para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212335600 212335700 S25T MCLN R/L 12 25 23 11.5 300 33 17 31 CN1204 0.700

�������	
�
�������	���

RoughingFinishing

�������	��
�������	�����

SS

Roughing to
Medium

Flat

Roughing

MF

Finishing

MS

Medium to
Finishing

MR

Medium

MW

Medium
Wiper

ST

Medium

HR

Roughing
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HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MTFN-K����

Barra para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212050400 212337600 S25T MVUN R/L 16-K 25 23 11.5 300 40 17 31 VN1604 0.700

Barra para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212337000 212337100 S25T MTFN 16-K 25 23 11.5 300 40 17 31 TN1604 0.700

�������	
�
�������	���

Flat

Roughing

MF

Finishing

HR 01

Medium to
Finishing

Roughing

ST

Medium

SS

Roughing to
Medium

MR

Medium

MS

Medium to
Finishing

�������	��
�������	���

Flat

Roughing

MS

Medium to
Finishing

MR

Medium

ST

Medium

SS

Roughing to
Medium

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MTVUN-K����

Ba

2
2
2
2

Flat

Ro

MW

M
W

H

SC
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Barras para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212050500 212340200 S20S MWLN R/L 06 20 18 9.0 250 36 13 27 WN0604 0.550
212054400 212340700 S25T MWLN R/L 08 25 23 11.5 300 40 17 31 WN0804 0.700

Barras para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212315200 212315300 S12Q SCLC R/L 09 12 11 5.5 180 25 9 16
CC09T3

0.150
212041600 212044200 S16R SCLC R/L 09 16 15 7.5 200 30 11 20 0.300
212047400 212142200 S20S SCLC R/L 12 20 18 9.0 250 35 13 24

CC1204
0.550

212045500 212142300 S25T SCLC R/L 12 25 23 11.5 300 40 17 31 0.700

�������	��
�������	�����

Flat

Roughing

MF

Finishing

MS

MW SS ST HR

MR

Roughing to
Medium

RoughingMediumMedium
Wiper

MediumMedium to
Finishing

Axial: 0º
Radial: -6º

MW

FW

Finishing
Wiper

Flat FP

Finishing

FKFM

Fine
Finishing

Fine
Finishing

Fine
Finishing

MP

Finishing

MK

Finishing

MM

Finishing

LN

Fine Finishing
to Finishing

FS

Fine Finishing
to Finishing

Fine Finishing
Wiper

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

MWLN����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

SCLC����
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Barra para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212316400 212316500 A25R SCLC R/L 09 25 23 11.5 200 40 17 31 CC09T3 0.700

Barras para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212147600 212147500 S20S SDQC R/L 07
20 18 9.0 250 35 13 24

DC0702
0.550

212147800 212147700 S20S SDQC R/L 11
DC11T3

212148000 212147900 S25T SDQC R/L 11 25 23 11.5 300 40 17 31 0.700

Axial: 0º
Radial: -6º

MW

FW

Finishing
Wiper

Flat FP

Finishing

FKFM

Fine
Finishing

Fine
Finishing

Fine
Finishing

MP

Finishing

MK

Finishing

MM

Finishing

LN

Fine Finishing
to Finishing

FS

Fine Finishing
to Finishing

Fine Finishing
Wiper

���������
�������	
�

Flat FP

Finishing

FKFM

Fine
Finishing

Fine
Finishing

Fine
Finishing

MP

Finishing

MK

Finishing

MM

Finishing

LN

Fine Finishing
to Finishing

FS

Fine Finishing
to Finishing

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

A-SCLC����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

SDQC�
�����	

B

H

S

CATALOGO FINAL HERRAMIENTA 2012.indd   94 30/08/12   10:02 a.m.



95
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l: 0º
: -6º

hing
ng

Barras para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212160000 212159900 S16R STFC R/L 11 16 15 7.5 200 30 11 20 TC1102 0.300
212250700 212324000 S20S STFC R/L 16 20 18 9.0 35 35 13 24

TC16T3
0.550

212160300 212160200 S25T STFC R/L 16 25 23 11.5 300 40 17 31 0.700

Barras para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D H h1 L1 L2 S A R L

212165000 212165300 S20S SVQC R/L 11 20 18 9.0 250 35 13 24 VC1103 0.550
212165900 212165800 S25T SVQC R/L 16 25 23 11.5 300 40 17 31 VC1604 0.700

Axial: 0º
Radial: -6º

Flat FP

Finishing

FKFM

Fine
Finishing

Fine
Finishing

Fine
Finishing

MP

Finishing

MK

Finishing

MM

Finishing

LN

Fine Finishing
to Finishing

���������
�������	
�

Flat FP

Finishing

FKFM

Fine
Finishing

Fine
Finishing

Fine
Finishing

MP

Finishing

MK

Finishing

MM

Finishing

LN

Fine Finishing
to Finishing

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

STFC����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

SVQC�
�����	
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Juego de barras para interiores

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D d L1 L2 S A h1 PACK L

212359300

212250500 A0608H SCLC R 06 8 6 100 25 4 10 7

CC0602 0.400
212359400 A0810J SCLC R 06 10 8 110 32 6 12 9
212250600 A1012K SCLC R 06 12 10 125 38 7 14 11
212167900 A1216M SCLC R 06 16 12 150 50 9 18 15

Código
Referencia

Dimensiones (mm)
Inserto

Valores
R L D d L1 L2 S A h1 PACK L

212361600
212361700 A0810J STFC R 11 10 8 110 32 7 12.5 9

TC1102 0.350212361800 A1012K STFC R 11 12 10 125 38 9 15.5 11
212361900 A1216M STFC R 11 16 12 150 50 11 19.5 15

MW

FW

Finishing
Wiper

Flat FP

Finishing

FKFM

Fine
Finishing

Fine
Finishing

Fine
Finishing

MP

Finishing

MK

Finishing

MM

Finishing

LN

Fine Finishing
to Finishing

FS

Fine Finishing
to Finishing

Fine Finishing
Wiper

Flat

Finishing

FP FM

MP MK LN

Finishing Fine Finishing
to Finishing

FK

Fine
Finishing

MM

FinishingFinishing

Fine
Finishing

Fine
Finishing

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

PK SCLC����

HERRAMIENTA PARA TORNEADO

PK STFC����

Juego de barras para interiores

Cuchi

Có

2130

2130
2130
2130
2130
2130

H

BL

Blo

29

29
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ng

shing
hing

HERRAMIENTA PARA RANURADO

CPTS

Cuchillas (lamas)

Código Referencia
Dimensiones (mm)

Inserto
Llave

Valores
A W H B L

213007000 BLPS 2-26 26 2 21.4 1.6
110

GCMX-2

LE05

213007100 BLPS 3-26 26 3 21.4 2.4 GCMX-3
213007500 BLPS 2-32 32 2 25 1.6

150

GCMX-2
213007600 BLPS 3-32 32 3 25 2.4 GCMX-3
213007700 BLPS 4-32 32 4 25 3.2 GCMX-4
213007900 BLPS 6-32 32 6 25 5.2 GCMX-6

HERRAMIENTA PARA TRONZADO Y RANURADO

BLPS

Insertos

Código Referencia
Dimensiones (mm) Valores - Grados 

IC L S (68)
PH6920

(D0)
PH8920

(12)
PH0920

1110404 TNMC 2204 60 12.70 22.00 4.76

INSERTOS

TNMC

Block para cuchilla (lama)

Código Referencia
Dimensiones (mm) Tornillo Llave

Valores
h L1 H b

290006000 CPTS2620 26 87
20 20

0.500
D0603600 SS50

290006200 CPTS 3220 32 100 0.700
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Porta insertos

Código Referencia Inserto geométrico
Dimensiones (mm)

Tornillo Llave Valores
H=h1 b S L1 L2 G

212130400 STCNL 2020 K22

TNMC/TPMC 22

20 20 22 125

32 2.38 P0501975 SS25
212030300 STCNL 2525 M22 25 25 32 150
212130300 STCNR 2020 K22 20 20 22 125
212030200 STCNR 2525 M22 25 25 32 150

SOPORTE DE ROSCADO

STCN����

Porta insertos

Código Referencia Inserto
Dimensiones (mm)

Tornillo Llave de 
inserto

Llave 
Torx Valores

H=h1 b S L1

212123500 SXANL 2020 K16
EL16

20 20 20 125
IA16

P5000790 P5401390 XT10
212123800 SXANL 2525 M16 25 25 25 150
212053100 SXANR 2020 K16

ER16
20 20 20 125

EA16
212053200 SXANR 2525 M16 25 25 25 150

Barras para roscado interior

Código Referencia Inserto
Dimensiones (mm)

Tornillo Llave de 
inserto

Llave 
Torx Valores

h D1 Dmin L1 L2 S
212138200 S20P SXFNL 16

IL16
20 20.0 23.5 170 - 13.6

EA16
P5000790 P5401390 XT10

212125500 S25R SXFNL 16 25 25.0 28.5 200 - 16.3
212138400 S20P SXFNR 16

IR16
20.0 20.0 23.5 170 - 13.6

IA16
212125400 S25R SXFNR 16 25.0 25.0 28.5 200 - 16.3

SXAN

SXFN

Inser

Cód

1120

1120

1110

Inserto

Códig

11103

Insert

Cód

1111

INS

AP
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Insertos

Código

Grados
Dimensiones (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S I R F

1120765 TPUN 160304
9.525 3.18 16.5

0.4 -
1120766 TPUN 160308 0.8 -
1110455 TPKN 1603 PDTR 0.7 1.2

Insertos

Código

Grados
Dimensiones (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S I R a F

1110331 SPKN 1204 EDER 12,70 4,76 12,70 - 1 1,4

Insertos

Código

Grados
Dimensiones (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S I R F

1111048 APKT 160408 PDSR-X 9.45 5.35 16 0.8 1.76

INSERTOS

SPKN

INSERTOS

APKT

TP... 1603
INSERTOS
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INSERTOS

Insertos

Código

Grados
Dimensiones (mm)P M K N S H

Grado de carburo 64 54 68 66 15 78 86 68 66 15 54 68 66 15 D2 67 10 10 D6 54 68 78 64 D4

ISO Referencia

PH
69

03

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
61

25

PH
61

35

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
69

30

PH
67

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
09

10

PD
P4

10

PH
69

10

PH
69

20

PH
61

25

PH
69

03

PB
H

91
0

iC S I R F

1120777 TPUN 220404
12.70 4.76 22

0.4 -
1120779 TPUN 220408 0.8 -
1110467 TPKN 2204 PDSR 0.5 1.7

Insertos

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 56 68 77 15 35 36 37 39 56 68 77 15 12 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121218 DNMG 110408-MR
1121219 DNMG 150408-MR

�������

TP... 2204

CN

Insertos

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 56 68 77 15 35 36 37 39 56 68 77 15 12 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121180 CNMG 120404-MR
1121174 CNMG 120408-MR

�������

Mediano

DN

Mediano

	�


�

TN

��

M

M

VN

M

W

��

M

�	������������������	���������������� �����������������!�"�
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Insertos

Insertos

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 56 68 77 15 35 36 37 39 56 68 77 15 12 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121281 TNMG 160404-MR
1121269 TNMG 160408-MR
1121625 TNMG 220404-MR
1121305 TNMG 220408-MR

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 56 68 77 15 35 36 37 39 56 68 77 15 12 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121278 VNMG 160404-MR
1121279 VNMG 160408-MR

	������


������

INSERTOS

TN

Insertos

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 56 68 77 15 35 36 37 39 56 68 77 15 12 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121529 SNMG 120404-MR
1121179 SNMG 120408-MR

�������

SN

Mediano

Mediano

VN

Mediano

WN

Insertos

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 56 68 77 15 35 36 37 39 56 68 77 15 12 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121240 WNMG 060404-MR
1121168 WNMG 060408-MR
1121356 WNMG 080404-MR
1121327 WNMG 080408-MR

�������

Mediano

�	������������������	���������������� ���������������#�!�"�
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HERRAMIENTA DE CORTE CARBURO

Insertos

Insertos

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 56 68 77 15 35 36 37 39 56 68 77 15 12 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121281 TNMG 160404-MR
1121269 TNMG 160408-MR
1121625 TNMG 220404-MR
1121305 TNMG 220408-MR

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 56 68 77 15 35 36 37 39 56 68 77 15 12 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121278 VNMG 160404-MR
1121279 VNMG 160408-MR

	������


������

INSERTOS

TN

Insertos

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 56 68 77 15 35 36 37 39 56 68 77 15 12 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121529 SNMG 120404-MR
1121179 SNMG 120408-MR

�������

SN

Mediano

Mediano

VN

Mediano

WN

Insertos

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 56 68 77 15 35 36 37 39 56 68 77 15 12 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
62

15

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121240 WNMG 060404-MR
1121168 WNMG 060408-MR
1121356 WNMG 080404-MR
1121327 WNMG 080408-MR

�������

Mediano

�	������������������	���������������� ���������������#�!�"�
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INSERTOS

CC

Insertos

Insertos

Código

Grados
P M K N S

Grado de carburo L7 L8 L9 54 68 77 15 35 36 37 39 54 68 77 15 25 L7 L6 L5 L9 D2 67 10 25 D2 68

ISO Referencia
PH

51
15

PH
51

25

PH
57

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121655 CCMT 060202-FP
1121666 CCMT 09T304-FP
1121652 CCMT 09T308-FP
1121697 CCMT 060204-MP
1121700 CCMT 09T304-MP

Código

Grados
P M K N S

Grado de carburo L7 L8 L9 54 68 77 15 35 36 37 39 54 68 77 15 25 L7 L6 L5 L9 D2 67 10 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121681 DCMT 070204-MP
1121684 DCMT 070208-MP
1121648 DCMT 11T304-MP
1121706 DCMT 11T308-MP

���	��$

���	��$

���	��$

Terminado

DC

Terminado

Insertos

Código

Grados
P M K N S

Grado de carburo L7 L8 L9 54 68 77 15 35 36 37 39 54 68 77 15 25 L7 L6 L5 L9 D2 67 10 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
09

10

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121970 TCMT 110204-MP
1121971 TCMT 110208-MP
1121836 TCMT 16T304-MP
1121840 TCMT 16T308-MP

	��	��$

TC

Terminado

T

GC

Códig

18803
18805
18804
18807

60 N

PER

INS

�	������������������	���������������� ���������������#�!�"�
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68

PH
69

20

8

INSERTOS

Insertos

Código

Grados
P M K S

Grado de carburo L7 L8 L9 54 68 77 15 35 36 37 39 54 68 77 15 25 L7 L6 L5 L9 D2 67 15 25 D2 68

ISO Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
57

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
32

15

PH
32

25

PH
32

35

PH
32

40

PH
69

10

PH
69

20

PH
62

25

PH
67

40

PH
07

05

PH
51

15

PH
53

20

PH
57

05

PH
57

40

PH
67

05

PH
63

15

PH
67

40

PH
07

05

PH
67

05

PH
69

20

1121868 VBMT 160404-MP
1121791 VBMT 160408-MP

Insertos

Código

Grado de carburo 
Grados

Dimensiones (mm)P M K
L7 L8 35 36 25 L7

ISO
 Referencia

ANSI 
Referencia

PH
51

15

PH
51

25

PH
32

15

PH
32

25

PH
07

05

PH
51

15

W b Re ¦ mm Mín. Máx

1130165 GCMX-2N GTN-2N 2.2 1.8 0.16 - 0.08 0.05 0.16
1130169 GCMX-3N GTN-3N 3.1 2.6 0.20 - 0.15 0.1 0.25
1130174 GCMX-4N GTN-4N 4.1 3.5 0.25 - 0.18 0.1 0.3
1130175 GCMX-5N GTN-5N 5.1 4.5 0.28 - 0.2 0.12 0.35


%�	��$

VB

Terminado

GCMX-N

Código Referencia
Pitch Dimensiones Valores

mm TPI IC L X Y
(68)

PH6920
(D0)

PH8920
(12)

PH0920
1880388 16ER AG60

0.5-
3.0 48-8 9.525 16 1.2 1.7

1880524 16EL AG60
1880437 16IR AG60
1880775 16IL AG60

60 NUT

60 SCREW

PERFIL PARCIAL 60o

INSERTOS PARA ROSCADO

Código Referencia
Dimensiones Valores

IC L S
(68)

PH6920
(D0)

PH8920
(12)

PH0920
1110401 TNMC 1603 55 9.525 16.50 3.18
1110404 TNMC 2204 60 12.70 22.00 4.76

INSERTOS TANGENCIALES

�	������������������	���������������� ���������������#�!�"�




