
HERRAMIENTA DE MEDICIÓN

Juego de barras paralelas serie 384

Juego de barras paralelas ajustables serie 154

Juego de barras paralelas

Juego de barras paralelas

Código Grosor Ancho Largo N| de 
piezas

S384JZ

1/8” (3 mm) 1” (25 mm)

6” (150 mm)

4
3/16”  (5 mm) 7/8” (22 mm)
1/4” (6 mm) 3/4” (19 mm)
3/8” (10 mm) 1/2” (13 mm)

S384-2Z

3/8” (10 mm) 1/2” (13 mm)

4
3/8” (19 mm) 3/4” (19 mm)
1/4” (6 mm) 3/4” (10 mm)
3/8” (10 mm) 1” (25 mm)

Código Rango Largo N| de 
piezas

S154LZ

3/8”  -  1/2” 9.5 - 12.7 mm 1-3/4” 45 mm

6

1/2”   -  11/16” 12.7 - 17.5 mm 2-1/8” 55 mm
11/16”  -  15/16” 17.5 - 24 mm 2-11/16” 70 mm
15/16”   -  1-5/16” 24 - 33 mm 3-9/16” 90 mm
1-5/16”   -  1-3/4” 33 - 44 mm 4-3/16” 105 mm
1-3/4”   -  2-1/4” 44 - 57 mm 5-1/16” 130 mm

Código
Dimensiones de las barras N| de 

pares
N| de 
piezasGrosor Ancho Largo

VP-100

5 mm 16 mm 100 mm

1

18

6 mm 18 mm 100 mm
8 mm 24 mm 100 mm
10 mm 30 mm 100 mm
12 mm 36 mm 150 mm
14 mm 48 mm 150 mm
18 mm 60 mm 150 mm
22 mm 62 mm 150 mm

Dimensiones del clamp

Grosor Altura 
mayor / menor Largo

15 mm 31 mm / 2.5 mm 2.5 mm 1

Código
Dimensiones de las barras N| de 

pares
N| de 
piezasGrosor Ancho Largo

VP-118A 8.5 mm

14 mm

150 mm 1 18

16 mm
20 mm
24 mm
30 mm
32 mm
36 mm
40 mm
44 mm

� Ajustables a medida exacta por medio de un micrómetro.
� Un seguro roscado en las tres medidas más pequeñas,
   dos en las medidas grandes.

��7���"����N��06|���00|
� Precisión: Ancho x altura ± 0.01L  ± 0.5
��Z]��������6�6v��
� Peso: 11 kg

� Hecho de acero endurecido de alto grado.

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

��S384JZ

��S154LZ

 ± 0.5

��VP-100

��VP-118A

JUEGOS DE BARRAS PARALELAS
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HERRAMIENTA DE MEDICIÓN

Juego de barras paralelas

Juego de barras paralelas

Juego de barras paralelas

Juego de barras paralelas

Código
Dimensiones de las barras N| de 

pares
N| de 
piezasGrosor Ancho Largo

VP-018 3 mm

13 mm

150 mm 1 20

16 mm
19 mm
22 mm
25 mm
28 mm
31 mm
35 mm
38 mm
41 mm

Código
Dimensiones de las barras Diá. del 

���\���
N| de 
pares

N| de 
piezasGrosor Ancho Largo

637-7030 1/8”

1/2”

6”

13/8”

1 20

5/8” 1/8”
3/4” 1/8”
7/8” 1/8”
1” 1/8”

1-1/8” 1/8”
1-1/4” 1/8”
1-3/8” 1/8”
1-1/2” 1/8”
1-5/8” 1/8”

Código
Dimensiones de las barras Diá. del 

���\���
N| de 
pares

N| de 
piezasGrosor Ancho Largo

637-7035 1/4”

3/4”

6”

5/16”

1 18

7/8”
1”

1-1/8”
3/8”

1-1/4”
1-3/8”

7/16”
1-1/2”
1-5/8”

1/2”
1-3/4”

Código
Dimensiones de las barras Diá. del 

���\���
N| de 
pares

N| de 
piezasGrosor Ancho Largo

42-091-004 1/2”

7/8”

6”

5/16”

1 16

1”
1-1/8”

3/8”
1-1/4”
1-3/8”

7/16”
1-1/2”
1-5/8”

1/2”
1-3/4”

� Peso neto: 3 kgs
��Z]��������6�6v��
� Grosor: 1/8”

��Z]���������6�666Y��
� Paralelismo en altura ± 0.0002” al tamaño en la altura.

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

��VP-018

��637-7030

��637-7035

��42-091-004
� 637-7030

JUEGOS DE BARRAS PARALELAS
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HERRAMIENTA DE MEDICIÓN

��!�������������_������
����
���������������H��
��!����_�������������H������������������������]����
���
  endurecido para una vida más duradera.
� Precisión lineal bajo norma DIN862.
� Conversión in/mm.
� Salida de datos Rs232 estándar.

� Todos los modelos 798B cuentan con un puerto de salida para  
�������#����������������������������

��9���
������������H��S:5�������������������#����������#����
   suciedad y polvo.

� Diseño delgado, moderno y aerodinámico.

� Peso ligero y ergonómico.
� Cero en cualquier posición.
��!����_�������������H������������������������]����
���
   endurecido para una vida más duradera.
��:����

��#�����������7�����*��
�
�������
� Conversión instantáneda de in/mm.
��X8�����_��������������
�����

��������������
���
#���

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

��799A-6/150

Calibrador electrónico digital

Código Rango de medición Peso 
kgs

VEC-6 0 - 6” 150 mm 0.35
VEC-8 0 - 8” 200 mm 0.4

��VEC-6

Calibradores electrónicos digitales

Código Rango de 
medición Graduación

101-3504  4” 100 mm 30 mm
101-3506 6” 150 mm 40 mm

101-3526 * 6” 150 mm
101-3508 8” 200 mm 50 mm
101-3512 12” 300 mm 60 mm
100-5061 24” 600 mm

150 mm
100-5100 40” 1000 mm

� Cero en cualquier posición.
� Salida SPC.

* Código 101-3526, con display extra grande.

* CARACTERÍSTICAS

��101-3526

��30-023-302

Calibradores digitales

Código Rango de medición Graduación

30-023-302 150 mm 6”
0.01 mm 0.0005”30-023-303 200 mm 8”

30-023-304 300 mm 12”

� Conversión in/mm.
� Salida SPC.

* CARACTERÍSTICAS

Baterias para herramienta de medición

Código Descripción Para la siguiente
herramienta:

SR44 CELL 1.5 Volts
- Calibradores electrónicos.
- Indicadores electrónicos.
- Micrómetros electrónicos.

��SR44 CELL

Calibradores electrónicos serie 799

Código Rango de medición

799A-6/150 0 - 6” 150 mm
799A-8/200 0 - 8” 200 mm
799A-12/300 0 - 12” 300 mm

Calibradores electrónicos IP67 serie 798
Código Rango de medición Descripción

798A-6/150 0 - 6” 150 mm Nivel de protección IP67 
�����������������#���������
agua, suciedad y polvo.

798A-8/200 0 - 8” 200 mm
798A-12/300 0 - 12” 300 mm

798B-6/150 0-6” 150 mm Nivel de protección IP67 
�����������������#���������
agua, suciedad y polvo, 
con salida de datos.

798B-8/200 0-8” 200 mm

798B-12/300 0-12 300 mm

��798B-6/150

CALIBRADORES ELECTRÓNICOS

SR44 CE
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HERRAMIENTA DE MEDICIÓN

Calibradores electrónicos IP54, resistente a líquidos

Calibradores electrónicos con fracciones
de pulgada resistente a líquidos

Calibradores electrónicos básicos

Código Rango de medición Graduación

1101-150* 0 - 6” 150 mm
0.0005” / 0.005 mm1101-200* 0 - 8” 200 mm

1101-300* 0 - 12” 300 mm

Código Rango de medición Graduación

1102-150 0 - 6” 150 mm
0.0005”,  1/128” 

/ 0.01 mm1102-200 0 - 8” 200 mm
1102-300 0 - 12” 300 mm

Código Rango de medición Graduación
1112-150* 0 - 6” 150 mm

0.0005”
 / 0.01 mm1112-200* 0 - 8” 200 mm

1112-300* 0 - 12” 300 mm

� Fabricados en 
acero inoxidable.

� Fabricados en 
acero inoxidable.

� Fabricados en 
acero inoxidable.

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

��1102-150

��1101-150

��1112-150

Calibradores electrónicos de precisión
Código Rango de medición Graduación

1137-150* 0 - 6” 150 mm
0.0005” 

/ 0.01 mm1137-200* 0 - 8” 200 mm
1137-300* 0 - 12” 300 mm

��1137-150

Calibradores electrónicos con carcasa metálica

Código Rango de medición Graduación

1114-150 0 - 6” 150 mm
0.0005” / 
0.005 mm1114-200 0 - 8” 200 mm

1114-300 0 - 12” 300 mm

� Fabricados en 
acero inoxidable.

* CARACTERÍSTICAS

��1114-150

��1108-150

Calibradores izquierdos electrónicos 

Código Rango de medición Graduación

IS11133-200* 0 - 8” 200 mm
0.0005” / 0.01 mm

IS11133-300* 0 - 12” 300 mm

��IS11133-200

Cable de calibrador para computadora

Código Modelos de calibrador

7301-SPC1
��
������������#���
���vv65�	�����
��

vvv��	�����
��vvY5�	�����
��vvY0
7301-SPC3* 1137 ��7301-SPC1

*Hasta agotar existencia.

*Hasta agotar existencia.

� Fabricados en 
acero inoxidable.

* CARACTERÍSTICAS

*Hasta agotar existencia.

Calibrador digital

Código Rango de medición Graduación

1108-150 0 - 6” 150 mm
0.0005”/ 0.01 mm1108-200 0-8” 200 mm

1108-300 0-12” 300 mm

Calibrador digital pata larga para trabajo pesado

Código Rango de
 medición Graduación Longitud de 

la mordaza
Ancho de 

la mordaza

30-025-003 500 mm 20”

0.01 mm 0.0005”

250 mm

20 mm30-025-004 600 mm 24”
300 mm

30-025-005
1000 
mm 40”

��30-023-302

CALIBRADORES ELECTRÓNICOS

*Hasta agotar existencia.

*Hasta agotar existencia.

Ca
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AS

Calibradores con carátula serie 1202

Calibradores con carátula serie 120

Código
Rango de 
medición

Descripción

1202-6 0 - 6” - Graduaciones 
claras en la carátula de 
0.001”, .100” por rev.

1202-8 0 - 8”
1202-12 0 - 12”

Código
Rango de 
medición

Prof. apróximada de mordazas
Descripción

Exterior Interior

120A-6 0 - 6” 1 - 1-1/2” (38 mm) 5/8” (16 mm) Con estuche
120AZ-9 0 - 9” 1 - 1-1/2” (38 mm) 5/8” (16 mm) Con estuche
120A-9 0 - 9” 1 - 1-1/2” (38 mm) 5/8” (16 mm) Sin estuche

120-12* 0 - 12” 2 - 1-1/2” (63 mm) 3/4” (19 mm) Sin estuche

��X8�����_��������������
�����

��������������
���
#���
��������
�����������������������
� Freno de la mordaza movible en el bisel de la carátula.
��!����_��������������H�����#�������������������������������
  en acero inoxidable endurecido.
������
��8�����
��������"��������������������G�

��

� Graduaciones claras en la carátula de .001”, 1.00” por rev.
� Sin bayoneta*

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

��1202-6

��120A-6��120A-6

Calibradores con carátula blanca

Calibradores con carátula negra

Código
Rango de 
medición

Graduación

10W-S006 0 - 6”
0.001” 10W-S008 0 - 8”

10W-S012 0 - 12”

Código
Rango de 
medición

Graduación

10B-S006 0 - 6” 0.001” 

��10W-S006

��10B-S006

Calibradores de carátula blanca para medir mm

Código
Rango de 
medición

Graduación

20W-S215 0 - 150 mm 0.02 mm 

��20W-S215

CALIBRADORES CON CARÁTULA

Calibradores con doble aguja para medir pulgadas y mm

Código Rango de medición Graduación

10W-1506 0 - 6” 0 - 150 mm 0.001” 0.02 mm

��10W-1506
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Calibradores vernier

Código Rango de medición
Graduación

Arriba Abajo

2-057-016

0 - 6” 0 - 150 mm
1/20 mm 1/1000”

2-059-015 1/128” 1/20 mm
2-059-016 1/20 mm 1/1000”
2-065-008 0 - 8” 0 - 200 mm 1/150 mm 1/1000”

��Z
����������������������
�������]����
�������_�������
�������������
����������]�������
���������������*����������������+�������������]������������������
������������������
�������������������
� Tienen un tornillo de microajuste.

* CARACTERÍSTICAS

��2-057-016

Calibradores vernier serie 125
Código Rango de medición Graduación

125MEA-6/150 0 - 6” 0 - 150 mm
0.001”125MEA-8/200 0 - 8” 0 - 200 mm

125MEA-12/300 0 - 12” 0 - 300 mm
125MEB-6/150 0 - 6” 0 - 150 mm

1/128125MEB-8/200 0 - 8” 0 - 200 mm
125MEB-12/300 0 - 12” 0 - 300 mm

� Calibrador vernier de alta 
   calidad.
��F�����������������������
������#
���
� Freno en la escala móvil.
��������������������������
  acero inoxidable 
  endurecido.  

* CARACTERÍSTICAS

��125MEA-6/150

Calibradores de carátula fraccionales

Calibradores de carátula fraccionales

Calibradores de carátula métricos

Código Rango de 
medición Graduación

1311-6 0 - 6”
0.001” 

1311-8 0 - 8”

Código Rango de medición Graduación

1314-6T* 0 - 6”

0.001” 
1314-8T* 0 - 8”
1314-6* 0 - 6”
1314-8* 0 - 8”
1314-12* 0 - 12”

Código Rango de medición Graduación

1314-150* 0 -150 mm
0.02 mm1314-200* 0 - 200 mm

1314-300* 0 - 300 mm

� Fabricados en acero inoxidable.

� Fabricados en 
acero inoxidable.

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

��1311-6

��1314-6T

*Hasta agotar existencia.

Código Rango de medición Graduación
1314-6* 0-6”

0.001”1314-8* 0-8”
1314-12* 0-12”
1314-150* 0-150mm

0.002mm1314-200* 0-200mm
1314-300* 0-300mm

Calibrador de carátula de precisión

��1314-6

*Hasta agotar existencia.

��1205-150

Calibradores vernier de precisión

Código
Código
nuevo

Rango de medición Graduación

1205-150* 1205-150S 0 - 6” 150 mm

1/128” / 0.05 mm1205-200* 1205-200S 0 - 8” 200 mm

1205-300* 1205-300S 0 - 12” 300 mm

� Fabricados en acero inoxidable.
* CARACTERÍSTICAS

*Hasta agotar existencia.

Calibradores de carátula
Código Rango de medición Graduación

32-019-006 0 - 6” 0.001”
32-019-007 0 - 8” 0.001”
32-019-008 0 - 12” 0.001”
31-019-902 0 - 150 mm 0.01 mm

��30-019-006

CALIBRADORES CON CARÁTULA

CALIBRADORES VERNIER

*Hasta agotar existencia. 

110 

Có

1240

1240

1240

1240

1240

1240

�����

Cód

1239

Calib

Cód

1238

1238

1238

Calib
de ca

Calib

Có

1205

CA

*Has
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����

e alta 

étrico 

�H��
�
������

ER

Calibradores vernier con autoajuste

Código Rango de medición Graduación

405-1508 0 - 150 mm 6”
6�60���

1/128”
405-2008

0 - 200 mm 8”
1/128”

405-2001
6�6%���

1/1000”
405-3001

0 - 300 mm 12”
405-3008 1/128”

� Las mordazas 
��+�����������������H��

* CARACTERÍSTICAS

�������	��
���
���
�������$���
�\��

Código Rango de medición Graduación

404-1501
6” 0 - 150 mm

6�6%��� 6�66v�
404-1508 6�60��� 1/128”
404-2001

8”  0 - 200 mm
6�6%��� 6�66v�

404-2008 6�60��� 1/128”
404-3001 12” 0 - 300 mm 6�6%��� 6�66v�

��X��������]����
��
��+�����������������H��

* CARACTERÍSTICAS

��404-1501

��405-1508

Calibradores vernier para trabajo pesado

Código Rango de medición Graduación

611-5712 0 - 12”

6�6%��� 6�66v�

611-5718 0 - 18”
611-5724 0 - 24”
611-5740 0 - 40”
611-5760 0 - 60”
611-5780 0 - 80”

�����������"����*��
��#������������������8�����������
�����
������*��
�������H��������"�����������8���*��
��#���
 �������8�����_���

* CARACTERÍSTICAS

��611-5712

�������	��
���
���
�������$���
�\��

Código Rango de 
medición

Graduación
Arriba / Abajo

32-002-901 0 - 6” 0 - 150 mm 6�66v��`�6�6%����
32-002-903 0 - 8” 0 - 200 mm 6�66v��`�6�6%���
32-002-905 0 - 12” 0 - 300 mm 6�66v��`�6�6%���

��32-002-901

Código Rango de medición Graduación Longitud de 
la base

1240-6* 0 - 6”
6�66v� Y�&�1240-8* 0 - 8”

1240-12* 0-12
1240-150 0-150 mm

6�60�� 100mm1240-200 0-200mm
1240-300 0-300mm

�������	��������������	�	�	
��
����
���
��	
���
����=�

��1240-8

Código Rango de medición Graduación

1239-150 0 - 6” 150 mm v`v%}��`�6�60���

Calibrador vernier izquiedo de precisión

Código Rango de medición Graduación

1238-150 0 - 6” 150 mm
v`v%}��`�6�60���1238-200 0 - 8” 200 mm

1238-300 0 - 12” 300 mm

Calibrador vernier con mordazas 
de carburo de precisión

��1239-150

��1238-150

Calibrador vernier

Código Rango de medición Graduación

1205-1502S 0 - 6” 150 mm 6�66v��`�6�6%���

��1205-150S

CALIBRADORES VERNIER

CALIBRADORES VERNIER

��������#������]���������
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Calibradores de roscas

Calibradores de rosca métricos

Código
Rango de hilos 

por pulgada
N| de
hojas

Hilos por pulgada

156M 6�%0���%�06��� 28

6�%0��6�Y6��6�Y0��6�+6��6�+0��6�06��6�00��
6�56��6�50��6��6��6��0��6�}6��6�}0��6�&6��v��
v�v6��v�%6��v�%6��v�%0��v�Y6��v�+6��v�06��
v�56��v��6��v��0��v�}6��v�&6��%��%�06

159M 6�0���vv�0��� 28
6�0��6��0��v��v�v6��v�%0��v�0��v��0��%��%�0��Y��
Y�0��+��+�0���0��0�0��5��5�0�������0��}��}�0��&��
&�0��v6��v6�0��vv��vv�0

Código Rango de hilos por pulgada N| de 
hojas

615-6318 6�+���5�6�������������56| 20
615-6342 +���+%����
#�����56| 30
615-6351 +���}+����
#�����56| 51

Gage cuenta hilos de rosca métrica

Código Descripción Hilos por pulgada mm

2-408-001
Gage para 

�������

6�+��6�+0��6�0��6�5��6����6��0��6�}��v�6��v�%0��
v�0��v��0��%�6��%�0��Y�6��Y�0��+�6��+�0��0�6��
0�0��5�6

� Los gages para paso de rosca métrica están elaboradas en acero 
�������
������]��
����������������8��������������������8�����
��Z
�8��#������������%6�#�#����������_
���������������56|����������

* CARACTERÍSTICAS

�������	���	
������������������F}

�������	���	
������������������
���F}

Código Rango de 
hilos por pulgada Hilos por pulgada mm Número 

de hojas

4820-121*

6�+�����6���

6�+��6�0��6����6��0��6�}��6�&��v��v�%0��
v�0��v��0��%��%�0��Y��Y�0��+��+�0��0��0�0��
5��5�0���

21

4820-122
6�+��6�0��6�5��6����6��0��6�}��6�&��v��
v�%0��v�0��v��0��%��%�0��Y��Y�0��+��+�0��0��
0�0��5��5�0���

22

4820-124 6�%0�����6���
6�%0��6�Y��6�Y0��6�+��6�0��6����6��0��6�}��
6�&��v��v�%0��v�0��v��0��%��%�0��Y��Y�0��+��
+�0��0��0�0��5��5�0���

24

Código Rango de 
hilos por pulgada Hilos por pulgada Número 

de hojas

4820-230 4 - 42
+��+�v`%��0��0�v`%��5�����}��&��v6��vv��
11-1/2, 12, 13, 14, 15, 16, 18, 20, 22, 
%+��%5��%���%}��Y6��Y%��Y+��Y5��Y}��+6��+%

30

4820-223 4 - 62 +��+�0��0��5�����}��&��v6��vv��v%��vY��v+��
15, 16, 18, 20, 22, 24, 32, 40, 48, 56, 62 23

��4820-121

Calibradores de roscas fraccionales

Código
Rango de hilos 

por pulgada
N| de
hojas

Hilos por pulgada

155 2-1/4   -   28 %�
%�v`+���%�Y`}��%�v`%��%�0`}��%�Y`+��%��`}
Y��Y�v`+��Y�v`%��+��+�v`%��0��0�v`%��5�����}��&��
10, 11, 12, 13, 14, 16, 18, 20, 24, 28

472 4 - 84 51

v�����O�����v��G�8����
+��+�v`%��0��0�v`%��5�����}��&��v6��vv��vv�v`%
12, 13, 14, 15, 16, 18
%�����O�����v��G�8����
%6��%%��%+��%5��%���%}��Y6��Y%��Y+��Y5��Y}��
40, 42, 44, 46, 48, 50
Y�����O�����v��G�8����
0%��0+��05��0}��56��5%��5+��55��5}���6���%��
�+���5���}��}6��}%��}+

474 4 - 80 28
+��+�v`%��0��5�����}��&��v6��vv��vv�v`%��v%��vY��
v+��v5��v}��%6��%+��%���%}��Y%��Y5��+6��++��
+}��05��5+���%��}6

6 4 - 42 30
+��+�v`%��0��0�v`%��5�����}��&��v6��vv��vv�v`%��
v%��vY��v+��v0��v5��v}��%6��%%��%+��%5��%���
28, 30, 32, 34, 36, 38, 40, 42

��472

��155

��6

� 472

��474

��156M

��159M

��2-408-001

��615-6318

��615-6342

��615-6351

��������#������]����������

CALIBRADORES DE ROSCAS

Calibra
Cód

2-405

��Z
��
* CAR

Calibra

Calibra

Calibra

Calibra

Calibra

Códig

C391

Códi

615-6

Códi

4810-

Códig
284

Códig

4812-

CALI

CAL
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��

Calibrador de centros 60| (Juil)
Código Descripción

2-405-001 ^�#����������
������56|

��Z
�������������������
����������G������������
* CARACTERÍSTICAS

Calibrador de centros 60| (Juil)

Calibrador de centros 60| (Juil)

Calibrador de centros 60| (Juil)

Calibrador para roscas 29| ACME

Calibrador para roscas ACME 29|

Calibrador de roscas ACME

`����
��=������
�����	
�������

Código Descripción

C391
:��������
�������������������
����8��������G������������
para roscar

Código Descripción

615-6300
:��������
�������������������
����8��������G������������
para roscar

Código Descripción

4810-602 :������
����v+�������%6�����`�
���������
�����%+�������Y%����

Código Descripción
284 ��
��������������������%&|��X�FZ

Código Rango de hilos 
por pulgada Hilos por pulgada

4812-E 1 - 10 
1, 1-1/3, 1-1/2, 1-3/4, 
%��%�v`%��Y��+��0��5�����
}��&��v6

Código Hilos por pulgada

615-6123 1, 1-1/3, 1-1/2, 1-3/4, 2, 2-1/2,
Y��+��0��5�����}��&��v6

Código
Rosca cónica 
a 55| y 60|

Rosca
cuadrada

615-7003 %��Y��+��0��5�����
}��&��v6

%�0��Y��Y�0��+��
+�0��0��5�����}

��4810-602

gada

1-3/4, ��4812-E

��615-6123

��615-7003

��2-405-001

��284

��C391

��615-6300

��� 615-615

��615-7003

CALIBRADORES DE CENTROS

CALIBRADORES DE ROSCAS ACME

CALIBRADORES DE ROSCAS ACME

Calibrador de espesores con hojas rectas

Código
Rango de hojas

(menor a mayor)
N| de
hojas

Medida de
las hojas

Grosor de las hojas

66 �66v0�����6%0� 26 1/2” x 3-1/32”

�66v0���66%���66%0���66Y��
�66+���660���665���66���
�66}���66&���6v6���6vv��
�6v%���6vY���6v+���6v0��
�6v5���6v����6v}���6v&��
�6%6���6%v���6%%���6%Y��
�6%+���6%0

467 �66v0�����%66� 13 1/2” x 4-1/2”

�66v0���66%���66Y���66+��
�665���66}���6v6���6%6��
�6Y6���6+6���6�0���v66��
�%66

��66��66

CALIBRADORES DE ESPESORES

Código Rango de 
medición Graduación Diá. del 

reloj

2363-10 0-10mm 6�6v��
+&���`�

v�&Y�2363-051*
6�6�0�

6�66v�
2363-055* 6�6660�

Calibrador de espesores

�����������������������������]����
��
��Z
���������������
�������

CARACTERÍSTICAS:
��������#������]����������

��2363-051

Calibrador de espesores

Código Rango de 
medición Graduación Lectura del 

indicador
1010Z �Y�0�� 6�66v� 0 - 100”

��7�*���������
�������������������������v`+�
��:�������������������
�����

* CARACTERÍSTICAS ��1010Z
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Juego de calibradores telescópicos serie 229

Código Rango de 
medición

Rango de 
medición (mm)

Medidas 
por pieza

N| de
hojas 

S229GZ 1/2” - 6” 13 - 150 mm

1/2” - 3/4”

5
3/4” - 1-1/4”
1-1/4” - 2-1/8”
2-1/8” - 3-1/2”
3-1/2” - 6”

Código Rango de 
medición

Rango de 
medición 

(mm)

Medidas 
por pieza

N| de
piezas 

4206-1 5/16” - 6” 8 - 150 mm

A   5/16” - 1/2” }���v%�����

6

B   1/2” - 3/4” v%�����v&���
C   3/4” - 1-1/4” v&���Y%���
D   1-1/4” - 2-1/8” 32 - 54 mm
Z���%�v`}����Y�&`v5� 0+���&6���
����Y�&`v5����5� &6���v06���

���������
����������������������
��v����������������������
�����#������������
���H����������
���

* CARACTERÍSTICAS

Juego de calibradores telescópicos

��4206-1

��S229GZ

Juego de calibradores telescópicos serie 579

Código Rango de 
medición

Rango de 
medición (mm)

Medidas 
por pieza

N| de
hojas 

S579HZ 5/16” - 6” 8 - 150 mm

5/16” - 1/2”

6

1/2” - 3/4”
3/4” - 1-1/4”
1-1/4” - 2-1/8”
2-1/8” - 3-1/2”
3-1/2” - 6”

���������
��������������������������������������
���H������
��������
���O����������������
���
����������H���������������
������������
�����������H�����������
����
����������������������

* CARACTERÍSTICAS

��S579HZ
Calibrador telescópico

Código Rango de 
medición

Rango de 
medición (mm)

Medidas 
por pieza

N| de
hojas 

615-6610 5/16” - 6” 8 - 150 mm

5/16” - 1/2”

6

1/2” - 3/4”
3/4” - 1-1/4”
1-1/4” - 2-1/8”
%�v`}����Y�&`v5�
Y�&`v5����5�

��X���������������
�������#�#�����*�����������������������
�������#�#������������_�������������������������������
�H��������������]���

* CARACTERÍSTICAS

��615-6610

JUEGO DE CALIBRADORES TELESCÓPICOS

Calibrador de radios serie 178

Código
Rango de hojas

(cóncavas y convexas)
Rango

N| de
hojas 

178A 1/32” - 1/4” 26 30

178MA
1 - 3 mmm 6�%0���

34
Y������� 6�0���

��178A

CALIBRADORES DE RADIOS
JUEGO DE CALIBRADORES TELESCÓPICOS

Jueg

Có

S16

Có

480

��!�
������
����
����
�����
��U�

* CA

Jueg

JUE
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de
as 

COS

Juego de calibradores de radios

Código Rango Medidas de radios de
 calibradores individuales

N| de
piezas

S167CHZ 1/16” - 1/2”

1/64”, 1/32”, 3/64”, 1/16”, 
0`5+���Y`Y%����`5+���v`}���&`5+�
5/32”, 11/64”, 3/16”, 13/64”, 
�`Y%���v0`5+���v`+���v�`5+���
&`Y%���0`v5���vv`Y%���Y`}��
vY`Y%����`v5���v0`Y%���v`%����

26

Código Rango Medidas de radios de
 calibradores individuales

N| de
piezas

4804-25E 1/16” - 1/2”

1/64”, 1/32”, 3/64”, 1/16”, 
0`5+���Y`Y%����`5+���v`}���&`5+�
5/32”, 11/64”, 3/16”, 13/64”, 
�`Y%���v0`5+���v`+���v�`5+���
&`Y%���0`v5���vv`Y%���Y`}��
vY`Y%����`v5���v0`Y%���v`%����

26

��!�8����������*
���������
��������������+” de largo, tiene dos  
�����������O��������������8�����
�����
������������Y6�H�+0�	���"���|�%5
�
������������������������������
����������������������
������������������������_�������������H���������������H�������
����������]���
��U��

�������������������������H��

* CARACTERÍSTICAS

Juego de calibradores de radios

��4804-25E

��615-4126 ��615-4108

Juego de calibradores de radios

Código Rango de 
medición

N| de
piezas

615-4126 6�6v6����6�066��������8������ 26
615-4108 &`v5����v��������8������ 8

��X���������������
�������#�#�����*�����������������������
������#�#�������0������_��������������������
��������������H��������������]���

* CARACTERÍSTICAS

��S167CHZ

JUEGOS DE CALIBRADORES DE RADIOS

JUEGOS DE CALIBRADORES DE RADIOS

Juego de calibradores de radios

Código Rango de 
medición

N| de
piezas

Medida de 
los calibradores

32-149-S09 1/64” - 1/2” 25
v���8������

1/64”, 1/32”, 3/64”, 1/16”, 5/64”, 
Y`Y%����`5+���v`}���&`5+���0`Y%��
vv`5+���Y`v5���vY`5+����`Y%���v0`5+��
v`+���v�`5+���&`Y%���0`v5���vv`Y%��
Y`}���vY`Y%����`v5���v0`Y%���v`%�

��32-149-S09
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Calibrador de lámina

Calibrador de alambre

Calibrador de alambre

Código Rango
283 6���Y5�	�Yv%0����66��


Código Rango
281 6���Y5�	�Y%0����660�


Código Descripción

32-269-001

������������H�������������������
����
��7�*���������Y�v`+����v`}�����#������
��:��������
���������������
��:��������
��������������������

Juego de calibradores de ángulo

Juego de calibradores de ángulo

Código Rango N| de
piezas

30-246-S01 0|���&6| 18 

Código Rango N| de
piezas

615-9180 0|���&6| 18 

�������������������������]����
��
��}������_����������������
�������#�#�������*�#�
������������������
������������
���v`%�����������

�������������������������]����
��
��}������_����������������
�������#�#�������*�#�
������������������
�������������
���v`%�����������

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

��30-246-S01

��32-269-001

��615-9180615 91800

��283

��281

283

1

%�
���	
��������	��
��	
����\�����pequeños serie S829

Código Rango de 
medición

Rango de medición 
mm

N| de
piezas

S829EZ �v%0����066� Y�%���v%����� 4

��Z����������������������
����
��Z�����������������������������

* CARACTERÍSTICAS

��S829EZ

Mini calibrador de profundidad

Código Rango de medición Longitud de la base

1244-30 0-30 mm 55 mm

��^�������H�����6�v����`�v`v%}�
�����G��������������]����
��

CARACTERÍSTICAS:

��1244-30��1244-30

JUEGOS DE CALIBRADORES DE ÁNGULO

CALIBRADORES DE LÁMINA

CALIBRADORES DE LÁMINA

JUEGOS DE CALIBRADORES DE ORIFICIOS

MINI CALIBRADOR DE PROFUNDIDAD

* CAR

Ca

1

1

���
* C

Ca

Ca
col

1

1

C

1

13

���
* C

PANTA
��������
��������
������#��
����
�#�

CAPAC
���Z���
�������
�

LÍMITE
���Z���
��������
���������
����
����

CAPAC
�������
�������

����
����
�������
��������

FUENT
�������
������O�
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NA

Cablirador electrónico de alturas serie 3752

Código Rango de medición Resolución Presición

�MV�§2�3�FF 6���v%�`�6���Y66��� 6�6660{`�6�6v�� �6�66v0�`��6�6+��

* CARACTERÍSTICAS

Calibradores de altura

Código Rango de medición Lectura

1150-300 0 - 12” 0 - 300 mm 6�6660���`�
6�6v���1150-500 0 - 20” 0 - 500 mm

�������������������������]����
��
* CARACTERÍSTICAS

��1150-300

Calibradores de altura

Calibradores de altura doble 
columna de carátula

Código Rango de medición Lectura

1250-300 0 - 12” 0 - 300 mm
6�66v���`�6�6%���

1250-450 0 - 18” 0 - 450 mm

Código Rango de 
medición Graduación

1351-18 0 - 18” 6�66v�
1351-450 0 - 450 mm 6�6v���

�������������������������]����
��
* CARACTERÍSTICAS

���MV�§2�3�FF

PANTALLA DIGITAL GRANDE. 
���������
��������������H����������������������������#�����������������������

���
�������������
�
�O�����	��7
�O����������
�������*��
�������!�����������G�����5�
������#����������������
�#�����������
���������
���������
������������
#�����������
����
�#�����������
���������
���������
������������
��������

CAPACIDADES PRESTABLECIDAS.
���Z���������������������������������������������#��������
�������������
O�������
��
�������
�������

��������
O�����������H�����
����#
�������
�"������

LÍMITES.
���Z�������
��_8����
�
����������������*]�������������
��������������������
�����������������������������
�����
������O�������������������������
������
���������������������`��

���
�����������������������������������������������"���
����
����������������������H�����
����
��������
���
����������������H�����
���

���

CAPACIDAD DE CERO FLOTANTE.
�����������

�������������
�������������������
O�����������H�����
����#
����
�������
�"��������������H���Z����������������������������
��������
��
�������
����
�����������������������H��*�������������������������8������
����������
��*
��
���
���������
����
�������������������X���*�������
�����
����������{����{��
���
����
����������������
�����������
��
��#������������"���������������
����H��

FUENTE DE POTENCIA.
 ����������������
�
�����������������
����Y\�	%
�9����N%+06�	9���:'5vv%6
���
������O����
�����v�v`%����������������
����
������������������������������

Cablibradores de altura mecánicos

Código Rango de 
medición Graduación Tamaño de 

la base

621-8512 0 - 12”
�	Y66���


6�66v��
	6�6%���
 Y�Y�]�+�&�

621-8518 0 - 18” 
	+06���


6�66v��
	6�6%���
 +���]���

��615-8512

��1250-300

���MV�§

� 1150-3

Código Rango de medición Graduación

1351-18 0-18”
6�66v�

1351-20* 0-20”
1351-450 0-450mm 6�6v��

Calibrador de alturas con carátula 
de doble columna de precisión

��1351-20

CALIBRADORES DE ALTURA

* Hasta agotar existencia
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%�
���	
��������	��
��	
����\�����
pequeños serie 831

Código Rango de 
medición

Rango de me-
dición mm

N| de
piezas

S831EZ �v%0����066� Y�%���v%����� 4

����
�������������������������������������
* CARACTERÍSTICAS

e
as

��S829EZ

��S4000-060

�������	��
��	
����\�����������	���	���	
����:�����;���
����
�<

Código Rango demedición Profundidad
612-7915 35 - 50 mm 150 mm
612-7925 50 - 160 mm 150 mm
612-5912 v�+���%�+� 6”
612-5919 2 - 6” 6”

��612-5919

Juego de pines de calibración

Código Rango N| de
piezas

S4000-060 �6vv����656��	+
 50
S4001-060 �6vv����656��	-
 50
S4003-250 �5v�����%06���	-
 v&6
S4005-500 �%0v���066��	-
 250

Código Diámetro de 
los pines Paso Precisión N| de

piezas
4162-151 �6vv��656�

6�66v�
 6�666%�

50
4162-1191 �65v��%06� v&6
4162-1251 �%0v��066� 250
4162-251 �6vv��656�

�6�666%�
50

4162-2191 �65v��%06� v&6

Juego de pines de calibración
��4162-151

Código Medidas de 
los blocks

Paso de 
blocks

Número 
de blocks

4100§87

v�66v�§�v�66& 6�66v

}������
v�6v�§�v�+& 6�6v

6�0�§�&�0 6�0
10 § 100 10

Juego de block patrón métrico

Código Medidas de los blocks Número 
de blocks Para micrómetro

4104§102*
%��0��Y6�v��Y%����Y0�Y��Y��&��

+6��+%�5��+0�%��+��}��06�
v6�����

25 § 50 mm

4104§103*
0%�0��00�v��0�����56�Y��5%�&�

50��5��5���6�%���%�}���0� 50 §��0���

Bloques patrón para la inspección del micrómetro

��4100-87

��4104-102

JUEGOS DE CALIBRADORES DE ORIFICIOS

JUEGOS DE PINES DE CALIBRACIÓN

JUEGOS DE BLOCK PATRÓN

JUEGOS DE BLOCK PATRÓN

CALIBRADOR DE AGUJEROS CON INDICADOR

��������#������]���������

Com

Comp

Có

83
83
83
83

Cód

79A-

79A-

79A-

79A-

���

�����

* C

* CA

Cód

2322-
2322-
2323-
2323-

�������

������

CA

COM
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etro

m

�

ÓN

OR

�������	���=�
�� �������	���=�
��

�������	���=�
���;������
��=�������
��
�2F�<

Código EP-1510N
Dimensiones de la mesa Y66�]�v�6���
Dimensiones del cristal v�0�]�v%����
Recorrido longitudinal X 150 mm
Recorrido transversal Y 100 mm
[
�����	���
�
����j &6���
Lectura XY 6�66v���
`���
��	�	
�����
$
� 	+Y���`�v66
���

`��
��\������
��	
������������
Dimensiones de la pantalla 315 mm
Rango de lectura 6���Y56|
Resolución de lectura 6�6v|
Máxima distorsión 
del contorno

6�6}¡

`��
��\������
��	
���
��
 inlcuye opcional opcional
Aumento 10X 20X 50X
Diámetro del campo de visibilidad 30 mm 15 mm 6 mm
Distancia focal del objeto �Y��� 35 mm 15 mm

Compás recto

Compás de exteriores

Compás de interiores

Código
Rango de medición
��
#���� mm

83A-4 4”  100 mm
83A-6 6”  150 mm
83A-8 8”  200 mm
83A-12 12”  300 mm

Código
Rango de medición
��
#���� mm

79A-4 4”  100 mm
79A-6 6”  150 mm

79A-8 8”  200 mm

79A-12 12”  300 mm

Código
Rango de medición
��
#���� mm

73A-4 4”  100 mm
73A-6 6”  150 mm
73A-8 8”  200 mm
73A-12 12”  300 mm

��������������H
����

��������������H
����

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

��83A-6

��79A-6

��73A-6

��EP-1510N

Código
Código 
Nuevo

Rango de
medición Graduación Profundidad Diá. del reloj

2322-50* 2322-160A 35-50mm
6�6v�� 150mm 58mm

2322-160* 2322-60A 50-160mm
2323-24 - v�+�%�+�

6�6660� 6” %�%}�
2323-6 - 2-6”

�������	���	
����\�����������	���	���	
����:�����;���
����
<

��������#������]���������

��2323-6

CALIBRADOR DE AGUJEROS CON INDICADOR

COMPARADOR ÓPTICO

COMPASES

COMPASES
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Compás recto

Compás recto Compás de exteriores Compás de interiores

Compás de exterioresCódigo
Rango de medición
��
#���� mm

7250-125 5”  125 mm

7250-150 6”  150 mm

7250-200 8”  200 mm

7250-250 10”  250 mm

Código
Rango de 
medición

��
#���� mm

30-160-024 4”  100
30-160-026 6”  150
30-160-028 8”  200
30-160-029 10” 250
30-160-030 12” 300
30-160-031 16” 400

Código
Rango de 
medición

��
#���� mm

30-160-002 4”  100
30-160-004 6”  150
SMT160-8 8”  200
30-160-007 10” 250
30-160-008 12” 300
SMT160-16 16” 400

Código
Rango de 
medición

��
#���� mm
30-160-013 4”  100
30-160-015 6”  150
30-160-017 8”  200
30-160-018 10” 250
30-160-019 12” 300
SMT160-2 16” 16” 400

Código
Rango de medición
��
#���� mm

7244-150 6”  150 mm

7244-200 8”  200 mm
7244-250 10”  250 mm

��7250-125

��7244-150

��30-160-013��30-160-002��30-160-024

��7249-150

Compás de interiores

Código
Rango de medición
��
#���� mm

7249-150 6”  150 mm

7249-200 8”  200 mm

7249-250 10”  250 mm

Buscador de bordes (dedo centrador) serie 827

Código Diámetro 
del cuerpo

Diámetro de 
la punta

Largo
total Puntas

827A 3/8” �%66� 2-1/2” 1
827B 1/2” �%66��������� 3-1/4” 2
827MB 10 mm 5����������� 3” 2

�������������������������������������������G��������������
�������������������_�������
�������

* CARACTERÍSTICAS

��827A

��827MB

827A

� 827MB

��827B Juego de buscadores de 
centros serie 828

Código Diámetro 
del cuerpo

S828HZ 3/8”

�������������������������������8�������������G��[�O�����������
����������
���������������#�
��������������������
�����������������������������
��
��S��
�����
���X
�¢���������
���������
����
�������������������������������
����
�Z����������������������%06��	5�Y���
�
���7
�7���������������������v66��	%�0���
�
���Z
�!�8��������������������������������������

* CARACTERÍSTICAS

��S828HZ

COMPASES

BUSCADORES DE CENTROS

Ded

C

32-

Zanc
de ce

Cód

828A

Có

65

Bus

BUS

Bus

Có

VPS
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9-150

e 

>
	���
����	���	
������

Código >�:�
����
	
��*����

>�:�
����
	
���������

y����
����� ������
�9�
���

32-230-002 1/2” 0.2” 2-3/4” Para supereficies 
derechas y redondas

j�������������
����������	��
	
��
������	
������

Código >�:�
����
	
��*����

y����
�����

828A 3/8” 4-1/4”

��32-320-002

��828A

32 320 002

Código >�:!�	
�
��
����

>�:!�	
�������
	
��������� &�
����=� x����	
����
���

6566-2 20 mm 10 mm 0�£� LR1, 1.5V  2 pcs.

/����	���	
����	
��
�
���=�����������*

��6566-2

/Y1�#>_[`1�>`��`Zx[_1

/����	���	
����	
��
�
���=��������������������*

/����	���	
����	
��
�
���=�����������*

Código D d1 d2 L I1 I2 x����	
����
��� &
���
kg

VPS-20B Ø 20 18 10 160 79 41 UM-5# (SP) x 2 pzas. 0.32

Código D d1 d2 L I1 I2 x����	
����
��� &
���|�
VPS-20 Ø 20 16 10 157 77 35 UM-5# (SP) x 2P/R1/1.5V 0.35

� VPS-20B

� VPS-20

/����	���	
����	
�

Código >�:�
����
	
����
���

>�:�
����
	
���������

y����
�����

Z�!�	
�
������

VPS-201 10 mm   6 mm 64.5 mm 1

� VPS-201

/Y1�#>_[`1�>`��`Zx[_1

/����	���	
����	
��
�
���=�����������*

/����	���	
����	
��
�
���=�����������*

Código >�:�
���
	
����
���

>�:�
����
	
���������

30-232-001 3/4” 3/8”

Código >�:�
���
	
����
���

y����
����� `���
��	

287-0300 20 mm 98 mm 0.01 mmm

� 287-0300

� 30-232-001
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>��=�
������������:�
��

Código [�����	
�
�
	�	�

30-252-001 0 - 100

��:��������������"����G����X�����������
�����]��
�����
  tales como hules, neoprenos, etc.
� Ligero.
� Acabado en cromo.

¢��#[#�x`[©1x^�#1

>��=�
����
���“�'��
4�	
����:����

Código x�����'��
 [�����	
�
	��
*�

[�����	
�
�
	�	�

639-2905 A 2090HA
0 - 25 mm

639-2910 D 0-90HD

���������������
�"���������������
������"������
�����������������
*�����������G��
� Selecciona tres puntos de medida y toma los 
   datos promedio.

¢��#[#�x`[©1x^�#1

� 639-2905

� 30-252-001

��3814
�#[7#�`�^Z>^�#>_[`1

&����	���	
�	��
*�

�������9���� 10 kgf
�������:�����;|��< A: 60kgf / B: 100kgf / C: 150kgf
[�����	
�������;|��< 60, 100, 150
#�������=����
�*��	
����
�� peso muerto aplica a fuerza de pruebas
���:�����	
����
��� Sistema hidráulico (dashpot)
^��������=��	
��
�����	�� Carátula análoga
&�����	�	�	�	
��������� 6.6” (168 mm)
#�������:�����	
����
�� 6.69” (169.9 mm)
#������#��'����&�����	�	�	 30 x 8.5 x 20”
&
���|�� 85

Código >
�������=�

3814

- Suministra mediciones confiables en valores de dureza Rockwell en todo 
tipo de material y aleaciones, duros ó suaves y de diferentes formas.

- Fundición de alta calidad.
- Resultados mostrados en carátula.
- Diseño ergonómico.
- Conforme al estándar ASTM E-18.
- Capacidad para manejar escalas Rockwell a HASGAT H y K.
- Construcción estable de hierro fundido.
- Durómetro básico ideal para el laboratorio, cuarto de herramientas 

y departamento de inspección.

� Penetrador de diamante.
� Penetrador de bola 1/16” (1.6 mm).
� Block de prueba RA (Rockwell A escala 80).
� Block de prueba RB (Rockwell B escala 90).
� Block de prueba RC (Rockwell C escala 63).
� 4 mesas de prueba.
��Y��
��[������_����������������H��

¢�#��`1_[^_1�`1x]Z>#[

DURÓMETROS

&[_/#>_[`1�>`�>Y[`j#

�#

&��

��
��
[�
��
&�
&�
#�
#�
&


Có

3

� P
� P
� B
� B
� B
� J

¢�#
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�#[7#�`�^Z>^�#>_[`1

&����	���	
�	��
*�

�������9���� 10 kgf
�������:���� 60kg / 100kg / C: 150kg
[�����	
������ Pesos seleccionables 
��������	
������ Motorizado
&��
� Lectura digital
&�����	�	�	�	
��������� 168 mm
#�������:�����	
������
*�� 170 mm
#������3�#��'��3�&�����	�	�	 715 x 230 x 500 mm
&
�� 85 Kg

Código >
�������=�

3816

- Procedimientos automáticos reducen la intervención del
operador y el tiempo de medición. 

- Panel LED amplio de facíl visualización para seleccionar la 
carga apropiada.

- Conversión de las diversas escalas de dureza, tiempo de la
  medición y contador de test programables.
- Promedio de las muestras automáticamente calculadas.
- Práctica mini impresora para lecturas efectuadas.
- Tiene una estructura fundida de alta calidad.
- Mide durezas Rockwell regualeres de acuerdo con 
  especificaciones de las normas ASTM y SAE.

� Penetrador de diamante.
� Penetrador de bola 1/16” (1.6 mm).
� Block de prueba RA (Rockwell A escala 80).
� Block de prueba RB (Rockwell B escala 90).
� Block de prueba RC (Rockwell C escala 63).
� Jurgo de patrones Master HRC.

¢�#��`1_[^_1�`1x]Z>#[

��3816

�#[7#�`�^Z>^�#>_[`1

&����	���	
�	��
*�����
�\����

�������9���� 10 kgf
�������9��������
�\���� 3kgf
�������:���� 60 / 100 / 150 kgf
�������:��������
�\���� 15 / 30 / 45 kgf
#������������
�*��	
����
�� peso muerto aplica a fuerza de pruebas
��������	
������ Manual
&��
� Lectura análoga
&�����	�	�	�	
��������� 5.5”
#�������:�����	
������
*�� 6”
#������3�#��'��3�&�����	�	�	 26” x 18.2 x 9.4”
&
�� 113 Kg

��3815

Código >
�������=�

3815

- Suministra mediciones confiables en
valores de dureza Rockwell en todo
tipo de material y aleaciones, duros ó 
suaves y de diferentes formas.

- Resultados mostrados en carátula.
- Diseño ergonómico.
- Conforme al estándar ASTM E-18.
- Capacidad para manejar escalas Rockwell 

A, B, C, D, E, F, G, H, K, L, M.
- Capacidad para manejar escalas 
superficiales Rockwell HR15N, HR15T, 
HR30N, HR30T, HR45N, HR45Ts

- Construcción estable de hierro fundido.

&[_/#>_[`1�>`�>Y[`j#
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�#[7#�`�^Z>^�#>_[`1

&����	���	
�	��
*��
����[

�������9���� 150 kgf
[�����	
�������;|��< 60, 100, 150
[�����	
���������������;|�< 10
#�������:�����	
����
�� 4-1/4”
&�����	�	�	�	
��������� 5-1/4”
&�����	�	�	��:�����	
��'���������$��������
 2”
W
	�	��	
�������
 7” x 18”
#������	
�	��=�
��� 24-1/2”
&
����
������=����	��;���< 150

Código >
�������=�

639-2030

- Diseñado para medir dureza de metales y aleaciones de toda clase, 
duros ó suaves, ya sean planos, redondos ó de forma irregular.

- De diseño sencillo y fácil de operar.
- Ideales para escuelas, laboratorios, talleres de herramientas, 
departamentos de inspección, fábricas.

- Cumple con los estándares IS: 3804-1966 y BS: 891-1692 
partes I y II para prueba de Rockwell.

� Mesa de prueba de 5-3/4”.
� Mesa de prueba de 2-3/16”.
� Mesa de prueba de 2-3/16 con ranura en V.
��:�������������������������v%6|�
� Penetrador esférico de 1/16”.
� Bloque de prueba Rockwell A (1 pieza).
� Bloque de prueba Rockwell B (1 pieza).
� Bloque de prueba Rockwell C (3 piezas).
� Desarmadores (2 piezas).
� Manual de usuario.
���������������
*�������������
���
���

¢�#��`1_[^_1�`1x]Z>#[

n V.

��639-2030

Código >
�������=�

639-2031
Penetrador esférico de acero, 
diámetro  de 1/16”, escala B.
Para durómetro de banco

Código >
�������=�

639-2032
Penetrador de diamante, 
escala C, 100°. Para 
durómetro de banco

&
�
���	���
��������232�4

&
�
���	���	
�	������
!

��639-2031

��639-2032

&����	���	
�	��
*������:
��
�=	�����P22#

>��
�����
�
Ancho 2-1/2” (64 mm) / Profundidad 1-1/5” (29 
mm) / Largo 6-1/2” (165 mm)

>������
���	
�������� D (integrado)
"�
�*��	
�������� 11 Nm
&�����	
����
�� Carburo de tungsteno
&�
����=��	
��
	���=� ± 8% (correspondiente a ± 1HRC, HRC = 58
W:�����	��
*��	
������
���� 980HV
&
�� 8.1 oz (28.6 kgs)
>��
���=��	
�������� Cualquier ángulo
x
��
�������	
���
����=� Y%|���v%%|���	6���06|�

&
����9�����	
������
���� 5 kg (menos de 5kg fija sobre un soporte macizo)
`��
�����9�����	
������
���� 0.2” (5mm) (acoplada: 3mm/0.12” 980HV)
`��
�����9�����	
���������� 0.32” (0.8 mm)
[�	����9�!�	
�������
�\��
�
�����

1.32” (30 mm) (con anillos de soporte 
0.43”/11mm)

�����������
�������������������������������
�7��������������
  comprobación de carguro de tungsteno y un procesador de datos, 
  diseñado en una unidad única.
����
��
�������*���������
�����
������������"��\��[����������

��
  Rockwell y Shore.
��!�������������������*����������
���
�����������������������
� Incluye estuche.

¢��#[#�x`[©1x^�#1

��3811A

&[_/#>_[`1�>`�>Y[`j#

�=	���«�^10�[2VF
7����	
�	��
*�� HRA, HRB, HRC, HRD, HRF, HRG
"�
�*��	
����
��
��
������� 98N

&��
���	
���
�*� 588N, 980N, 1,471N
�������*���=� Análogo
`�����	
�
�
����=� Manual
��������	
������ Manual
y
�������9���� 0.5HR
#�������:�!�	
������
*� 170mm
Máx!�������	�	�	�
	
������
*�

165mm (del centro del 
penetrador)

>��
�����
� 520 x 160 x 700
&
�� 60 Kg

Y��	�	�����������;	����
���< 1 pc
W
���	
����
���¥�F�� 1 pc
W
���	
����
���¥2VF�� 1 pc
W
���	
����
���
���� 1 pc
&
�
���	���	
�	������
 1 pc
&
�
���	���
��������	�:!�232�4 1 pc 
/���|�	
����
��������	��
*��0[/PV�QV 1 pc
/���|�	
����
��������	��
*��0[��F�MF 1 pc
/���|�	
����
��������	��
*��0[��F��F 1 pc

&����	���	
�	��
*������:
�

^�����
«
��^10�[2VF
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(29 

cizo)

s, 

A

F

�=	���«�^10�&0#
>��
�
��
���
������ Leeb 1HLD, Vickers 1HV, Brinell 1HB, Rockwell 0.1HRC, Rockwell 0.1HRB, Shore 1HS, Resistencia a la tracción 1MPa.
&�
����=� ±6HLD (cuando HLD=800)
>�����+�
���
���������������� Leeb(HLD), convertir a la dureza, el material, la dirección del impacto, los tiempos de prueba, el valor medio y fecha
1���	� Bluetooth

&�
*���	
������$����������
�

Peso mínimo
5 kg 
2 Kg con apoyo sólido
0.1 kg con apoyo en la placa

Espesor mínimo: 5 mm
Rádio mínimo de superficie curva: 11 mm

F*]������#��������	N�
��v�5�£�
1����������	
�
���9� 3 x AAA beterías
>��
�����
� 150 x 80 x 24 mm
&
�� 200 grms

&����	���	
�	��
*������:
�

W��
���� 0y> 0� 0/ 0[� 0[/ 01 W&�

#�
�������
������	�	� 300 - 900 81 - 955 81 - 654 20 - 68 38 - 100 32 - 100 375 - 2639
0
�����
����	
���
�� 300 - 840 80 - 898 20 - 67
#�
��������	���
 300 - 800 85 - 802 85 - 655 46 - 101
0�
�������	�	� 360 - 650 93 - 334
#�
���=��	
��������� 170 - 570 19 - 164 23 - 84
y��=� 200 - 550 40 - 173 13 - 95
/����
 300 - 700 60 - 290
����
 200 - 690 45 - 315

Y��	�	���������� 1 pc
>������
���	
���������> 1 pc
^���
���� 1 pc
/���|�
�	��
��	����������
��� 1 pc
#����
+�
~��	
������ 1 pc
�
������	
������
*� 1 pc 
#	����	���#��3�>� 1 pc

W��
�����	��	
��
��������
��������	
�	��
*�������	������
���	
���������>

^�����
«

��^10�&0#

��^���
����
��&
��

&[_/#>_[`1�>`�>Y[`j#

CATALOGO FINAL HERRAMIENTA 2012.indd   125 30/08/12   11:22 a.m.



126

HERRAMIENTA DE MEDICIÓN

W��
���� `����� DC C D D+15 DL G

#�
�������
������	�	�

HRC 20-68 20-69.5 20-68 19.3-67.9 20.6-68.2
HRB 38-100 38.4-99.5 38-100 37.0-99.9 47.7-99.9
HB 81-654 80-683 81-654 80-638 81-646 90-646
HV 81-955 80-996 81-955 180-818 80-950
HS 32-100 32-102 32-100 33-99 31-97

MPa 375-2639

0�
�������	�	�
HB 93-334 93-334 92-3326
HV

HRC

0
�����
����	
���
��
HRC 20-67 20-67
HV 80-898 80-898

#�
��������	���

HRB 46-101 46-101
HV 85-802 85-802
HB 85-655 85-655

#�
���=��	
���������
HB 19-164 19-164

HRB 23-84 23-84

y��=�
HB 40-173 40-173

HRB 13-95 13-95
/����
 HB 60-290 60-290
����
 HB 45-315 45-315

Y��	�	�����������;�����	��< 1 pc
>������
���	
���������> 1 pc
^���
���� 1 pc
/���|�
�	��
��	����������
��� 1 pc
#����
+�
~��	
������ 1 pc
�
������	
������
*� 1 pc 
#	����	���#��3�>� 1 pc
����
�Y1/�����¬���
 1 pc
y:��*����������������:�
� 1 pc

�=	���«�^10�1&0#
>��
�
��
���
������ 1HL, 1HV, 1HB, 0.1HRC, 0.1HRB, 1HS, 1MPa
&�
����=� ±6HL (cuando HL=800)
>�����+�
���
���������������� Leeb(HL), convertir a la dureza, el material, la dirección del impacto, los tiempos de prueba, el valor promedio, la desviación y tiempo
1���	� Bluetooth y USB
1����������	
�
���9� Batería recargable incluida
>��
�����
� 135 x 83 x 24 mm
&
�� 350 grms

>������
���	
�������� DC C D D+15 DL G

#�������=�
Pared interior 

del cilindro
Piezas de trabajo 

pequeñas y livianas Uso general Esquina, ranuras 
y soldadura

Ranuras estrechas ó 
pequeños orificios

Fundición pesada y 
aspera de la pieza

[�����	�	��:�����	
������
*� v�5£� 6�+£� v�5£� �£�

&
����9�����	
����
��
*��	
������$�

W
	���=��	��
��� 5kg 1.5kg 5kg 15kg
�����������=��	� 2kg 0.5kg 2kg 5kg
����������
������� 0.1kg 0.02kg 0.1kg 0.5kg

`��
�����9�����	
������
*� 5mm 1mm 5mm 10mm

&����	���	
�	��
*������:
�

&�
*���	
������$����������
�

W��
�����	��	
��
���
	
�����������
��������	
�	��
*� ^�����
«

��^10�&0# *DC

�7�����������������������������
���

*C D *D+15 *DL *G

&[_/#>_[`1�>`�>Y[`j#

��^���
����
��&
��
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o

�=	���«�^1��`VV�Y

�:����

>�:�
��� 5.5 mm
&��
�
� 0.3 megapixeles
[
������=� 640 x 480
�
����	�	�	
����	�� 30 fps
^��
��
�����	�	 IP57

"�������	
���	
� PAL ó NTSC

W
�����
Tarjeta SD de 2 GB

 (6,000 fotos ó 15 min de video)

"�
��
�	
�����
�����=�
Batería recargable 

(3 horas de trabajo)
&
�� 450g

�=	���«�^1��`VV/�Y

�:����

>�:�
��� 5.5 mm
&��
�
� 0.3 megapixeles
[
������=� 640 x 480
�
����	�	�	
����	�� 30 fps
^��
��
�����	�	 IP57

"�������	
���	
� PAL ó NTSC

W
�����
Tarjeta SD de 2 GB

 (6,000 fotos ó 15 min de video)

"�
��
�	
�����
�����=�
Batería recargable 

(3 horas de trabajo)
&
�� 450g

Y��	�	���������� 1 pc
����
�	
�����:���� 1 pc
x��$
���	
��
������	
��7/ 1 pc
`��
$��	
��V­ 1 pc
/��
�9��	
��
��
��� 1 pc
#	����	���#�3>� 1 pc 
����
�	
�����	��	
���	
� 1 pc
����
�Y1/ 1 pc

Y��	�	���������� 1 pc
����
�	
�����:���� 1 pc
#	����	���#�3>� 1 pc 
����
�	
�����	��	
���	
� 1 pc

`�	�������

`�	�������

^�����
«

^�����
«

Toma de video
'�����������#��§�

Encendido / apagado
Puerto USB
Pantalla LCD de 3.5”

Ajuste de brillo de luz

Salida de video
Tarjeta SD

Cámara con luz 
de LED ajustable

���
����]��
�����v�����
longitud

Encendido / apagado
Pantalla LCD de 3.5”

Ajuste de brillo de luz

Cámara con luz 
de LED ajustable

���
����]��
�����v�����
longitud

Imagen en espejo

Salida de video
Puerto de carga

Zoom in y out

���_#�����H�

`Z>_1�_&^_
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%�
���	
�
����	�����������	���	
�����
*���;�������
*�����	��	���
���
*���
����	������
��
���������������	��<

Código W
	�	� 7��	����=� Z|�	
�
��
*��

9ME-300 300 mm  /  11-3/4” 1/2 mm y 32avos un lado, 
1 mm y 64avos reversa 4

9ME-600 600 mm  /  23-1/2”

�����������������������
#�������������]��������������������������
  lados, interior y exterior.
��������������
���G�8������*��������������������_������������������
�����00��N�������
�������������]�����������������#����
������
�
���������������
� Las hojas están biseladas en ambos bordes de cada lado.

�����������������������
#�������������]��������������������������
   lados, interior y exterior.
�������������*������
��������
������������������������������
��
   rebaba del metal.
� Precisión clase H.
� El largo de la hoja está medido desde el borde interior de la base 
���G������
�_��
����
��G�8��������

¢��#[#�x`[©1x^�#1

¢��#[#�x`[©1x^�#1

%�
���	
�
����	����	
����������=������
����

%�
���	
�
����	��������
����
��	
����������=�

`����	���	
���
����
����	�����
��	�

`����	���
����
����
����	������
'�$��	
���	�������
����'�

`����	���	
����������=�

Código y������	�	
�
����
���

7��	����=�
	
�����
���

[�����	
��
	���=�
;	
������������	��<

Z|�	
�
��
*��

2278-180
12” 

(300 mm)
0.5 mm y 1/32avos un lado, 
1 mm y 64avos reversa 6���v}6| 4

Código y������	�	
�
����
���

[�����	
��
	���=�
;	
������������	��<

Z|�	
�
��
*��

635-7773
12” 

(300 mm) 6���v}6| 3

Código 0�$� /��

2-426-005 5” 3”
2-426-008 8-1/2” 5-1/8”

Código 0�$� /��

2-431-006 6-3/4” 4”
2-431-010 10-1/2” 6-3/8”

Código y�����	
�
����
��� 7��	����=� Z|�	
�

��
*��
220����[ 6” 4R (8avos, 16avos, lectura 

rápida, 32avos, 64avos) 2
220�2���[ 12” 


 � ��
*�� ;��� ���
*� ���	

��9ME-300

��2278-180

��2-426-005

��2-431-006

��638-7754

��635-7773

��220����[

%�
���	
�
����	����	
����������=������
����

Código y������	�	
�
����
���

7��	����=�
	
�����
���

[�����	
��
	���=�
;	
������������	��<

Z|�	
�
��
*��

638-7754
12”

 (300 mm)
1/2 mm y 32avos un lado, 
1 mm y 64avos reversa 6���v}6| 4

���
����

2278-180

*Hasta agotar existencias.

Código >��
�����
� &
��
�	�������	�	
*4790-0E2 2 x 1.6”

0.00012”*4790-0E3 3 x 2”
*4790-0E4 4 x 2.75”
*4790-0E6 6 x 4” 0.00016”

`����	������
��	��QF­

��4790-0E2��4790

Código >��
�����
� >
���� "�
��

4790-050 50 x 40 mm %�+£� %�0£�
4790-075 75 x 50 mm %�5£� %�}£�
4790-0100 100 x 70 mm %�}£� Y�6£�
4790-0150 150 x 100 mm Y�%£� Y�0£�

`����	������
��	��QF­

��4790-050

Código y������	�	
�
����
���

7��	����=�
	
�����
���

[�����	
��
	���=�
;	
������������	��<

Z|�	
�
��
*��

2278-180E
12” 

(300 mm)
1/8” y 1/16”avos por un lado, 
1/32” y 1/64”avos reverso 6���v}6| 4

%�
���	
�
����	���	
����������=������
����
��2278-180E

%Y`7_�>`�`1�Y#>[#1

ESCUADRAS

%�
�

`���

`���

C

220

220

Cód

1

Cód

14

����
¢��#

`���
Cód
302
302
302

302
S30

� `��
¢��#

%Y

ESC
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��

���

��

e 

2

AS

%�
���	
�
����	�����������	���	
�����
*���;���
*���
�����	���=�<

`����	����	���
�������
��
�����
����	��

`����	���	���
�	
���
��

`����	����	
���
���
�	��
��	�

Código y�����	
�
����
��� 7��	����=� Z|�	
�

��
*��

220�����[ 4” 4R (8avos, 16avos, lectura 
rápida, 32avos, 64avos) 3

220�����[ 6” 

Código W
	�	� 7��	����=�

13F 6” 9|�+�	}������v5������Y%������5+����


Código y�����	

����
��� 7��	����=� >
�������=�

14A 2-1/2” 32avos, 64avos - Cabeza y regla (graduada) 
templada y rectificada

Código
>��
�����
� &
���

�
��y���� #��� 7�����

SS-306 100 150 8 mm 0.4 kgs

[
�����	
���
��������	���


Código y������	�	

�����
����

7������	
�
����
���

638-9041 4” 100 mm 0.5 mm
638-9062 6” 150 mm

1.00 mm

638-9082 8” 200 mm
638-9122 12” 300 mm
638-9162 16” 400 mm
638-9202 20” 500 mm
638-9242 24” 600 mm
638-9403 40” 1000 mm 2.0 mm

������
���������#�������H�������
�����#
�������_������
¢��#[#�x`[©1x^�#1

� 638-9122

��220�����[

��13F

��220�����[

��14A

��SS-306

x���������	����
��
��Q�

Código y������	�	

�����
���� 7��	����=� W
	�	��	


:�����

C493 6” (150 mm) 32avos / 64avos 6���v}6|

� Cabeza semicircular.
¢��#[#�x`[©1x^�#1

��C493

`����	���������������
��
Código W
	�	� W
	�	��	
��
����
3020-3 3” 2-31/32”
3020-4 4” 3-31/32”
3020-6 6” 5-29/32”

3020-12 12” 12-1/32”
S3020Z 3, 4, 6, 12” Set completo de las 4 escuadras

� `����	����	
���
��������	���
���
����	��
¢��#[#�x`[©1x^�#1

��3020

%Y`7_�>`�`1�Y#>[#1

ESCUADRAS

ESCUADRAS

REGLAS

x[#Z1&_[x#>_[`1
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x���������	���	
���
��

x���������	�������
������
�
�

x���������	�������
�������������

x���������	�������
������
�
�

Código y������	�	

�����
����

W
	�	��	

:�����

C182 6” 6���v}6|

Código W
	�	��	

:����� y
�����

635-7780 6���%Y6| 2” 

Código W
	�	��	
�
:������

y������	�
	
�����
���

635-6557 6���Y56| 12” (300 mm)

Código W
	�	��	
�
:������ `���
��	 y
�����

30-032-002 6���Y56| ± 5 5”

�������8�����_���
¢��#[#�x`[©1x^�#1

��C182

��635-7780

��635-7782

x���������	��������
���

Código >�:�
����	
�
����������	��

y������	�
	
�����
���

W
	�	��	
�
:������

635-7782 120 mm 150 mm

6���v}6|635-7783 150 mm 200 mm

635-7784 200 mm 300 mm

��635-6557

��30-032-002

^�	���	��
��	
����:������
��
��V

Código [���� 7��	����=� y
�����
25-131J .050 - .125” .0005” 0 - 25 - 0
25-141J .100 - .250”

.001”

0 - 50 - 0

25-241J .100 - .250” 0 - 100

25-341J .100 - 1.000” 0 - 50 - 0

25-441J .100 - 1.000” 0 - 50 - 0

�V���2%3V% .100 - .500” 0 - 100

25-631J .050 - .1.000” .0005” 0 - 50

25-881J-8 1.0 - 25 mm 0.01 mm 0 - 100

��25-131J

Código W
	�	��	
�
:������ y
����� >��
�����
��	
������
����

2372-360 6���Y56| 5” 6”/150mm y 12”/300mm

x���������	�������
�������������

��2372-360

��2307-1

^�	���	��
��	
����:�����	
���
����=�

Código [�����	
�
�
	���=�� 7��	����=� >�:�
���

	
���
��$
2307-1 0 - 1” 0.001”

2.3”
2307-105 0 - 1” 0.0005”

x[#Z1&_[x#>_[`1

x[#Z1&_[x#>_[`1��_Z�[`7y#

x[#Z1&_[x#>_[`1��_Z�[`7y#

x[#Z1&_[x#>_[`1��_Z�yY&#

^Z>^�#>_[`1�>`��#[]xYy#

^�	���

Có

32-08

^�	���

%�
��

Cód

605-4
605-4

Cód

500

^�	���

Có

32-08

%Y
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LA

��5002-4E

Indicadoes de carátula de precisión

Código Rango de 
medición Graduación Diámetro

del reloj

32-087-002 0 - 1” 0.001” 2.28”

Indicador de carátula de precisión

%�
�����	���	���	
����:����������
������
��������$���
�\��

Código Rango de 
medición Graduación Diámetro

del reloj
605-4070

0 - 1” 
0.001”

2.28”
605-4071 0.0005”

Código Rango de 
 medición Graduación Diámetro

del reloj

5002-4E
Indicador 0 - 1” 0.001” 2.3”

Dimensiones "�
�*�������
��
Base 60 x 50 x 55 mm 60 kgs / 132 lbf

Indicadores de carátula de precisión

Código Rango de 
medición Graduación

32-087-022 0 - 0.5” 0.001”

��32-087-022��32-08

��5002-4E

Indicador  de carátula

Código Rango de 
medición Graduación

Diámetro
 de la

 carátula

Sujeción 
trasera

605-4125
0 - 10.0 mm

0.01 mm 58 mm

Plano
605-4151 Con asa

605-4160
0 - 25.0 mm

Plano

605-4161 Con asa
� 605-4125

� 31-085-004

Indicadores de carátula métricos (DIN878)

Código Rango de 
medición Graduación Diámetro

del reloj

31-085-004 0 - 10 mm 0.01 mm 60 mm

� 31-215-002

Indicadores de carátula métricos 
pata larga (DIN878)

Código Rango de 
medición Graduación Diámetro

del reloj

31-215-002 0 - 30 mm 0.01 mm 60 mm

� 31

Código
Códigos 

por 
producto

Rango de 
 medición Graduación Diámetro

del reloj

135-0002
Indicador 605-4070 0 - 1” 0.001” 2.3”

Dimensiones "�
�*�������
��
Base 625-0341 63 x 50 x 55 mm 60 kgs / 132 lbf

%�
�����	���	���	
����:����������
������$���
�\��!
� 135-0002

JUEGO DE INDICADORES CON CARÁTULA

INDICADORES CON CARÁTULA
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Indicador digital de carátula

Código Rango Graduación `���
��	

605-2030
1.2” 

(0 - 30 mm)
0.0005”

 (0.01 mm) 0.03 mm

��605-2030

Indicadores de carátula con vástago
posterior serie 196

Código Rango Graduación Lectura
196B1 .200” 0.001” 0 - 100

Indicadores de carátula con vástago 
posterior  y accesorios serie 196

Código Rango Graduación Lectura
196A1Z .200” 0.001” 0 - 100

��Z]����������_��
��
��!���
������������
��N�#���������������������������
���
��!���������������H��

* CARACTERÍSTICAS
��196A1Z

��196B1

��708AZ

��ACCESORIOS

��PUNTAS DE CONTACTO

��PUNTAS DE CONTACTO

Indicadores de carátula (de pestaña) serie 708 / 709

Código Rango 7��	! Lectura
Punto de contacto
Longitud

pulg / mm
>�:!�	
�

la punta

708AZ
.010” 0.001” 0-5-0 13/16” 

20 mm
.078” 

20 mm708ACZ

709AZ .030” 0.005” 0-15-0 13/16” 
 20 mm

.078” 
20 mm

��S���������������*��
�����������8��
�����
�������
��������*��
���
�����

* CARACTERÍSTICAS

Indicador electrónico serie 3600 modelo básico

Código Rango de 
medición

Resolución
pulgadas

Resolución
mm

3600-5 1/2” (12.7 mm) .0005” 0.01 mm

����������H���������*�������`����
�������������
O�����������H��
�����H���������������`����#����
��:����

����7���#���
�

* CARACTERÍSTICAS

��3600
Reloj comparador

Código Descripción

3600

�:����

����7�#����������*��
�
�������
�N���
���H��6�6v���	6�6660�
�
����������v%�0���	6�066�
�
����H������������`����#���������#���������*����������������0�
minutos sin uso.
�7������H����������	�
�������
����������
���������H�
�
�:��������������������
O�����������H��
������������
��#�������!N++�
����H�������8���H������}��������*������
�N����������������������������F%�0]6�+0�
�'��������������
��������������8������
��������
�'�����������������������#����
�������������
���
���
�Z����G������
*������������������

��2600-0

Indicador electrónico serie 2600 modelo básico

Código Rango de 
medición

Resolución
pulgadas

Resolución
mm

2600-0
1” (25 mm) .0005” 0.01 mm

2600-1

����������H���������*�������`����
�������������
O�����������H��
��������
������*�����������������`����#���
�����������������G����������
�"�����
��Z
�����
�%566�v����
������
�������������

* CARACTERÍSTICAS

INDICADORES ELECTRÓNICOS

�������
�������
�������

* VEN

������
���G�

Indicad

Códi

811-1

Indicad

Códi

711FS

��S���
��:�
��
��:���
��!�8��
��!�8��

* CAR

Indicad

Códi
�>^�F!

IND

IND
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CTO

������������������������������8�����
����������
�"��
���
������������������������������������*����������
������������
�������
���������������������������������������������

* VENTAJAS

���������"��������#�����������
O�����*�#�
��
���G���"����
���������
������������&6}.   

Indicador de carátula (de pestaña) serie 811 con cabeza giratoria

Código Rango Graduación Lectura
Punto de contacto

Longitud
pulg / mm >�:!�	
���������

811-1PZ .060” 0.001” 0 - 30 - 0 1-5/16” / 33 mm .078” / 20 mm

��811-1PZ811-1PZ

Indicadores de carátula (de pestaña) serie 711

Código Rango Graduación Lectura
Punto de contacto

Longitud
pulg / mm >�:!�	
���������

711FSAZ .030” 0.001” 0 - 15 - 0 5/32” / 4 mm .120” / 3 mm

��S���
������������������������������O����������������������������H��
��:�
������������������
���������H�����
��������

��
��:������������8���������������
�
��!�8�������������"��
��#����������
��!�8��������������
����������

* CARACTERÍSTICAS

711

��711FSAZ

Indicadores de pestaña métricos de precisión

Código Rango de 
medición Graduación Diámetro

del reloj
2380-08

0 - 0.8 mm 0.01 mm
32 mm

2381-08 40 mm

Indicador de pestaña de precisión

Indicador de pestaña de precisión

Indicador de pestaña de precisión

Código Rango Graduación Diámetro de 
la carátula

605-5701 .003” 0.001” Y&���

Código Rango Graduación Peso
�>^�F!P# 0.01 - 0.8 mm 0.01 mm 0.2 kgs

Código Rango Graduación
31-218-001 0 - 0.8 mm 0.01 mm
32-218-001 0 - 0.03” 0.0005”

Indicadores de pestaña fraccionales de precisión

Indicadores de pestaña de amplio rango

Código Rango de 
medición Graduación Diámetro

del reloj
2380-31

0 - 0.03” 
0.001” 1.25”

2380-35
0.0005”

2381-35 1.58”
2380-301

0 - 0.008” 0.0001”
1.25”

2381-301 1.58”

Código Rango de 
medición Graduación Diámetro

del reloj
2386-16 + / - 1.6 mm 0.01 mm 38.4 mm
2386-006 + / - 0.06.” 0.0005” 1.51”

��605-5701

���>^�F!P# ��32-218-001

��2386-16

��2380-08� 2380-08

INDICADORES ELECTRÓNICOS

INDICADORES DE PESTAÑA

INDICADORES DE PESTAÑA
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Indicador de pestaña de precisión

Código Rango de 
medición Graduación `���
��	 >�:!�
��
�����

de carátula
�2�FQF�FF2��2!P

0.002 mm
-

31-090-001 40 - 40 mm

��31-089-0029-002

��32-089-002

Indicador de carátula (de pestaña)

Código Rango de 
medición Graduación `���
��	 >�:!�
��
�����

de carátula
32-089-002 0 - 0.3” 0.0005” 0.0004” 1-5/8”

Indicador electrónico de pestaña

Código Rango de 
medición Resolución

30-220-001
0 - 0.02”

 (0 - 0.5 mm)
0.0005” 

(0.01 mm)

����������H�����`�����

��30-220-001

Indicador de carátula con doble punta

Indicador de carátula de pata larga

Indicador de cuadrante de gran alcance

Código Rango de
 medición Graduación Diámetro de 

la carátula
605-4205 0 - 2” 0.001” 2.28”

Código Rango de
 medición Graduación Lectura

32-087-10 0 - 2” 0.001” 0.0005”

Código Rango Graduación Profundidad 
de garganta

1017-4 0 - 2” 0.001” 4”

��605-4205

��32-087-10

��1017-4

Indicador de pestaña de precisión

Código Rango de 
medición Graduación `���
��	 >�:!�
��
�����

de carátula
31-089-002 0 - 0.08mm 0.01mm 0.008mm

1-1/4”
31-089-S01* 0 - 0.8 mm 0.01 mm 0.008 mm

��31-089-002 ��31-089-S01 

INDICADORES DE PESTAÑA

INDICADORES DE CARÁTULA

INDICADORES DE CUADRANTE

* Con base

*base

Indicad

Códig

2385-3
2385-1

^�	���	

C

Rango
Longit
Gradu
Capac
Capac
Zanco
Palpad
Es reco
_�
��
Uso ex

Indicad

Cód

32-110

IND
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ULA

Indicador de centros coaxial

Código Rango de 
medición Graduación

2385-3 0 - 3 mm 0.01 mm
2385-12 0 - 0.15” 0.0005”

��2385-3� 2385-3

^�	���	���	
��
�������������!�Código 607-4904

Código 607-4904 ������
�9�
���

Rango de medición %06��]���������
Longitud 6-7/8”
Graduación 0.0005”
Capacidad interna Ø 5/32 a 4-1/4”
Capacidad externa Ø 0 a 4-1/2”
Zanco Y`}����*��������`}��
��#����
Palpador v`}����*�����
Es recomendable que la velocidad no exceda 800 rpm apróximadamente
_�
�������+��
��:�����������'���*������=��
�
���
Uso externo ó interno

��607-4904

Indicador de centros (coaxial)

Código Incluye

32-110-001

��S������������6���6�v%�
��!���������������v������+���5�65�
��!������������������%�6��
��!�������������v�}v���+���5�65�

��32-110-001

Micrómetros para exteriores 
fraccionales con topes de carburo

Código
Código 
nuevo

Rango de 
medición Lectura

3203-1* 3203-1A 0 - 1”

0.0001”

3203-2* 3203-2A 1 - 2”
3203-3* 3203-3A 2 - 3”
3203-4* 3203-4A 3 - 4”
3203-5* 3203-5A 4 - 5”
3203-6* 3203-6A 5 - 6”

��3203-1

Barra patrón (para micrómetros) 
serie 234

Código Longitud

234A-1  1”
234A-2 2”
234A-3  3”
234A-4 4”
234A-5 5”

Micrómetro para exteriores serie 436 

Código Rango Graduación

���!2®[y�2 0 - 1”

.001”

���!2®[y�� 1 - 2”
���!2®[y�� 2 - 3”
���!2®[y�� 3 - 4”
���!2®[y�V 4 - 5”
���!2®[y�� 5 - 6”

��������������������
��'���������_8���H��
�������������������

* CARACTERÍSTICAS

�����!2®[y�2

��234A-1

��������#������]���������

INDICADORES DE CENTROS

W^�[¯W`x[_1�>`�`®x`[^_[`1
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Micrómetro para exteriores con topes de carburo

Micrómetro para exteriores serie  436

Micrómetro para exteriores electrónico serie 733

Micrómetros para exteriores métricos
con topes de carburo

Código Longitud Graduación

600-C011 0 - 1”

0.001”

600-C012 1 - 2”
600-C013 2 - 3”
600-C014 3 - 4”
600-C015 4 - 5”
600-C016 5 - 6”
600-C017 6 - 7”
600-C018 7 - 8”
600-C019 }���&�
600-C020 &���v6�
600-C021 10 - 11”
600-C022 11 - 12”

Código Longitud Graduación
���!2W®[y��V 0 - 25 mm

0.01 mm

���!2W®[y�VF 25 - 50 mm
���!2W®[y�MV 50 - 75 mm

���!2W®[y�2FF 75 - 100 mm
���!2W®[y�2�V 100 - 125 mm
���!2W®[y�2VF 125 - 150 mm

Código Rango de medición Resolución 
pulgadas

Resolución 
mm

M��®"y�2 0 - 1” 0 - 25.4 mm

.0005”

0.001 mm

M��®"yj�� 1 - 2” 25.4 - 50.8 mm
M��®"yj�� 2 - 3” 50.8 - 76 mm
M��®"yj�� 3 - 4” 76 - 101 mm
M��®"yj�V 4 - 5” 101 - 127 mm

.0001”M��®"yj�� 5 - 6” 127 - 152 mm
M��®"yj�P 7 - 8” 178 - 203 mm

Código Rango de 
medición Graduación

600-C025 0 - 25 mm

0.01 mm

600-C050 25 - 70 mm
600-C075 50 - 75 mm
600-C100 75 - 100 mm
600-C125 100 - 125 mm
600-C150 125 - 150 mm
600-C175 150 - 175 mm

��������������������
��'���������_8���H��
�������������������

��������
����
�������������G���

�������������
��7���
����������H����������������#�������

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

��600-C075

��600-C013

�����!2W®[y��V

�����!2W®[y��V

Micrómetro para exteriores serie 795 

Código Rango

MQV®[y�2 0-1” / 0-25 mm
MQV®[y�� 1-2” / 25-50 mm
MQV®[y�� 2-3” / 75-100 mm
MQV®[y�� 3-4” / 100-125 mm

��795

Micrómetro para 
exteriores serie 3732 

Código Rango

�M��®"y�2 0-25 mm / 0-1”
�M��®"y�� 25-50 mm / 1-2”
�M��®"y�� 50-75 mm / 2-3”
�M��®"y�� 75-100 mm / 3-4”
�M��®"y�V 100-125 mm / 4-5”
�M��®"y�� 125-150 mm / 5-6”

��3732

��^���������

����7���#���
�
��Z
����������
����������
��������
�����#������������
����������
��������H��

* CARACTERÍSTICAS

��HP-100

Medidor de herramienta para máquinas CNC

Medidor de herramienta para 
máquinas CNC �������
������
��

Código Rango Graduación `���
��	 Altura

31-229-001 0 - 2 mm 0.01 mm 0.01 mm 50 mm

Código
Altura de la base  

��������
�\��
�
de referencia

Peso

HP-100 100 mm 3.6 kg

��31-229-001

��HP-100

MEDIDOR DE HERRAMIENTA

W^�[¯W`x[_1�&#[#�`®x`[^_[`1

W^�[¯W`x[_1�&#[#�`®x`[^_[`1

Micr

Có

600
600
600
600

��Z�
��F�
����

* CA

Micr

Có

310

310

310
310
310
310

���

W^�

%�
��

Có

1���!

������
������
��X��
��X���
��X���
�����
������

* CAR

%Y
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®[y��V

[`1

��������#������]���������

Código Código 
nuevo Rango de medición Lectura

3109-100 3109-100A 3 - 4”   75 - 100 mm
0.00005” / 0.001 mm3109-125 3109-125E 4 - 5” 100 - 125 mm

3109-150 3109-150E 5 - 6” 125 - 150 mm

Micrómetros exteriores electrónicos

��3109-100

Micrómetro electrónico para exteriores

Código Rango de medición Graduación

600-8031 0 - 1” 0 - 25 mm

0.00005” 0.001 mm
600-8032 1 - 2” 25 - 50 mm
600-8033 2 - 3” 50 - 75 mm
600-8034 3 - 4” 75 - 100 mm

��Z��������������#���������*����
��F��������
�����������
����
�������������
O�����������H��

* CARACTERÍSTICAS

��600-8031� 600-8031

Micrómetros de exteriores electrónico

Código Código 
nuevo Rango de medición Lectura

3109-25* 3109-25A 0 - 1”   0 - 25 mm

0.00005” / 0.001 mm

3109-50* 3109-50A 1 - 2” 25 - 50 mm
3109-75* 3109-75A 2 - 3” 50 - 75 mm
3109-100 3109-100A 3 - 4” 75 - 100 mm
3109-125 3109-125E 4 - 5” 100 - 125 mm
3109-150 3109-150E 5 - 6” 125 - 150 mm

��3109-25

��������#������]���������

W^�[¯W`x[_1�&#[#�`®x`[^_[`1

%�
���	
�����=�
����������
��
����
���
��
�1���!2

Código Rango de 
medición Graduación Micrómetros 

que incluye

N| de 
barras 
patrón

1���!2�®[yj

0 - 1”

0.001” 6 5

1 - 2”
2 - 3”
3 - 4”
4 - 5”
5 - 6”

�����������������������#��������������������H�������������
��������#������
��X���������������������
��X������
��������
��X�����H��������������������
�#�����������G���
������

���������������������
�����"��������]��������������
��������������
��

* CARACTERÍSTICAS ��1���!2�®[yj

W^�[¯W`x[_1�&#[#�`®x`[^_[`1

%Y`7_1�>`�W^�[¯W`x[_1�&#[#�`®x`[^_[`1

%Y`7_1�>`�W^�[¯W`x[_1�&#[#�`®x`[^_[`1

Juego de micrómetros para exteriores fraccionales de precisión

Código
Código 
nuevo

Rango de 
medición Graduación N| de 

piezas

3203-33* 3203-33A
0 - 1”

0.0001” 31 - 2”
2 - 3”

3203-66* 3203-66A

0 - 1”

0.0001” 6

1 - 2”
2 - 3”
3 - 4”
4 - 5”
5 - 6”

3203-126* 3203-126A

6 - 7”

0.0001” 6

7 - 8”
}���&�

&���v6�
10 - 11”
11 - 12”

3203-1212* 3203-1212A

0 - 1”

0.0001” 12

1 - 2”
2 - 3”
3 - 4”
4 - 5”
5 - 6”
6 - 7”
7 - 8”
}���&�

&���v6�
10 - 11”
11 - 12”

��������#������]���������

��3203-126
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Juego de micrómetros para exteriores 

Código Rango de 
medición Graduación N| de 

piezas

600-C406

0 - 1”

0.001” 6

1 - 2”
2 - 3”
3 - 4”
4 - 5”
5 - 6”

600-C408

6 - 7”

0.001” 6

7 - 8”
}���&�

&���v6�
10 - 11”
11 - 12”

600-C412

0 - 1”

0.001” 12

1 - 2”
2 - 3”
3 - 4”
4 - 5”
5 - 6”
6 - 7”
7 - 8”
}���&�

&���v6�
10 - 11”
11 - 12”

�����������������H�������������������#������
* CARACTERÍSTICAS

��600-C406

Código Rango de 
 medición Graduación Número 

de piezas

5002-1E*
Vernier 0 - 6” / 0 - 150 mm 1/128” / 0.05mm

2
Micrómetro 0 - 1” 0.0001”

Juego vernier y micrómetro exteriores

Código Rango de 
 medición Graduación Número 

de piezas

*5004-1E

Vernier 0 - 6” / 0 - 150 mm 1/128” / 0.05mm

4
Micrometro 0 - 1” 0.0001”
Escuadra biselada 4” x 2.75” &6¨
Regla 0 - 6” / 0 - 150 mm

Juego de herramienta de medición

Código Rango de medición Graduación N| de 
piezas

*3109-33
0 - 1” / 0-25mm

0.0005”/
0.001mm 31 - 2” / 25-50mm

2 - 3” / 50-75mm

Juego de micrómetros exteriores electrónicos

��������#������]����������

��������#������]����������

��5002-1E

��5004-1E

��3109-33

%Y`7_1�>`�W^�[¯W`x[_1�&#[#�`®x`[^_[`1

JUEGOS DE VERNIER Y MICRÓMETROS

*��������#������]���������

Mic

Mic

Mic

C

2

C

22
22
22

C

71

���

��F

���
���
��'�

* C

* C

* C
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s

OS

Micrómetro con barras intercambiables serie 224

Micrómetro con topes intercambiables serie 224

Micrómetro electrónico para exteriores serie 714

Micrómetro para exteriores de 
barras intercambiables

Micrómetro para exteriores digital de barras intercambiables

Micrómetros para exteriores 
de barras de extensión

Código Rango de 
medición Graduación N| de

barras
Descripción de 

las barras
224ARLZ 2 - 6” 0.001” 4 2”, 3”, 4”, 5”

Código Rango de 
medición Graduación Barras que inlcuye N| de

barras
224AARLZ 0 - 4”

0.001”
1”, 2”, 3” 3

224ARLZ 2 - 6” 2”, 3”, 4”, 5” 4
224GRLZ 6 - 12” 5�������}���&���v6���vv� 6

Código Rango de 
����!

Rango 
mm

Graduación 
����!

Graduación 
mm

714GFLZ 6 - 12” 152 - 305 mm 0.0001” 0.001 mm

Código Rango de 
medición Graduación

600-9416 0 - 6”
0.001”

600-9300 6 - 12”

Código Rango de medición `���
��	 N| de
barras

30-201-003 0 - 6” / 0 - 150 mm 0.00024” / 0.006 mm
6

30-201-004 6 - 12” / 150 - 300 mm 6�666Y0��`�6�66&���

Código Rango de 
medición `���
��	

32-200-001 12 - 16”
.001”32-200-002 16 - 20”

32-200-003 20 - 24”

����������������������������������#���������������

��F��������`���'�����������#��������`���'������������������H��

������������������������
���	������
���
����������������H��
�����O��

�����������H��
��'����������_8���H��

��X
����]�����������������
���������������
���
��'����������������

��X
����]�����������������������������
���
��'����������������

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

��224ARLZ

��224ARLZ

��224GRLZ

��714GFLZ

��600-9416
��600-9300

��30-201-003

��32-200-01

MICRÓMETROS

Micrómetros para exteriores 
de barras intercambiables

Código Rango de 
medición `���
��	 Z}�	


piezas
31-201-003 0 - 150 mm 0.006 mm

6
31-201-004 0 - 300 mm 6�66&���

��31-201-003
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Micrómetro de interiores de varilla sólida serie 124

Micrómetro de interiores de varilla sólida serie 124

Código Rango de 
medición Graduación Movimiento 

del tornillo
N| de
barras

124AZ 2- 8”
.001” 1/2”

6
124BZ 2 - 12” 10

Código Rango de 
medición Graduación Movimiento 

del tornillo
124MDZ 50 - 800 mm 0.01 mm 13 y 25 mm

���������������
�������"���������
������_��������������������
��������������������
�������_��������������������

* CARACTERÍSTICAS

��124AZ

Código Rango de 
medición Graduación Rango de cabeza 

micrométrica Descripción

3221§P 2” - 8”
0.001” 2§2.5”

����0������������8������
3221§12 2” - 12” ����}������������8������

Micrómetros para interiores de varillas sólidas

��3221-8

Micrómetro tubular para interiores serie 823

Micrómetro para interiores

Código Rango de 
medición Graduación Movimiento 

del tornillo Descripción

823AZ 1-1/2” - 8”
0.001” 1/2”

����0������������8������
823BZ 1-1/2” - 12” ����}������������8������

Código Rango de 
medición Graduación

600-5005 0.2” - 1.2”
0.001”

600-5010 1” - 2”

���������������������������������
����������
�#����������
���]���������������#������
��������������������H]��������������Y`}��	&�0���

�������*������
��S��
������8�������

����������������#���������������������������8�����
������������*��
�
�������

��F����"���������
��������
��:���������������H�������������

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

��823AZ

��124BZ

��600-5005

JUEGOS DE MICRÓMETROS
MICRÓMETROS PARA INTERIORES

Micrómetro para interiores tubular

Micrómetro para interiores tubular

Código Rango de 
medición Graduación Barras de 

extensión
600-6600 2” - 10” 0.001” 0.5”, 1”, 2”, 4” 

Código Rango de 
medición Graduación Barras de 

extensión
600-6470 50 - 150 mm 0.01” 13, 25, 50 mm

��������������H�����
��������������]�����H�
���������������������#�����������H���*�����
���
�����������������H�������������

* CARACTERÍSTICAS

��600-6600

W���=

Micró

Micró

Có

32-06
32-06

Có

32-07
32-07

Có

32-06
32-06

��:���
* CAR

MIC

CATALOGO FINAL HERRAMIENTA 2012.indd   140 30/08/12   10:25 a.m.



141

HERRAMIENTA DE MEDICIÓN

ador
ador

��
�������

ES

Micrómetro de profundidades serie 449

W���=�
������������
����
��;
�
����������	��<

Micrómetro para interiores de 3 puntos

W���=�
������������
����
���������

Código Rango de 
medición

Longitud de 
������


N| de
��������

Tamaño de 
������������ Graduación

449AZ-3R 0” - 3”
2-1/2”

3
.045” x 1/8” .001”

449AZ-6R 0” - 6” 6
Código Rango de 

medición `���
��	

���F�P�FF2 0.2 - 1.2”
0.0001”

���F�P�FF� 1 - 2”

Código Rango de 
medición Graduación N|����

���"��
32-072-S05 0.8 - 1.6”

0.0002”
4

32-072-S07 1.6 - 4.0” 6

Código Rango de 
medición [
������=� Barras de extensión

32-069-003 2 - 6”
0.001”

0.5”, 1”, 2”
32-069-004 2 - 12” 6�0���v���%�	%����"��
��+�

����������

������#����������

��:�����������������������������������������������������������
����������

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICAS

�����F�P�FF2

��32-069-003

��32-072-S05

��449AZ-3R

MICRÓMETROS PARA INTERIORES

MICRÓMETROS DE PROFUNDIDADES

�����

Micrómetro de profundidades

Código Rango de 
medición [
������=� N| de

barras

32-073-006 0 - 4”
0.001”

4
���FM��FFP 0 - 6” 6

��32-073-006

��������#������]����������

Código Rango de 
medición Graduación Número de barras

3240§� 0 - 6”
0.001”

Con 5 barras y sujetador
3240§12* 0 - 12” Con 8 barras y sujetador

Micrómetro de profundidades
��3240-6

W���=�
������������
����
���������

Código Rango de 
medición Barras de extensión

3222-12 2-12” 6�0���v���%��	%��"�
�+��
3222-6 2-6” 0.5”, 1”, 2”

��^�������H�����6�6v����`�6�66v��
������"����
�����H�������
   50 - 60 mm / 2-2.5”  
��7�*�����
���������v0�0����`�6�5v��
��:�����������������
���
�����������8������������
����
O������*�����

CARACTERÍSTICAS:
��3222-12� 3222-12
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Z��
��	
��:+������
��
�QP

Z��
����
�����	
���
����=�

Z��
���$��	
���
�

Código Medida Descripción
QP�� 4” 100 mm !���#��������������

QP�� 6” 150 mm ����#��������������

QP�P 8” 200 mm ����#��������������


QP�2� 12” 300 mm ����#��������
������
��#��������������


Código y������	�	
����
base

Ancho de 
������
 #�����

199Z 4” 380 mm 1-5/8” 400 mm 3” 75 mm

Código Descripción
BE-1 7�*������v�Y`+��

��^������������
�#��������������_�����
��'�������
��H�������������������������������������
����������������
�"�����
��N���������\���
��
��#�����
�������
��9���
������
�*����������������������������������
��
��#��������������
�

�������8����������
�����_�������#�������������������H�����v6���#������
��'��������������8����]�
����O�����������
��������H��
�����
�
�������������������H����O�������

* CARACTERÍSTICAS

* CARACTERÍSTICASW
	�	���	
�:�������;����=�
���<

W
	�	���	
�:�������;����=�
���<

Código Descripción

P�2�PPVF
�������������6|���&6|�
��������*�����
�������

Código ������
�9�
���

AM-2

��Z���
��#�����������
���������*���������������������6|���
&6|�������
O���������������
�������������#�������O��������G�������������������
���������
��F����
����������H�������
�����H��������
O�����*�#�
��
��Z���������
���*�#�
����
���
���������������
��*�������
�*��
������
��Z
���
��
�����������
�����H��*�#�
�������������
���-
��H��������������*�#�
������
�����H���������
��#��������
v%����#��
���
�������������������������
����

��AM2

��QP��

��199Z

��BE-1

��QP�2�

��

��P�2�PPVF

BE 1

��Z
����������
�����
����*�G��G��
�����G��������������
��!����
�"��������G������
������8��
�������O�������

* CARACTERÍSTICAS

��639-3616

Z��
����
�����	
���
����=�

Código Tamaño 
	
�����
� &������	�	

639-3616 6” 

0.0005” 
��Q���2P 8” 
639-3620 10” 
639-3622 12” 

MEDIDOR DE ÁNGULOS

Juego de micrómetro de profundidades

Código Rango Graduación Base

602-3030 0 - 4”
0.001” 4”602-3020 0 - 6”

602-3029 0 - 12”

��600-3020

JUEGOS DE MICRÓMETROS
NIVELES

NIVELES

W��

C

30-2

��X8�
* CA

N
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������

W�������
���:�
��	
���������

Código y������	�	
��
	������
��

Distancia 
	
�������$� `���
��	

30-249-001 5”  /  125mm 50 m 6�60|

��X8�����
��������
��������G���"����
������
* CARACTERÍSTICAS

x��=�
�����:�
��	������

Tacómetro

S7793Z
&������� ��7������0���#����

Rangos
©���������0���%66��666�N:F
7������������6�0���%6�666�N:F

Lecturas

:�
#�����`���������v�&5&����}��+6�S:F
:����`���������6�v5+���5�05v����'`F
ª������`���������6�600���%�v}��%�ª:F
������������`���������0�666���%66�666���`F
F������`���������6�606���%�666�F`F

x����
� 1 - 200,000

`���
��	
©���������6�6v¡����
������
������������6�60¡����
�������	N:F


Rango de operación %����%0«�����6|
Memoria F*]����������������������
Consumo de energía 	%
����������{XX{�v�0�\7�

Ambientación
0|���+6|��	6|���v66|��

}6¡�N���*������������Yv|��	}}|�


Dimensiones X
������5�&%��`�X��G���%�+��`�:������������v�5�
Peso %v6�#

Código Descripción

30-266-001
'��H��������#���
�
���#��0���&&&&&�N:F

��N��#�������
����H�������*����
��F���������
������
������
����*]�������
����������
��'�������������������v���#�	����������56�N:F
�
��7�������������������H���06���v06����`�%���5��	�*]��Y66����`�v%�
�
��'�������*]������
�����
���&&&&&�`�v}�0�]�+}����
��7������H����%�]�v&6�]�Y}����
��:�����%06�#�

* CARACTERÍSTICAS

��30-249-001 ��30-266-001

��S7793Z

NIVELES

TACÓMETROS

TACÓMETROS
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[����9�
����&���:
�

[����9�
����&���:
�

Código `��
��\������
��x�������

SR100

N��#�����������H� %66£��`�6�66}�
:������H� 0¡���
���
��������� �6�v£��`�+£��
!���������������H� :��"��
�������
����"�����������H� %66��#�`�6�66���"
!�����	�#�8�
 7���������������������0£��`�%66£��
\�
�������������¬ 6�}����`�6�6Y����v0¡
��
���� 2CR
���#��������������H� 5mm / 0.02”
\�
����������������H� 2mm/s 0.08”/s
������������������ £��`�£��

\������
����
��������� F���������0�666����������������8��#�����
���������������

:��*����������������H� N���N"��N���N����N�
:��*������ N��#�����������H���������������N���
���H�
Ra +6£��`�v�566£���������������������6�6v£��`�6�+£��
N"��N���N����N� v&&£��`���}66£�������������������6�v£��`�+£��
7���������� 125 x 80 x 38 mm
Peso }66�#�`����"
���������������������H�
F������#�8��� 65 mm 
F�������*�������]����� 25 mm
'������������*]��������������H� 35° C

�������H������
�����������H� %6¨�������G���������
�������
�������*]�����
}6¡���������������H�

�������H������
������������ 6�06¨������������
�������
��*]��}6¡�����
����������H�

Código `��
��\������
��x�������

SR200

���� :
���� Oro
S��������������O�������� X X X
F�
���
����������������G�������������� X X X
:����

��#�*_��� X X X
:��
�����H������������������H� X X X
\����
�"�������
���������� X X X
9���
���H� X X X
!������� X X X
X��
����H� X X X
F�����H�������������� X X X
:��_
���������� X X X
Q��������#�8����`������ X X X
���������
����������������� X X
�����������������N�� X X
�����
�"���H� X
N�����H����������� X
N���O���������������
����_
 X
��
������������
���' X
X�*
�����������
 X
F������N�­�®�	S!Uv%6}0
 X
:��*�������N[ X
F�����H�����
���
������������ X
Z��������������������� X
7����������
���������
��������� X

��SR100

� :����

����7����
���
� F�������������
�����H�����
�����������������H�������
��������]���
���������������H�.
� 7�����������������������������������
��.
� F���������
����H����������.
� :�������
�������������N!%Y%.
� �������
��#�����������������������������������������������
���������H�.
� !�¯²���������*
��������������H��'�
�:��_
����������
��������
����H�������#����������
�������������:
������U��.
� X
����������������G�����v66�
�������.

* CARACTERÍSTICAS

RUGOSÍMETROS

�

Ma
W


Có

50
VF
50
50
50
50
50
50
50
50
50
VF
50
50
50
50
50
50
50
50
50
VF
50
50
50
50
50
50
50
50
50
VF
50

�
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�
��\��	���	
�������
Macho UNC-UNF 2B
W
	�	���
���$���
��/��������������
�������

Código >�:!�
�������

0���������
�����	�
UNC-UNF

>�:�
���
 paso
PASA

>�:�
����
paso

NO PASA

>�:�
����
������
PASA

>�:�
����
�����

NO PASA
5007 No. 4 40 6�6&0} 6�6&&v 0.1120 6�v6&&
VFFP No. 4 48 6�6&}0 0.1016 0.1120 0.1106
5009 No. 5 40 0.1088 0.1121 0.1250 6�v%%&
5010 No. 5 44 0.1102 0.1134 0.1250 0.1232
5011 No. 6 32 0.1177 0.1214 0.1380 6�vY+&
5012 No. 6 40 0.1218 0.1252 0.1348 0.1360
5013 No. 8 32 0.1437 0.1475 0.1640 0.1610
5014 No. 8 36 0.1460 6�v+&5 0.1640 0.1616
5015 No. 10 24 6�v5%& 0.1672 6�v&66 0.1852
5016 No. 10 32 6�v5&� 0.1736 6�v&66 0.1871
5017 No. 12 24 0.1888 6�v&YY 0.2160 0.2113
VF2P No. 12 28 6�v&%} 6�v&�6 0.2160 0.2125
5019 1/4” 20 0.2175 0.2224 0.2500 0.2441
5020 1/4” 28 0.2268 0.2311 0.2500 0.2466
5021 5/16” 18 0.2764 0.2817 0.3125 0.3058
5022 5/16” 24 0.2854 6�%&6% 0.3125 0.3082
5023 3/8” 16 0.3344 0.3401 0.3750 0.3672
5024 3/8” 24 6�Y+�& 0.3528 0.3750 0.3708
5025 7/16” 14 6�Y&vv 6�Y&�% 0.4375 0.4281
5026 7/16” 20 0.4050 0.4104 0.4375 0.4321
5027 1/2 ” 13 0.4500 0.4565 0.5000 6�+}&}
VF�P 1/2” 20 0.4675 0.4731 0.5000 6�+&+}
5029 &`v5� 12 0.5084 0.5152 0.5625 0.5513
5030 &`v5� 18 0.5264 0.5323 0.5625 0.5564
5031 5/8” 11 0.5660 0.5732 0.6250 0.6126
5032 5/8” 18 6�0}}& 6�0&+& 0.6250 6�5v&6
5033 3/4” 10 0.6850 6�5&%� 0.7500 0.7360
5034 3/4” 16 6��6&+ 6��v0& 0.7500 0.7430
5035 7/8” & 0.8028 0.8110 0.8750 6�}0&v
5036 7/8” 14 0.8286 0.8356 0.8750 0.8665
5037 1” & 6�&v}} 6�&%�% 1.0000 6�&}v�
VF�P 1” 12 6�&+0& 6�&0Y0 1.0000 6�&}&5
5039 1” 14 UNS     

�
��\��	���	
�������
#������YZ��YZ"��#
W
	�	���
���$���
��/��������������
�������

Código >�:!�
�������

0��������
�����	�
UNC-UNF

>�:�
����
paso
PASA

>�:�
���
 paso

NO PASA

>�:�
����
������
PASA

>�:�
����
�����

NO PASA
5055 No. 4 40 6�6&06 6�6&%0 0.0842 0.0871
5056 No. 4 48 6�6&�} 6�6&0+ 0.0888 6�6&6&
5057 No. 5 40 0.1080 0.1054 6�6&�% 0.1000
VFVP No. 5 44 6�v6&0 0.1070 6�6&&� 0.1021
5059 No. 6 32 6�vv5& 0.1141 0.1034 0.1073
5060 No. 6 40 0.1210 0.1184 0.1102 0.1130
5061 No. 8 32 0.1428 6�vY&& 6�v%&Y 0.1331
5062 No. 8 36 0.1452 0.1424 0.1332 0.1364
5063 No. 10 24 6�v5v& 0.1586 6�v+Y& 6�v+&5
5064 No. 10 32 0.1688 0.1658 0.1553 6�v0&6
5065 No. 12 24 6�v}�& 0.1845 6�v5&& 0.1755
5066 No. 12 28 6�v&v} 0.1886 0.1763 6�v}6&
5067 1/4” 20 0.2164 0.2127 6�v&+� 6�%6v&
VF�P 1/4” 28 0.2258 0.2225 0.2103 0.2148
5069 5/16” 18 0.2752 0.2712 0.2511 6�%0&%
5070 5/16” 24 0.2843 0.2806 0.2663 0.2716
5071 3/8” 16 0.3331 0.3287 0.3060 0.3152
5072 3/8” 24 0.3468 0.3430 0.3288 0.3340
5073 7/16” 14 6�Y}&� 0.3850 0.3588 6�Y5&0
5074 7/16” 20 0.5037 6�Y&&0 0.3820 0.3887
5075 1/2 ” 13 0.4485 0.4435 0.4152 6�+%5&
5076 1/2” 20 0.4662 6�+5v& 0.4445 0.4511
5077 &`v5� 12 0.5068 0.5016 0.4707 0.4836
VFMP &`v5� 18 0.5250 0.5205 6�066& 0.5085
5079 5/8” 11 0.5644 6�00}& 0.5250 6�0Y&%
VFPF 5/8” 18 0.5875 0.5828 0.5634 0.5708
VFP2 3/4” 10 0.6832 0.6773 6�5Y&& 0.6557
VFP� 3/4” 16 6��6�& 6��6%& 0.6808 6�5}&0
VFP� 7/8” & 6�}66& 6��&+5 0.7428 0.7705
VFP� 7/8” 14 0.8270 0.8216 6��&5v 0.8061
VFPV 1” 8 6�&v5} 6�&v66 0.8627 6�}}%&
VFP� 1” 12 6�&++v 6�&Y}% 6�&6}6 6�&%6%
VFPM 1”  14 UNC�
��\��	���	
������������������Z&x�y2

Código
Macho

Código
#�����

>�:�
����
�������

0��������
�����	�

5112 5096 1/16” 27
5113 5097 1/8” 27
5114 VFQP 1/4” 18
5115 5099 3/8” 18
5116 5100 1/2” 14
5117 5101 3/4” 14
V22P 5102 1” 11-1/2
5119 5103 1-1/4” 11-1/2

VEREIFICADORES DE ROSCAS
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